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CUTTING TOOLS

DISTRIBUTOR \i 7 1IZAR

CERTIFICATE

Parque Empresarial Boroa 2B2
48340 Amorebieta - Bizkaia (Spain)
Tél: +34 94 630 02 45 / Fax: +34 94 630 02 37

IZAR CUTTING TOOLS, S.A.L. hereby confirm that the company
ZAO SPETSPROMINSTRUMENT:

~IZAR o 2 "
o , Has been granted distribution rights for

IZAR products within the boundaries of
Russia on a non-exclusive basis

ZAO SPETSPROMINSTRUMENT
promotes and provides full and qualified
technical support for IZAR products in
the Urals region

This certificate will be in course since the
1% March 2012.

Signed on Behalf of IZAR CUTTING
TOOLS S.A.L.:

Aitor Casasempere
Export Manager

19™ March 2012 l - I z R W
A N
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CUTTING TOOLS

& qualite depus 100 ans
100 yvears of qualty manufactumng E_olg_
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y » Marepuansbl
VS IZAR

CUTTING TOOLS

BLICOKOJIeFIIpOBaHHLIC CcTalik,

Mpenen
OBPABATBIBAEMBIE | TBépnoctn MPOYHOCTH
TPYIITA TOATPYIIIA MATEPHAJIbBI HB NPHU PACTHAKEHHH,

N/mm?2

1 YraepoaucTsie
CTA/IN 11 KOHCTPYKLMOHHBIE CTAIIN A0250 %o 850

Yreponucrtele

1.2 HMHCTPYMEHTAIIbHBIE, 1o 300 10 1000

JIETHPOBAHHBIE CTAIIH

o 300 - 400 850 - 1300
C TOBBIIICHHON MPOYHOCTHIO
3aKajiéHHBIE CTAJIN 400 - 500 1330 - 1600
2 Ave
HEPKABEIOIIVE YCTCHITHEIS 110 250 110 850
CTAJIH HEPIKABCIOII[HE CIIIABEI
DeppuTHbIE 110 320 710 1100
HEPIKABCIOIIHE CIIJIABEI
3 .
YYTYHBI 3.1 Cepslii UyTyH 1o 200 1o 700
3.2 BeicokonpouHbi, 200 - 300 700 - 1000
KOBKHUIl 4yTryH
4 Turan,
TUTAH THTAHOBBIE CIIJIABBI

6
AJTIOMUHHAN

CrnaBbl
AJIOMHMHMS U MarHUs

1o 100

10 350

CIutaBbl AJIFOMUHUS
C COJIEPIKAaHUEM CEePBI
menee 10%

o 180

1o 600

CIutaBbl aTIOMAHHUS
C COIICPIKAaHHEM CEpBI
6oiee 10%

o 180

1o 600

TexHunyeckoe ocHalwleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com



06
10
33
37
44
47
49
52
54
55
56
57
58

67
68
70
76
78

83
84
89

93
118
120
125
129
132
136
142
149
152
153

157
158
166
197
202
204
114
220
226

CUTTING TOOLS

Copep>xaHue ®
et IS IZAR

CBEPJIEHME

TexHunuyeckana nHpopmauua

Ceepna cnupanbHbie L/X

Ha6opb! cBepn

Ceepna cnupanbHbie K/X

CBepna LLeHTPOBOYHbIE

CBepna Tpexnepbie

CBepna koM6eHUPOBHHbIE

Ceepna cneumuasnbHbie
JdononHuTenbHbIe NPUHAANEXXHOCTU
Ceepna KkopoH4arbie

BbICOKOTOYHbIE AaBTOMaTU4YEeCKUe CBepJinJibHbie NaTPOHbI
3aTtouHble CBepriniibHbie CTaHKM
TBeppocnnasHble cnUpanbHbie cBeprna

PA3BEPTbIBAHME-3EHKEPOBAHME

TexHuueckasa nHcpopmaums
Pa3BepTky MallUMHHbIE
Pa3BepTku pyuHbie
3eHKOBKM

PE3bBOHAPE3AHME

TexHunvyeckana nHpopmauuna
MeTumku pyuHblie MeKTpuueckue

MeTuMkKky MalWIMHHbIE MEKTpu4YecKkue
MeTumukmu 1SO

Metunkn WHITWORTH

MeTtumku UNC

MeTunku UNF-SAE

MeTuuku Gas (BSP)

Metuuku UN-BSPT-UNEF-BA-PG-NPT
Mnawkm

MeTumMK raeuHbIn

AdononHutenbHbIe NPUHAANEXXHOCTHU
Habopb! gpna Hape3aHAa pe3b6bl

®PE3EPOBAHME

TexHuueckasa nHcpopmaums

®dpe3bl KOHUEBbIe L/X

®dpe3bl KOHUEBbIe K/X

Ha6opb! koHUEeBbIX chpes
TBeppocnnaBHble KOHUEeBble chpe3bl
Bopdpe3bl

®pe3bl rpubkoBbIe, KOHUYECKue
®pe3bl HacagHbie

TexHunyeckoe ocHawleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com



CeepneHue




O6nacTb NnpuMeHeHun ®
e I IZAR

&V CUTTING TOOLS

\l- IZAR Cepuis LOS;? 1016 Losig Losié Losié LOS‘;‘; 1000 | 1010 | 1010 [1013 | 1013 | 1012 | 1007 [1025 9,\1/%)
T Matepuan  [so0'co |TIALN |56 Loor o (596 Co [5% co | TPALN | HSS | TIN | HSS |TIALN | HSS | HSS | HSS | 0
338 338 338 338 338 338 338
DIN N W N TS N H N

CrpaHunua 10 12 13 14 15 16 18 19 20

D

)

L o

0N — i
('=U DD

Qm MN306pakeHne j '
= 9O

—
(- |

@ PexomeHnayembil BbIGOP

MaTepwuan

() AnbTepHaTUBHbIII BbIGOP

sprencurioe. R ® |
3 31 <700 N/mm?
YyryHbl 33

700-1000 N/mm?

TuTaH [ )

U. 5.1 Megp, Me.ClH%Ie cnnasbl,
BE€THble natyHb, 6poH3a . .

MeTannbl 5.2 Meppb, MegHble crinasbl,

o
o
® © C|o

naTyHb, 6pOH3a
6 6.1 Cnnaebl anloMUHUA
N MarHusa
ASOMUHWIA 6.2 < 10% Si o ) @)
03 > 10% Si )
71
7 CuHTeTUYEeCKNE Vg pnEET .
maTtepuanbl |2 [wopo-nnactuk [ )

n TexHunyeckoe ocHaweHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com



» ObGnacTb NpUMeHeHun
Vs IZAR ;
y 4

CUTTING TOOLS

1054 Losig 1055 1H6522 L°S5S€ 1056 | 1660 | 1050 L‘gg 1:‘522 1300 | 1030 | 1030 93[?36 9&2 1040 | 1045 9&2 1110 | 1110 9&%6 1154 [1130 | 1140
XAICr | hoct [TIALN | C5%F | E55F TIALN | Hss | HSS | oo | O%F ITIALN | Hss | TIN | o |52 | Hss | Hss | 0528 | Hss | TINC| L [Xaicr | HSS | HSS
1897 | 1897 |IZAR| 1897 | std. |1897 | 340 340 340 340 [1869 | 1869 | Std. 345 sd. | 341 |1870
N TS Std. N iZAR| N | N TS N N N |1ZAR N IZAR| N | N
21 2 03 24 4F 25 4F 26 27 28 300 21 32 37 38 40 0F 41 4F 42 0F 43

@ PekomeHnayembliii BbIGOP

() AnbTepHaTUBHbIN BbIGOP

o
o
o
e &6 0|0
o
® 6 Qo
o

7
TexHunyeckoe ocHaweHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com -



O6nacTb NnpuMeHeHun ®
¥ V= IZAR

&V CUTTING TOOLS

VE'S IZAR Cepuis 1301 11303 141319 1310 [1320 | 1330 |9315
HSSE | HSSE
\I' CUTTING TOOLS Matepuan o co |59 co | H5° JINEY HSS | HSS | HSS
IZAR 333MF3330023300333 00333
DIN Std. AdEdErEE AR -
CrpaHuua 46 44 45

epna

MN306pakeHne

UEHEPOBOHHHQ
B

PekomeHayembliii Boioop @

Matepunan

AnbTepHaTtyBHbIN BbiGop O

< 700 N/mm?

700-1000 N/mm?

5.1 Megp, megHble crnasbl, .

LIBeTHbIE MeTansbl JaTyHb, GROH3A
5.2 Mepp, MeaHble Crinasbl,
natyHb, 6poH3a

Cnnasbl

6 ) ANNIOMUHNA N MarHm1a
AntoMUHUN

< 10% Si

6.3 >10% Si .

n TexHunyeckoe ocHaweHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com



CUTTING TOOLS

» ObGnacTb NpUMeHeHun
VS IZAR "
V2

l‘ O CepuA 2536 | 2636 2546 | 2646 (2544 | 2644
DX !E,@TDE Matepuan | HSS | HSS | HSS | HSS | HSS | HSS
(@ D) DIN 8376 8377 | 8374 | 8376 | 8378 | 8379
0D
o= CrpaHnua 49 50 51
a1
coS
on S !
(> 1
— DD
0 o2 !
(@ M306paskeHne
- - ‘
M PekomeHzyembiri Bbibop @
arepunan .
P AnbTepHatuBHblii Bbibop ()
o o
000 o
0 0]0)
ep dBelo e A
3 31 <700 N/mm?
Hyrywel 32 700-1000 N/mm? .
4
TutaH
5.1 Megb, Me.qule cnnasbl,
naTyHb, 6poH3a
U-BeTHb'e MeTansibl 5.2 Mepb, MefHble CriaBbl, O
naTyHb, 6poH3a

6 . Cnnasbl

ANIOMUHWNA U MarHna
6.2 < 10% Si

6.3 > 10% Si O

AntoMUHUN

TexHunyeckoe ocHawleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com n



Cnupanbuble cBepnac u/x no BbiCOKOJNIErmpoeaHHbIM cTanam

®
C NOBbIWEHHOM MPOYHOCTbHIO, HEPXKaBeLlWnm cTanam, TUTaHy \l? IZAR
CpeﬂHﬂﬂ cepuda y g CUTTING TOOLS

HSSE { i DIN

DIN
0 (— 7 Fa— —
5%Co 338N S E 1412 C

(TlALN) 1350 22 MM

T Fogava o6

92 @3 04 @5 | 96 | 98 @10 @12 @16 | 320
0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,160

0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,170

4 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140
Ve= m/mmH n=Vcx 1.000
@ Mmm L | @ N\°Apt. 5% Co X0
h8 MM MM {i 5%Co €
0,50 22 6 10 37442 1,59
0,60 27 7 10 37443 2,04
0,70 28 9 10 37444 2,04
0,75 28 9 10 37445 1,47
0,80 30 10 10 37446 1,51
0,90 32 11 10 37447 1,51
1,00 34 12 10 27309 1,18 12897 2,48
1,10 36 14 10 20107 1,45
1,20 38 16 10 28861 1,44 17723 2,74
1,25 38 16 10 20112 1,39 17724 2,68
1,30 38 16 10 20116 1,44 17725 2,74
1,40 40 18 10 20125 1,44
1,50 40 18 10 27170 1,12 12898 2,42
1,60 43 20 10 20133 144
1,70 43 20 10 20142 1,44 17728 2,74
1,75 46 22 10 20146 1,39 17729 2,68
1,80 46 22 10 20151 1,44 17730 2,74
1,90 46 22 10 20155 1,44
2,00 49 24 10 19247 1,17 12899 2,51
24

10 20161 17732 2,82
2,20 53 27 10 20166
2,25 53 27 10 20170
2,30 53 27 10 20175

1,
1, 17734 2,82
1,
1,
2,40 57 30 10 20184 1,
1,
1,
1,

5

5

44 17735 2,78
5 17736 2,85
5
1
4
4

2,50 57 30 10 19251
2,60 57 30 10 20199
2,70 61 33 10 20203
2,75 61 33 10 19262 1,44

2,80 61 33 10 20209 1,46

2,90 61 33 10 20214 1,46

3,00 61 33 10 19256 1,14 12901 2,48
3,10 65 36 10 20220 1,39 12882 3,12
3,20 65 36 10 20224 1,39 17226 3,12
3,25 65 36 10 19259 1,39 12883 3,12
3,30 65 36 10 20230 1,39 12884 3,12
3,40 70 39 10 20235 146 12885 3,24
3,50 70 39 10 19268 1,38 12902 3,11
3,60 70 39 10 20241 1,75

3,70 70 39 10 20245 1,75 17744 3,48
3,75 70 39 10 19269 1,64

3,80 75 43 10 20251 1,75

3,90 75 43 10 20256 1,75

4,00 75 43 10 19286 1,48 12903 3,2
4,10 75 43 10 20265 1,64 128386 3,36
4,20 75 43 10 20269 164 12887 3,36
4,25 75 43 10 19271 1,64 12888 3,36
4,30 80 47 10 20278 1,75 12931 3,39
4,40 80 47 10 20283 1,75 17749 3,39
4,50 80 47 10 19274 1,69 12904 3,41
4,60 80 47 10 20289 195 17750 3,66
4,70 80 47 10 20293 1,95

4,75 80 47 10 20298 1,84

4,80 86 52 10 20302 195 17754 3,66
4,90 86 52 10 20311 195 17755 3,66
5,00 86 52 10 19277 1,77 12905 3,49
5,10 86 52 10 20320 2,11 12891 3,73
5,20 86 52 10 20328 2,11

5,25 86 52 10 19280 2,09 12893 3,77
5,30 86 52 10 20340 211 17756 3,81
5,40 93 57 10 20349 2,11

5,50 93 57 10 19290 2,24 12906 3,94
5,60 93 57 10 20361 2,67

7 12900 2,51
6 17738 2,79
6

10
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S IZA

CUTTING TOOLS

10,00
10,10
10,20

» CnupanbHble cBepria C /X Nno BbICOKOJIErMpoBaHHbIM CTanaM
C NOBbLIWEHHOMN MPOYHOCTbIO, HEPXKABEIOWMUM CTaNAM, TUTAHY
CpepaHsist cepus

Ne Apt
5% Co

20370
20379
20388
20397
19301
20415
20424
20433
20442
20451
27290
20466
20475
20481
20488
20493
19305
20499
20503
20508
20512
20517
19292
20523
20527
20532
20536
20541
20208
22734
22737
22740
22743
22746
19298
22752
22755
22758
22761
22764
20358
22768
22771
22774
22777
22780
20545
22784
23567
26697
26809
27121
27291
27318
27541

. 5% Co

2,67

2,39

2,87

3,55

4,52

5,46

7,35
7,35

8,37

17760
17762
12907
17764
17765
17767

17768
12908

12894
12895
17771
12909

12910

17779

12911
17784

12912

17791
12914
17794
17797
12915

17799
17800

17803
12917

12896

4,38
4,38
4,08
7,81
7,81
7,81

7,81
7,53

7,98
7,98
8,39
7,97

8,17

10,29

8,7
10,01

9,7

12,19
10,75
12,92
12,92
10,93

14,21
14,21

14,21
11,48

19,77

Ne Apt
5% Co

27544
27585
27682
27685
27690
27693
27696
27699
27702
27705
27708
27711
27714
27717
27720
19307
27724
27727
27730
27733
27736
19311
27742
27745
19313
27749
27752
27755
27758
27761
19316
27765
27768
27771
27777
27774
27780
27783
27786
27789
27792
27795
27798
27801
27804
27807
27811
27814
27817
27820
27823
27826
27829
27832

TexHuyeckoe ocHaweHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com

. 5% Co
€

10,3

11,55
11,55
11,99
11,55
11,55
9,25

13,15
13,15
13,65
13,15
13,15
11,06
13,61
13,61
14,12
13,61
13,61
11,83
15,77
15,77
16,37
15,77
15,77
14,41
16,47
16,47
171

16,47
16,47
14,76

16,25
20,4

16,08
26,81
22,79
26,81
23,14
37,02
26,78
37,02
27,74
31,71
31,71
35,15
38,28
42,29
42,29
46,89
50,22

17805

12918

12919

17816

12932

12920

12921

12923

12924

12927

12929

12930

15084

35437
35438
15252

21,69

19,77

20,6
24,47

21,87
22,61
27,93

28,4

29,81
29,65
35,92

36,38

38,48
43,94

47,38
50,52



anioMUHMIO U anNnioOMMHMEBbIM cnnaBam
Cpeﬂ,Hﬂﬂ cepua V2 CUTTING TOOLS

OIN w DIN
S38W A 1412C | Lo M
7 40° 22 MM

Cnupanbl-lble cBepnac u/x no HepXXaBerwwumMm cTanam, l ®
v IZAR

Cepua TR 92 93 @4 05 nonaMM/o 910 012 016
I3 & 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150

1 O 2 0 o 0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380
LR i/ 0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380

<5mm 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300

Ve= mM/MUH n=Vcx 1.000

@ Mm L | T™X0
¥ow e I8 RENE

1,00 34 12 10 14115 1,77
1,25 38 16 10 14116 2,1

1,50 40 18 10 14117 1,69
2,00 49 24 10 21615 1,69
2,25 53 27 10 21616 2,05
2,50 57 30 10 21618 1,69
2,75 61 33 10 21625 2,05
2,80 61 33 10 12964 2,21
3,00 61 33 10 16283 1,66
3,10 65 36 10 17970 2,04
3,20 65 36 10 16284 2,04
3,25 65 36 10 16285 2,04
3,30 65 36 10 16286 2,04
3,50 70 39 10 16287 2,01
3,70 70 39 10 14120 2,65
375 70 39 10 16288 24

3,80 75 43 10 12507 2,65
4,00 75 43 10 16289 2,16
4,10 75 43 10 16290 24

4,20 75 43 10 16291 24

4,25 75 43 10 16292 24

4,30 80 47 10 14122 2,65
4,50 80 47 10 16293 24

4,75 80 47 10 16294 2,68
4,80 86 52 10 14123 2,95
5,00 86 52 10 16295 2,58
5,10 86 52 10 16296 3,06
5,20 86 52 10 28626 3,19
5,25 86 52 10 16297 3,01
5,50 93 57 10 16298 3,27
5,70 93 57 10 25134 4,02
5,75 93 57 10 16299 3,64
6,00 93 57 10 16302 3,47
6,25 101 63 10 21627 3,98
6,50 101 63 10 16304 4,05
6,75 109 69 10 21628 4,75
6,80 109 69 10 16306 4,75
7,00 109 69 10 16307 4,42
7,25 109 69 10 21631 6,06
7,50 109 69 10 16309 4,71
8,00 117 75 10 16311 5,51
8,25 117 75 10 21633 6,99
8,50 117 75 10 16313 5,75

9,00 125 81 10 16314 7,32

9,10 125 81 10 14023 10,23

9,50 125 81 10 16316 7,58
10,00 133 87 10 16318 8,37
10,25 133 87 5 21634 14,69

5 16320 11,28
5 16321 1246
11,50 142 94 5 16322 14,33
5 16323 1537
5 16324 17,
5 16325 17,36

12
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IZA

CUTTING TOOLS

V'S
DX

» CnupanbHble cBepra C /X No KOHCTPYKUMOHHbIM CTasIfiM, HEp>XKaBelowWwmuMm
cCTanaMm, UBeTHbIM MeTannam, artoMMHUIO U aNIOMUHUEBbIM CnslaBam
CpepaHsist cepus

T

3-5x0

A R
DIN w DIN 1|, |
o 1412 C 124 mm |
338 W N 40° \ |
135° 22 Mm ‘\_\ /,"
Martepuan Mopaya mm/06
22 | @3 | @4 a5 26 | @8 | @10 212
0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,080 [ 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160
0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120
0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120
0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 [ 0,170 | 0,200
0,060 | 0,090 [ 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250
0,080 | 0,10 0,130 [ 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320
0,080 | 0,10 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320
0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250

TPEXTPAHHbI XBOCTOBWIK:

- OnTumanbHasa ¢ukcauyua

- Huskue ycunma npu cxatum/pasxatim
CBepPMIIbHOTO NaTpoHa

- MickntoueHa BEPOATHOCTb NPOKPYYMBAHNA
B CBEP/IMIbHOM NaTpoHe

- Xopoluas nepefaua sHepruu
Ha TOUKy CBEpJIeHMA

4,50
5,00
5,50
6,00
6,50

TexHunyeckoe ocHalleHue

YroJ1 HAMPABJIEHWA BUHTOBOW KAHABKW 40°
- MpeBocxogHoe CTpyKKoyZaneHme

nio6oro matepuana

- BeicTpoe u cTabunbHoe cBEprieHne

- FapaHTUpoOBaHHasA TOYHOCTb OTBEPCTUA

Ha BCEN anvHe

v
l [' Ne ApT. 5% Co @ Mm L
MM w 5%Co € h8 MM
24 10 25645 2,21 6,80 109
30 10 25647 2,21 7,00 109
33 10 25650 2,16 7,50 109
36 10 25710 2,66 8,00 117
36 10 25730 2,66 8,50 117
39 10 25733 261 9,00 125
43 10 25744 2,384 9,50 125
43 10 25751 3,15 10,00 133
43 10 25756 3,15 10,20 133
47 10 25762 3,15 10,50 133
52 10 25769 3,38 1,00 142
57 10 25780 428 1,50 142
57 10 25788 4,55 12,00 151
63 5 25793 532 12,50 151
13,00 151

8 (831)466-17-76 www.to-nn.com

YIrOJ1 3ATOYKW 135°

- [inA cneumanbHbiX NepPeHOCHbIX
CBEPNUIbHbIX CTAHKOB

- Huskue pexyLyme cumbl cnocobeTeytoT
COXPaAHEHMIO SHeprin

- Xopoluee LeHTpoBaHvie

Ha BOTHYTbIX MOBEPXHOCTAX

Ne Apr.
5% Co €

25798
25801
25805
25807
25811
25813
25815
25817
32666
25821
25823
25825
25827
25829
25831



CnupaneuHbie CBepia € WX MO BLICOKONErupoBaHHbIM cTanam ¢ o
C NMOBbILEHHOW NPOYHOCTbIO, HEPXKABEIOWMUM CTaNAM, TUTaHY N IZAR

Cpeﬂ,Hﬂﬂ cepua y 4 CUTTING TOOLS

DIN w DIN
338N -~ DN 1412C | [V7]

135°

(4] 2
<13 >13
30 mm 10 mm 12,7 mm

Martepuan Mopaya mm/06
@12 216 @20
0,100 0,120 0,160
3-5xe
_L 0,120 0,150 0,170
0,100 0,120 0,140
Ve=m/muH n=Vcx 1.000

TXO
@ MM L |
B w09 RETE

12,00 151 101 1 22346 15,39
13,00 151 101 1 22347 1975
14,00 160 108 1 22344 2153
15,00 169 114 1 22348 30,96
16,00 178 120 1 22349 3571
17,00 184 125 1 22350 40,82
18,00 191 130 1 22351 49,29
19,00 198 135 1 22353 5443
20,00 205 140 1 22354 64,63
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. CnupanbHble CBepra C U/X N0 MHCTPYMEHTarNbHbIM CTasnAMm,
IZAR BbICOKOJIErMPOBaHHbIM CTaMNfAM C NOBbILEHHOW NPOYHOCTbIO,

CUTTINGTOOLS yyryHy, alrioMMHUIO U TepMonnacTuKkam Cpep,HﬂFl cepuA

V'S
DX

HSSE

DIN ( 4 | | — -
(o)

el | 33575 || < ‘ S
(TIALN) o - o

Mogaua mm/06

) 1) D4 D @6 &8 10 ) D16
0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130 | 0,160
0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120
0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300
0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240
0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300
0,080 | 0,130 | 0,150 | 0,170 | 0,190 | 0,250 | 0,290 | 0,310 | 0,360

Vc= M/MUH n=Vcx 1.000

@ Mmm L I Ne Apt. 5% Co (@@ X0
h8 MM MM 5%Co € 1

IT8-9 Matepunan

}
<10xe
1 OOO iR 3

6 6.3
7 7l

2,00 49 24 10 22232 3,16 1 13524 4,49
2,10 49 24 10 1449 3,03 1 21550 4,38
2,30 53 27 10 14497 3,03 1 21552 4,38
2,50 57 30 10 22233 3,16 1 13527 4,49
2,70 61 33 10 14500 3,26 1 24854 4,6
IS, 61 33 10 14455 3,53 1 24855 4,87
3,00 61 33 10 22234 345 1 13530 4,79
3,10 65 36 10 14502 3,53 1 14599 5,25
3,20 65 36 10 22235 3,53 1 13533 5,25
3,25 65 36 10 14457 3,53 1 14479 5,25
3,30 65 36 10 14503 3,53 1 14601 5,25
3,50 70 39 10 22236 3,93 1 13536 5,65
3,60 70 39 10 14925 3,85 1 24856 5,57
3,70 70 39 10 14508 3,85 1 24857 557
3,75 70 39 10 14458 4,44 1 24858 6,16
3,90 75 43 10 14634 4,42 1 24859 6,12
4,00 75 43 10 22237 4,29 1 13539 6,02
4,10 75 43 10 14511 4,44 1 14605 6,16
4,20 75 43 10 22238 4,44 1 13542 6,16
4,25 75 43 10 14461 444 1 14482 6,16
4,30 80 47 10 14514 4,55 1 14607 6,44
4,40 80 47 10 14635 4,69 1 24860 642
4,50 80 47 10 22239 4,59 1 13545 6,3
4,70 80 47 10 14637 49 1 24861 6,62
4,75 80 47 10 14464 5,7 1 24862 7,42
4,80 86 52 10 14641 5,05 1 24863 6,77
5,00 86 52 10 22240 484 1 13548 6,56
5,10 86 52 10 22241 548 1 13551 7,14
5,20 86 52 10 14517 574 1 24864 747
5,25 86 52 10 14466 5,7 1 14485 7,42
5,30 86 52 10 14643 5,74 1 24865 747
5,50 93 57 10 22242 6,5 1 13554 8,22
5,60 93 57 10 14646 6,87 1 24866 8,59
5,75 93 57 10 14467 7,63 1 24867 9,36
5,80 93 57 10 14523 6,87 1 24868 8,59
5,90 93 57 10 14647 6,87 1 24869 8,59
6,00 93 57 10 22243 6,85 1 13557 8,57
6,20 101 63 5 14526 7,59 1 24870 12,2
6,50 101 63 5 22244 7,63 1 13560 12,24
6,80 109 69 5 14527 875 1 14610 13,37
7,00 109 69 5 22245 8,58 1 13563 13,37
7,20 109 69 5 14649 10,59 1 24871 1539
7,50 109 69 5 14529 9,47 1 14611 14,27
8,00 117 75 5 22246 11,18 1 13566 15,97
820 117 75 5 14533 12,67 1 24872 18,26
8,50 117 75 5 22247 12,31 1 13569 17,89
8,80 125 81 5 14653 15,61 1 24873 21,22
9,00 125 81 5 22248 14,48 1 13572 20,09
9,50 125 81 5 14535 15,59 1 14613 21,2
9,80 133 87 5 14655 19,57 1 24874 2517
10,00 133 87 5 22249 17,78 1 14363 23,37
10,50 133 87 1 14659 21,89 1 14676 33,2
11,00 142 94 1 22250 27,08 1 14364 38,4
11,50 142 94 1 14664 32,87 1 14677 43,75
12,00 151 101 1 22251 33,89 1 14365 44,78
13,00 151 101 1 22252 37 1 14366 50,78
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CnupanbHbie CBepria C /X No KOHCTPYKLMOHHLIM CTansamMm, o
UYryHy, anioMMHUIO U aNiOMUHUEBBIM CIJIaBaM \l‘ IZAR

Cpe,qH;m cepusa y 2 CUTTING TOOLS

2 [N RSN
338N N

118°

n=Vcx 1.000
X0
| Martepuan Mopaua Mm/06
Cepvm ' - UM 22 ©3 04 @5 | 96 | @8 @10 @12 @16 | @20
f 30-35|| 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160 | 0,180 | 0,250
1 O 1 0 3.5 x0 3 3.1 36-42 || 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360
3.2 30-36 || 0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280
J _.L 6.1 72-96 0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380 | 0,450
6 6.2 : 0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380 | 0,450
6.3 48-60 || 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,220 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360
Vc= M/MUH
@ Mm L | Ne Apt.  TIN @ MM L | Ne Apt.  TIN
h8 MM MM [s TINp € h8 MM MM [s TINp €
0,30 19 3 10 1799 1,64 3,30 65 36 10 10085 0,7 18374 1,87
0,35 19 4 10 17999 1,68 3,35 65 36 10 27345 09
0,40 20 5 10 18002 1,64 3,40 70 39 10 10088 0,91 27322 2
0,45 20 5 10 18005 1,64 3,45 70 39 10 27346 091
0,50 22 6 10 18008 1,14 3,50 70 39 10 10091 0,69 18377 1,84
0,55 24 7 10 18011 1,46 3,55 70 39 10 18101 0,94
0,60 24 7 10 18014 1,46 3,60 70 39 10 10094 094 27323 2,02
0,65 26 8 10 18017 1,46 3,65 70 39 10 18104 0,94
0,70 28 9 10 18020 1,46 3,70 70 39 10 10097 094 18380 2,02
0,75 28 9 10 18023 1,06 3,75 70 39 10 10100 0,8 18383 1,96
0,80 30 10 10 18026 1,09 3,80 75 43 10 10103 0,97 18386 2,05
0,85 30 10 10 18029 1,09 3,85 75 43 10 18107 0,97
0,90 32 11 10 18032 1,09 3,90 75 43 10 10106 0,97 27165 2,05
0,95 32 11 10 18035 1,09 3,95 75 43 10 18110 0,97
1,00 34 12 10 10001 0,84 18305 1,72 4,00 75 43 10 10109 0,78 18389 1,93
1,05 34 12 10 18038 0,93 4,05 75 43 10 27349 0,97
1,10 36 14 10 10004 0,93 15056 1,75 4,10 75 43 10 10112 0,87 18392 2
1,15 36 14 10 18041 0,93 4,15 75 43 10 27350 0,97
1,20 38 16 10 10007 0,93 18308 1,75 4,20 75 43 10 10115 0,87 18395 2
1825 38 16 10 10010 0,73 27087 1,63 4,25 75 43 10 10118 0,87 18398 2
1,30 38 16 10 10013 0,82 18311 1,68 4,30 80 47 10 10121 1,15 18401 2,22
1,35 40 18 10 18050 0,82 4,35 80 47 10 18113 1,15
1,40 40 18 10 10016 0,82 27337 1,68 4,40 80 47 10 10124 1,15 18404 2,22
1,45 40 18 10 18053 0,82 4,45 80 47 10 18116 1,15
1,50 40 18 10 10019 0,64 18314 1,48 4,50 80 47 10 10127 0,9 18407 2,03
1,55 43 20 10 18059 0,79 4,55 80 47 10 27288 1,16
1,60 43 20 10 10022 0,79 18317 1,66 4,60 80 47 10 10130 1,16 18410 2,24
1,65 43 20 10 18062 0,79 4,65 80 47 10 27352 1,16
1,70 43 20 10 10025 0,79 18320 1,66 4,70 80 47 10 10133 1,16 18413 2,24
1,75 46 22 10 10028 0,7 18323 1,61 4,75 80 47 10 10136 1,04 18416 2,16
1,80 46 22 10 10031 0,7 18326 1,57 4,80 86 52 10 10139 1.3 18419 2,37
1,85 46 22 10 18068 0,7 4,85 86 52 10 18119 1,27
1,90 46 22 10 10034 0,7 18329 1,57 4,90 86 52 10 10142 1,27 18422 2,33
1,95 49 24 10 18071 0,7 4,95 86 52 10 18122 1,27
2,00 49 24 10 10037 0,61 18332 1,48 5,00 86 52 10 10145 0,96 18425 2,07
2,05 49 24 10 18074 0,69 5,05 86 52 10 18125 1,31
2,10 49 24 10 10040 0,69 18335 1,56 5,10 86 52 10 10148 1,31 18428 2,36
2,15 53 27 10 18077 0,69 5,15 86 52 10 27330 1,31
2,20 53 27 10 10043 0,69 18338 1,56 5,20 86 52 10 10151 1,31 18431 2,36
2,25 53 27 10 10046 0,64 18341 1,51 5,25 86 52 10 10154 1,23 18434 2,34
2,30 53 27 10 10049 0,8 18344 1,67 5,30 86 52 10 10157 1,62 18437 2,67
2,35 53 27 10 18080 0,8 5335 93 57 10 18131 1,62
2,40 57 30 10 10052 0,8 18347 1,67 5,40 93 57 10 10160 1,62 27292 2,67
2,45 57 30 10 18083 0,8 5,45 93 57 10 27354 1,62
2,50 57 30 10 10055 0,67 18350 1,57 5,50 93 57 10 10163 1,28 18440 2,39
2,55 57 30 10 18086 0,82 5,55 93 57 10 27356 1,72
2,60 57 30 10 10058 0,82 18353 1,68 5,60 93 57 10 10166 1,72 18443 2,78
2,65 57 30 10 18089 0,82 5,65 93 57 10 18134 1,72
2,70 61 33 10 10061 0,82 27166 1,68 5,70 93 57 10 10169 1,72 18446 2,78
2,75 61 33 10 10064 0,7 18356 1,63 5,75 93 57 10 10172 1,66 18449 2,76
2,80 61 33 10 10067 0,82 18359 1,68 5,80 93 57 10 10175 1,62 18452 2,67
2,85 61 33 10 18092 0,82 5,85 93 57 10 27357 1,62
2,90 61 33 10 10070 0,82 27088 1,68 5,90 93 57 10 10178 1,62 18455 2,67
2,95 61 33 10 18095 0,82 5,95 93 57 10 27358 1,62
3,00 61 33 10 10073 0,61 18362 1,48 6,00 93 57 10 10181 1,32 18458 242
3,05 65 36 10 18098 0,79 6,05 101 63 10 27359 1,86
3,10 65 36 10 10076 0,7 18365 1,87 6,10 101 63 10 10184 1,86 18461 4,81
3,15 65 36 10 27343 0,79 29078 1,91 6,15 101 63 10 27360 1,86
3,20 65 36 10 10079 0,7 18368 1,87 6,20 101 63 10 10187 1,86 18464 4,81
3,25 65 36 10 10082 0,7 18371 1,87 6,25 101 63 10 10190 1,77 18467 4,81
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A ®
VS IZAR

CUTTING TOOLS

@ MM L
h8 MM
6,30 101
6,35 101
6,40 101
6,45 101
6,50 101
6,55 101
6,60 101
6,65 101
6,70 101
6,75 109
6,80 109
6,85 109
6,90 109
6,95 109
7,00 109
7,05 109
7,10 109
7,15 109
7,20 109
7,25 109
7,30 109
7,35 109
7,40 109
7,45 109
7,50 109
7,55 117
7,60 117
7,65 117
7,70 117
775 117
7,80 117
7,85 117
7,90 117
7,95 117
8,00 117
8,05 117
810 117
8,15 117
820 117
825 117
8,30 117
8,35 117
8,40 117
8,45 117
8,50 117
8,55 125
8,60 125
8,65 125
8,70 125
875 125
8,80 125
8,85 125
8,90 125
8,95 125
9,00 125
9,05 125
9,10 125
9,15 125
9,20 125
9,25 125
9,30 125
9,40 125
9,45 125
9,50 125
9,55 133
9,60 133
9,65 133
9,70 133
975 133
9,80 133
9,85 133
9,90 133
9,95 133
10,00 133
10,10 133
10,20 133
10,25 133
10,30 133
10,40 133
10,50 133
10,60 133

©

10193
27361
10196
18137
10199
18140
10202
27362
10205
10208
10211
18143
10214
27316
10217
27363
10220
27364
10223
10226
10229
27365
10232
27366
10235
27369
10238
27368
10241
10244
10247
27370
10250
27372
10253
27373
10256
27374
10259
10262
10265
27376
10268
27377
10271
27378
10274
27379
10277
10280
10283
27381
10286
27383
10289
27382
10292
27385
10295
10298
10301
10304
27387
10307
27389
10310
27390
10313
10316
10319
27391
10322
27393
10325
10328
10331
10334
10337
10340
10343
10346

1,97

2,46

2,87

2,87

3,52

5,54

543
543

Ne Aprt.

TIN

27324
18470
18473
18476
27333
18479
18482
18485
18488
18491
18494
18497
18500
27150
18503
27313
18506
27272
18509
18512
18515
26675
26678
18518
27311
26681
18521
18524
18527
18530
18533
18536
18539
26684
27553
27273
18542
27149
18545
26687
27151
18548
18551
18554
18557
27274
29151

18563
29154

6,31

6,33

12,31
12,59

11,53
12,8

G G GGG PG PG N NN E A B G R G G G EGEG EG R RS RS R R R R RS R R, R, G R RGN, N, R, RGNS, R,

10349
10352
10355
10358
10361
10364
10367
10370
10373
10376
10379
10382
10385
10388
10391
10394
10397
10400
10403
10406
10409
10412
10415
10418
10421
10424
10427
10430
10433
10436
18164
10439
18167
18170
10442
18173
10445
10448
18176
10451
10454
18179
18185
10457
18188
18191
10460
18194
18197
10463
18200
18203
10466
18209
10469
10472
18218
18221
10475
18224
18227
10478
27289
10481
10484
10487
27676
10490
10493
10496
10499
10502
10505
10508
10511
10514
10517
10520
10523
10526

TexHuyeckoe ocHaweHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com

CnupanbHble CBepria C L/X MO KOHCTPYKLMOHHbLIM CTanamMm,
YyryHy, anioMUHMIO U asfllOMMHUEBbIM CnfaBam
CpepaHsist cepus

15,35
12,12

19,44
16,54
13,18
22,74
22,74
16,76
21,23
21,23

21,56
39,17
23,12

26,34

Ne Aprt.

TIN

27277

29157

18566

26801

18569

27275

18572

29169

18578

18581

27276

18584

29180

29184

29007

29194

29198

29202

29205

29209
29213

29220

TIN

12,74
13,43
12,21
12,84
12,54
12,84
13,12
16,98
16,38
15,55
16,28
15,79

20,26

19,24

19,91
21,61
20,66
21,61
20,8

25,83
22,63

23,14



CnupanbHbie CBepria C /X No KOHCTPYKLMOHHLIM CTansamMm,

YYryHy, antommHMIO 1 anrtoMmmHMEBbLIM cnnasam \i? IZAR®

CpenHsisi cepusi CUTTING TOOLS

DIN
HSS DIN w K e | L LA

(TIALN) 338N 1/3(; > mm

CeleFl + ——‘?} i
1073 s ==
L [ e

TIALN! <omm || 63
¢ Vc= M/MUH
@ Mm L | Ne ApT.  HSS @ MM L | Ne ApT.  HSS
h8 MM MM [’ HSS € - h8 MM MM [’ HSS €
10 10

Mopaua mm/06
a4 a5 26 28 210 | @12 | @16
0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160 | 0,180
0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300
0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240
0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380
0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380
0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300

1,00 34 12 17673 095 37620 2,24 6,30 101 63 10816 2,21

1,10 36 14 10 10650 1,04 6,40 101 63 10 10819 2,25

1,20 38 16 10 10656 1,04 6,50 101 63 10 10822 1,72 36558 6,52
1,30 38 16 10 10662 0,92 6,60 101 63 10 11145 2,76

1,40 40 18 10 10663 0,92 6,70 101 63 10 11154 2,76

1,50 40 18 10 10666 0,7 37621 2,01 6,75 109 69 10 11157 2,09

1,60 43 20 10 10669 0,88 6,80 109 69 10 11163 2,09 37629 6,89
1,70 43 20 10 10670 0,88 6,90 109 69 10 11166 3,03

1,75 46 22 10 10671 0,79 7,00 109 69 10 11172 2,09 36559 6,89
1,80 46 22 10 10672 0,78 7,10 109 69 10 11175 3,23

1,90 46 22 10 10674 0,78 7,20 109 69 10 13066 3,23

2,00 49 24 10 10675 067 37497 1,96 7,25 109 69 10 11184 2,64

2,10 49 24 10 10677 0,77 7,30 109 69 10 11190 3,23

2,20 53 27 10 13596 0,77 7,40 109 69 10 11202 3,23

2,25 53 27 10 10679 0,7 7,50 109 69 10 11217 2,19 37630 6,99
2,30 53 27 10 13608 091 7,60 117 75 10 14362 3,81

2,40 57 30 10 10683 091 7,70 117 75 10 11226 3,81

2,50 57 30 10 10684 0,75 37622 2,05 7,75 117 75 10 11229 2,94

2,60 57 30 10 10685 0,92 7,80 117 75 10 11230 3,85

2,70 61 33 10 10686 0,92 7,90 117 75 10 11251 3,85

2,75 61 33 10 10687 0,78 8,00 117 75 10 11268 2,51 36560 7,31
2,80 61 33 10 10690 0,92 8,10 117 75 10 11269 3,92

2,90 61 33 10 10692 0,92 820 117 75 10 11287 3,92

3,00 61 33 10 10693 067 37623 1,96 8,25 117 75 10 11290 2,94

3,10 65 36 10 10695 0,78 8,30 117 75 10 11297 41

3,20 65 36 10 10696 0,78 32571 2,51 8,40 117 75 10 11302 4,1

3,25 65 36 10 10698 0,78 8,50 117 75 10 11303 2,72 37498 827
3,30 65 36 10 10699 0,78 37624 2,51 8,60 125 81 10 11304 5,15

3,40 70 39 10 10701 1,01 8,70 125 81 10 11305 5,15

3,50 70 39 10 10702 0,77 37625 2,5 8,75 125 81 10 11306 3,95

3,60 70 39 10 10704 1,05 8,80 125 81 10 11307 5,18

3,70 70 39 10 10705 1,05 8,90 125 81 10 11308 5,18

3,75 70 39 10 10708 091 9,00 125 81 10 11310 3,31 37631 8487
3,80 75 43 10 10710 1,1 9,10 125 81 10 14378 5,22

3,90 75 43 10 10719 1,1 9,20 125 81 10 14304 5.2

4,00 75 43 10 10770 087 32572 26 9,25 125 81 10 11313 4

4,10 75 43 10 10774 0,97 9,30 125 81 10 14305 4,84

4,20 75 43 10 10776 097 36557 2,69 9,40 125 81 10 13007 4,84

4,25 75 43 10 10777 0,97 9,50 125 81 10 11317 3,6 37632 9,16
4,30 80 47 10 10779 1,3 9,60 133 87 10 11318 6,2

4,40 80 47 10 10780 1,3 9,70 133 87 10 13440 6,2

4,50 80 47 10 10782 1 37627 2,73 9,75 133 87 10 11321 4,52

4,60 80 47 10 10783 1,32 9,80 133 87 10 11322 6,11

4,70 80 a7 10 10786 1,32 9,90 133 87 10 11323 6,11

4,75 80 47 10 10787 1,17 10,00 133 87 10 11324 3,87 36147 943

4,80 86 52 10 10789 1,44 10,10 133 87 5 22341 5.2

4,90 86 52 10 10792 142 10,20 133 87 5 17648 483 37633 15,65
5,00 86 52 10 10793 1,08 17442 281 10,30 133 87 5 17506 6,07

5,10 86 52 10 10795 1,45 10,50 133 87 5 17613 483 38088 15,65
5,20 86 52 10 10797 145 10,70 142 94 5 22342 6,66

5,25 86 52 10 10798 1,39 11,00 142 94 5 13783 564 37635 1645
5,30 86 52 10 10799 1,82 11,50 142 94 5 17609 6,04 37636 16,85
5,40 93 57 10 10800 1,82 11,70 142 94 5 19657 74

5,50 93 57 10 10801 143 37628 3,16 12,00 151 101 5 17611 6,72 37637 17,54
5,60 93 57 10 10802 1,91 12,30 151 101 5 22343 8,89

5,70 93 57 10 10804 1,91 12,50 151 101 5 17615 736 37638 21
5,75 93 57 10 10807 1,87 12,70 151 101 5 17081 9,24

5,80 93 57 10 10808 1,82 13,00 151 101 5 16556 7,64 36556 21,28
5,90 93 57 10 10810 1,82 13,50 160 108 1 22833 10,82

6,00 93 57 10 10811 1,47 32677 3,21 14,00 160 108 1 19224 11,61

6,10 101 63 10 10813 2,1 14,50 169 114 1 24941 12,48

6,20 101 63 10 10814 2,1 15,00 169 114 1 19227 12,63

6,25 101 63 10 10815 1,97 16,00 178 120 1 22306 15,39
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» CnupanbHble cBepria C u/X Mo uBeTHbIM MeTannam
IZA CpenHss cepus

VB
DX

CUTTING TOOLS

Mopaya mm/06
a2 @3 | @4 | @5 | @6 28 @210 @12 @16

10]2 35x0 5.1 0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240

0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300

Ve= m/mun n=Vc x 1.000
@ Mmm L | @ Mm L | TX®
Wowm oo SONENE  cow L . 0O RETE

1,00 34 12 10 10586 2,09 6,00 93 57 10 10616 4,25
1,25 38 16 10 27590 2,35 6,25 101 63 10 18986 5,96
1,50 40 18 10 10589 2,07 6,50 101 63 10 10619 4,73
2,00 49 24 10 10592 1,87 6,75 109 69 10 18998 7,18
2,25 53 27 10 18908 2,18 7,00 109 69 10 10622 4,99
2,50 57 30 10 10595 1,89 725 109 69 10 19013 95
2,75 61 33 10 18917 2,56 7,50 109 69 10 10625 5,88
3,00 61 33 10 10598 2,09 8,00 117 75 10 10628 6,25
325 65 36 10 18932 2,56 825 117 75 10 19031 11,71
350 70 390 10 10601 2,24 850 117 75 10 10631 7,25
375 70 39 10 18941 3,32 9,00 125 81 10 10634 7,63
400 75 43 10 10604 2,44 950 125 81 10 10637 893
425 75 43 10 18953 3,62 10,00 133 87 10 10640 9,31
4,50 80 47 10 10607 2,98 10,50 133 87 5 10643 11,16
475 80 47 10 18968 4,07 11,00 142 94 5 10646 12,46
500 86 52 10 10610 3,23 1,50 142 94 5 10649 15,07
525 86 52 10 18977 4,87 12,00 151 101 5 10652 16,24
5,50 93 57 10 10613 3,92 12,50 151 101 5 10655 1841
575 93 57 10 18980 5,96 13,00 151 101 5 10658 19,73

CnupanbHbie CBepria C LU/X N0 KOHCTPYKLMOHHbIM CTaNAM, YyryHy,
anoMUHMIO U aNlOMUHUEBbIM CNJIaBam

S on [ )] 1| el %
L ! 338N ﬂ ;] 10 Mm 30 MM 12,7 mm

Martepuan Mogaya mm/06
Cepvm 212 \ 216 220 \ 225
0,160 0,180 0,250 0,430
5 |31 0,250 0,300 0,360 0,360
13.2] 0,200 0,240 0,280 0,340
6.1 0,320 0,380 0,450 0,540
6 [6.2] 0,320 0,380 0,450 0,540
16.3 | 0,250 0,300 0,360 0,430
Vc= m/MyH n=Vcx 1.000
@ Mm L | {' @ mMm L I {' e
8 MM MM o MM MM =~
10,50 133 87 1 15976 6,42 17,50 191 130 1 15992 22,06
11,00 142 94 1 15977 7,26 18,00 191 130 1 15993 23,23
11,50 142 94 1 15978 7,68 18,50 198 135 1 15994 25,62
12,00 151 101 1 15979 8737 19,00 198 135 1 15995 25,62
12,50 151 101 1 15980 9,08 19,50 205 140 1 15996 27,92
13,00 151 101 1 15981 9,33 20,00 205 140 1 15997 32,17
13,50 160 108 1 15982 12,62 21,00 205 145 1 17071 34,03
14,00 160 108 1 15984 134 22,00 210 150 1 17072 37,53
14,50 169 114 1 15985 14,31 23,00 210 150 1 36364 41,06
15,00 169 114 1 15987 14,46 24,00 220 160 1 36365 453
15,50 178 120 1 15988 16,67 25,00 220 160 1 36366 494
16,00 178 120 115989 17,29 Cepus 1007 3ameHseTca Ha cepuio 1017
16,50 184 125 1 15990 19,39
17,00 184 125 1 15991 19,39
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CnupanbHbie CBepria C /X No KOHCTPYKLMOHHLIM CTansamMm,

YyryHy, anioMUHMUIO U aJllOMMHUEBbIM CNNaBaM, JfieBble \l‘ IZAR
CpenHss cepus )’ CUTTING TOOLS

W=
338N L N =

| Martepuan Mopaua mm/06

neBaﬂ pe3b6a hi 23 D4 @5 | 96 28 210
T 0,055 0,070 0,080 0,100 0,120 0,150
3.5 x0 3 3.1 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210
3.2 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 0,170
J_ 6.1 0,110 0,130 0,150 0,190 0,220 0,260
6 6.2 0,110 0,130 0,150 0,190 0,220 0,260
6.3 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210

Ve= m/min. n=Vcx 1.000

@ Mm L | ' Ne ApT.  HSS TX0

h8 MM MM s HSS €
3,00 61 33 10 10569 2,22

3,50 70 39 10 11121 2,59
4,00 75 43 10 11566 2,92
4,50 80 47 10 11811 3,32
5,00 86 52 10 11817 3,6

5,50 93 57 10 11820 4,77
6,00 93 57 10 12001 4,92
6,50 101 63 10 12330 5,73
7,00 109 69 10 12336 6,95
7,50 109 69 10 12339 7,32
8,00 117 75 10 12345 8,37
8,50 117 75 10 12348 9,04

9,00 125 81 10 12399 11
9,50 125 81 10 12408 12
10,00 133 87 10 12417 12,91

CnupanbHble cBepJsia C HananHbIM TBEpPAbIM CNNIaBOM L/X, YHUBEepcalbHble

CpegaHsisi cepus
= R
SN MD

118° HM

Mogaua mm/06

a2 a4 P6 | @8 | @10 212 P16 | @20
0,015 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,055 | 0,0/0 | 0,080
0,010 [ 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060
0,010 [ 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060
0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060
0,020 | 0,040 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120
0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,060
0,015 [ 0,030 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090
0,030 [ 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,180
0,030 [ 0,060 | 0,200 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,180
0,022 [ 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,120

Ve=m/mnn n=\Vc x 1.000
@ mm L [ N° ApT. MD/HM @ mm L I N°ApT. MD/HM e
h7 MM MM ™ s MD/I-FI)M /€ h7 MM MM [’ MD/IF-)IM /€

2,00 49 24 1 71429 15,03 9,50 125 81 1 71645 25,18

2,50 57 30 1 71444 15,03 10,00 133 87 1 71660 25,18

3,00 61 33 1 71459 15,03 10,20 133 87 1 27008 3245

3,50 70 39 1 71474 15,03 10,50 133 87 1 71663 3245

4,00 75 43 1 71489 15,03 11,00 142 94 1 71666 32,45

4,50 80 47 1 71504 15,41 11,50 142 94 1 71672 37,32

5,00 86 52 1 71516 15,41 12,00 151 101 1 71675 37,32

5,50 93 57 1 71531 16,26 12,50 151 101 1 71681 44,65

6,00 93 57 1 71543 17,05 13,00 151 101 1 71684 44,65

6,50 101 63 1 71558 20,31 14,00 160 108 1 71690 51,95

6,80 109 69 1 23893 20,33 15,00 169 114 1 71696 59,26

7,00 109 69 1 71573 20,33 16,00 178 120 1 71702 68,21

7,50 109 69 1 71585 21,12 17,00 184 125 1 71705 74,69

8,00 117 75 1 71600 21,12 18,00 191 130 1 71711 80,38

8,50 117 75 1 71615 23,05 19,00 198 135 1 71717 99,87

8,60 125 81 1 27007 35,85 20,00 205 140 1 71723 113,66

9,00 125 81 1 71630 23,05

I'IpomemyTquble Aviamepbl No 3anpocy
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» CnupanbHble cBepra C Lu/X No 3aKasieHHbIM CTansam
IZ A KopoTkas cepus

VB
DX

CUTTING TOOLS

Cobalt DIN
e DIN Q f§ ;
2 1897 N -~ I 1412C | e =

(X—AICr) 135° 22 MM

Mogaua mm/06

92 | ¥3 | 94 @5 @6 @8 | 810 | P12 @16 @18

1 4 =3xe 3aKaneHHble
* cTanu 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,160 | 0,180

450

n=Vcx 1.000
X0
1-
2- .
3- AICr . ) F
’_-\ ®
S { o
]
4
4

YT06bI CBECTW K MHVMYMY BUOPALIMN NPU CBEPIIEHNN:

- MMHUMU3MPOBaTb PacCTOAHNE MEXAY CBEPIOM U KONOHKOW
- HapexHo 3axaTb 3aroToBKy

- icnonb3yiiTe KOpoTKMe cBepa [J1A TOro, YTOObI CBECTU K MUHUMYMY U3rnb
- O6ecneunTb N36bITOK OXNAXKAAIOLEN XKNGKOCTN

@ Mm L |
IR (]

32714 25,21
32715 27,08
32716 28,72
32717 28,53
32718 38,01

2,00 38 12 1 32693 5,38
2,50 43 14 1 32694 5,13
3,00 46 16 1 32695 5,13
3,30 49 18 1 3269 7,25
3,50 52 20 1 32697 7,25
4,00 55 22 1 32698 7,5
4,20 55 22 1 32699 7,96
4,50 58 24 1 32700 7,96
5,00 62 26 1 32701 842
5,50 66 28 1 32702 941
6,00 66 28 1 32703 993
6,50 70 31 1 32704 124
6,80 74 34 1 32705 1442
7,00 74 34 1 32706 13,15
7,50 74 34 1 32707 14,84
8,00 79 37 1 32708 14,63
8,50 79 37 1 32709 20,06
9,00 84 40 1 32710 20,86
9,50 84 40 1 32711 22,03
10,00 89 43 1 32712 23,24
10,20 89 43 1 32713 25,21
1
1
1
1
1
13,00 102 51 1 32719 3931
14,00 107 54 1 32720 47,66
15,00 111 56 1 32721 596

16,00 115 58 1 32722 67,76
18,00 123 62 1 32723 93,51
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CnupanbHble CBepna C U/X N0 MHCTPYMEHTaNbHbIM CTaNAM, l‘
BbICOKOJIErMPOBaHHbIM CTafNfAM C NOBbILIEHHOW NPOYHOCTbIO, IZAR

YyryHy, anitoMMHMIO U TepMonacTukam CUTTING TOOLS
KopoTtkas cepuga

‘ I‘_|_"| RS HSSE DIN {i] N
@ 5%Co 1897 ‘

man ERE R

n=Vcx 1.000
TXO
Matepwuan Mogaua mm/06
Cepvm Keanutet 92 | 3 @4 @5 @6 ©8 10 | @12 | @16
T IT8-9 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130 | 0,160
1 O 5 5 <3xg 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120
3 3_1 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300
_L 3.2 0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,200 | 0,120 | 0,140 | 0,270 | 0,200 | 0,240
6 6.3 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,220 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300
7 7.1 0,080 | 0,130 | 0,150 | 0,270 | 0,190 | 0,250 | 0,290 | 0,310 | 0,360
Vc= M/MUH
@ Mm L I @ N°Apt. 5% Co @ Mm L I @ N°Apt. 5% Co
h8 MM MM o 5%Co € h8 MM MM o 5%Co €
2,00 38 12 10 12486 2,86 14135 4,08 5,20 62 26 10 14148 4,94 14203 6,49
2,10 38 12 10 14108 3,74 14164 4,98 5%25} 62 26 10 14149 4,49 14206 6,06
2,30 40 13 10 14110 3,74 14166 4,98 5,30 62 26 10 14150 4,94 14207 6,49
2,50 43 14 10 14111 2,57 14168 3,81 5,50 66 28 10 14151 4,49 14208 6,06
2,70 46 16 10 14112 3 14169 4,24 5,60 66 28 10 14152 5,19 14209 6,75
2,75 46 16 10 14113 3,12 14170 4,35 5,75 66 28 10 14153 541 14211 6,96
3,00 46 16 10 14114 247 14172 3,7 5,80 66 28 10 14154 5,19 16035 6,75
3,10 49 18 10 14124 2,75 14174 4,31 5,90 66 28 10 14155 5,19 16059 6,75
3,20 49 18 10 14125 2,75 14176 4,31 6,00 66 28 10 14156 5,12 14118 6,69
3,25 49 18 10 14126 2,75 14177 4,31 6,20 70 31 5 14157 6,57 16101 10,72
3,30 49 18 10 14127 2,75 14180 4,31 6,50 70 31 5 14158 6,12 16131 10,26
3,50 52 20 10 14128 2,75 14183 4,31 6,80 74 34 5 14159 8,55 16140 12,68
3,60 52 20 10 14130 3,35 14184 491 7,00 74 34 5 14160 7,04 16149 11,17
3,70 52 20 10 14131 3,35 14186 491 7,20 74 34 5 14161 891 16380 13,05
3,75 52 20 10 14132 3,49 14188 5,04 7,50 74 34 5 14162 9,06 17697 13,21
3,90 55 22 10 14133 3,35 14190 491 8,00 79 37 5 14163 8,82 18352 12,97
4,00 55 22 10 14134 3,05 14191 4,61 8,20 79 37 5 14165 7,8 18358 12,66
4,10 55 22 10 14136 3,61 14192 517 8,50 79 37 5 14167 10,47 18373 15,34
4,20 55 22 10 14137 3,61 14193 5,17 8,80 84 40 5 14171 1531 18587 21,26
4,25 55 22 10 14139 3,61 14194 5,17 9,00 84 40 5 14173 11,42 18590 16,29
4,30 58 24 10 14140 4,18 14195 5,73 9,50 84 40 5 14175 12,87 19431 17,73
4,40 58 24 10 14141 4,18 14196 5,73 9,80 89 43 5 14178 17,94 19437 22,81
4,50 58 24 10 14142 3,61 14197 517 10,00 89 43 5 14179 14,3 19643 19,16
4,70 58 24 10 14143 4,35 14198 5,9 10,50 89 43 1 14181 15,55 20591 25,75
4,75 58 24 10 14144 4,04 14199 5,61 11,00 95 47 1 14182 17,82 20658 28,02
4,80 62 26 10 14145 4,35 14200 59 11,50 95 47 1 14185 19,79 21547 29,99
5,00 62 26 10 14146 4,04 14201 5,61 12,00 102 51 1 14187 20,87 24876 31,07
5,10 62 26 10 14147 4,94 14202 6,49 13,00 102 51 1 14189 2569 25131 3849

E IZAR w DIN
59%C0 Std. N BN 1412C | [V

135°

1666 | 1/

@ Mm L | {s Ne ApT. 5% Co
h8 MM MM 5% Co €
3,25 52 14 10 28988 2,08
4,10 58 16 10 14373 2,27
4,90 62 18 10 18385 2,89
5,10 66 19 10 18654 4,1
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» CnupanbHble cBepria C /X No BbICOKONEerupoBaHHbIM CTansam
IZA C NMOBbIWEHHOW NMPOYHOCTbLIO, HEPXKABEIOWMUM CTaJIAM, TUTAHY
CUTTINGTOOLS KopoTkas cepust

V'S
DX

( : DIN
5%Co A 1412C | oo M-

(TlALN) 135° 22 MM

Mopaya mm/06
@2 | @3 | 94 25 26 98 | @10 | @12 @16 @20

0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,160

_L 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,170
0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140
Vc= M/MyH

@ Mmm L I Ne ApT. 5% Co @ Mm L I Ne ApT. 5% Co
wow oo BEECEHEE v - - 2EECEIEN
1,00 26 6 10 27835 1,91 24570 294 5,80 66 28 10 11558 2,87
5! 30 8 10 11532 2,23 5,90 66 28 10 11559 287
1,50 32 9 10 27986 1,91 24573 294 6,00 66 28 10 27926 2,82 23054 4,12
1,60 34 10 10 27838 2,14 6,10 70 31 10 11561 3,62
1,75 36 11 10 11536 2,23 6,20 70 31 10 11562 3,62
1,80 36 11 10 11537 2,14 6,25 70 31 10 11563 3,77
2,00 38 12 10 27841 1,58 22340 2,59 6,30 70 31 10 27929 3,62
2,10 38 12 10 11539 2,07 6,40 70 31 10 28094 3,62
2,20 40 13 10 11540 2,07 6,50 70 31 10 27931 3,37 25052 6,87
2,25 40 13 10 11541 2,14 6,60 70 31 10 11565 4,54
2,30 40 13 10 11543 2,07 6,70 70 31 10 11567 4,54
2,40 43 14 10 27844 2,07 6,75 74 34 10 11568 4,71 25058 8,2
2,50 43 14 10 27846 1,42 28097 245 6,80 74 34 10 27934 4,71 25060 8,2
2,60 43 14 10 28016 1,66 7,00 74 34 10 27936 3,87 22803 7,36
2,70 46 16 10 27850 1,66 7,25 74 34 10 11572 5
2,75 46 16 10 11544 1,72 7,50 74 34 10 27939 5 25063 848
2,80 46 16 10 11545 1,66 7,75 79 37 10 11577 5
2,90 46 16 10 11547 1,66 7,80 79 37 10 11586 438
3,00 46 16 10 27853 1,42 23344 245 8,00 79 37 10 27941 4,85 20035 8,35
3,10 49 18 10 27856 1,51 24587 2,82 8,25 79 37 10 11595 6,35
3,20 49 18 10 27864 1,51 8,50 79 37 10 27944 575 28099 9,85
3,25 49 18 10 27866 1,51 24631 2,82 8,75 84 40 10 11616 6,91
3,30 49 18 10 27870 1,51 24635 2,82 9,00 84 40 10 27947 6,29 25073 104
3,40 52 20 10 11548 1,85 24637 3,15 9,25 84 40 10 28122 7,79
3,50 52 20 10 27872 1,51 23345 282 9,50 84 40 10 27950 7,08 25076 11,16
3,60 52 20 10 11549 1,85 9,75 89 43 10 11712 8,65
3,70 52 20 10 11550 1,85 10,00 89 43 10 27953 7,89 28100 11,97
3,75 52 20 10 27875 1,91 10,20 89 43 1 11730 858 25079 17,14
3,80 55 22 10 27878 1,85 10,25 89 43 1 11736 8,58
3,90 55 22 10 11551 1,85 10,50 89 43 1 28136 858 25082 17,14
4,00 55 22 10 27880 1,68 28096 2,97 11,00 95 47 1 27956 9,82 25084 18,38
4,10 55 22 10 27884 2 24657 3,3 11,25 95 47 1 11793 10,88
4,20 55 22 10 27888 2 24658 3,3 11,50 95 47 1 27959 1091 18543 1947
4,25 55 22 10 27891 2 24659 3,3 12,00 102 51 1 27962 11,51 23055 20,07
4,30 58 24 10 11552 23 24660 3,6 12,25 102 51 1 11808 13,07
4,40 58 24 10 11553 23 12,50 102 51 1 27965 13,07 25088 23,81
4,50 58 24 10 27894 2 24737 3.3 12,70 102 51 1 27968 16,36
4,60 58 24 10 28058 24 13,00 102 51 1 27971 14,15 25094 24,91
4,70 58 24 10 28061 24 13,50 107 54 1 27974 18,12
4,75 58 24 10 27898 2,23 14,00 107 54 1 27978 19,51
4,80 62 26 10 27901 24 14,50 111 56 1 11835 27,07
4,90 62 26 10 27903 24 15,00 11 56 1 11838 2747
5,00 62 26 10 27905 2,23 28098 3,54 15,50 115 58 1 11853 31,78
5,10 62 26 10 27908 2,72 23346 4,02 16,00 115 58 1 11865 32,96
5,20 62 26 10 27910 2,72 16,50 119 60 1 1871 37,7
5,25 62 26 10 27912 248 24912 3,79 17,00 119 60 1 11874 37,7
5,30 62 26 10 11554 2,72 17,50 123 62 1 11880 41,75
5,40 66 28 10 11555 2,72 18,00 123 62 1 11883 455
5,50 66 28 10 27916 248 24928 3,79 18,50 127 64 1 11889 50,23
5,60 66 28 10 11556 2,87 19,00 127 64 1 11898 50,23
5,70 66 28 10 11557 2,87 19,50 131 66 1 11901 557
5,75 66 28 10 27919 2,98 20,00 131 66 1 11907 59,65
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c ®
A oporan e NI TIZAR
v 4

CUTTING TOOLS

IZAR w DIN
Std N DS 141201 e
’ 22 MM

135°

1660 [/ =

2,00 38 9 10 16028 1,69
2,20 40 9 10 27607 1,56
2,30 43 10 10 25604 2,01
2,50 43 10 10 16034 1,68
2,80 46 13 10 16040 1,58
2,90 46 13 10 16043 1,58
3,00 46 13 10 16046 147
3,10 52 14 10 16049 1,47
3,20 52 14 10 16052 1,47
3,25 52 14 10 16055 1,47
3,30 52 14 10 16058 1,47
3,40 52 14 10 16061 1,64
3,50 52 14 10 16064 1,64
3,70 55 15 10 16067 1,82
3,75 55 15 10 16070 1,87
3,80 55 15 10 16073 1,82
4,00 55 15 10 16076 1,68
4,10 58 16 10 16079 1,82
4,20 58 16 10 16082 1,82
4,25 58 16 10 16085 1,82
4,50 58 16 10 16088 1,87
4,75 62 18 10 16094 3,03
4,80 62 18 10 16097 2,07
4,90 62 18 10 16100 2,07
5,00 62 18 10 16103 2,14
5,10 66 19 10 16106 2,92
5,20 66 19 10 16109 2,92
5%25 66 19 10 16112 3,03
5,50 66 19 10 16115 2,58
5,70 66 19 10 25634 344
5,75 66 19 10 16121 3,58
6,00 66 19 10 16127 29
6,50 70 21 10 16133 3,2
7,00 74 24 10 16136 3,82
7,40 74 24 10 25664 5,26
7,50 74 24 10 16139 391
8,00 79 25 10 16142 4,68
9,00 84 25 10 16148 6,25
10,00 89 27 10 16154 6,74
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A ®
VS IZAR

CUTTING TOOLS

CnupanbHbie CBepria C /X No KOHCTPYKLMOHHbIM CTansamMm,

YyryHy, asiloMMHMIO U aJllOMMHMEBbIM crniflaBam
KopoTtkas cepuga

5,90

t

<3xe

DIN
1897 N

.

N
135°¢

DIN
1412 C
22 mm

Matepuan
H @2 | @3 | 94 25

Mopaya mm/06

26 98 | @10 | @12 @16 @20
0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160 | 0,180 | 0,250
3 3.1 0,060 | 0,090 | 0,200 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360
3.2 0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280
6.1 0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380 | 0,450
6 2 0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380 | 0,450
-2 0,060 | 0,090 | 0,200 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360
Ve= m/muH n = Vc x 1.000
Ne ApT.  HSS @ MM L No ApT.  HSS TX@
{s HSS € h8 MM MM {’ HS’S) €
10 20606 0,97 6,00 66 28 10 12458 1,58
10 20615 0,86 6,10 70 31 10 20651 2,16
10 12302 0,86 6,20 70 31 10 20654 2,16
10 12305 0,98 6,25 70 31 10 12461 1,88
10 12311 0,97 6,30 70 31 10 20657 2,16
10 12314 0,98 6,40 70 31 10 20663 2,16
10 12320 0,85 6,50 70 31 10 12464 1,88
10 12323 0,98 6,60 70 31 10 20666 2,52
10 12326 0,98 6,70 70 31 10 20669 2,52
10 12329 0,85 6,75 74 34 10 12467 2,18
10 12332 0,98 6,80 74 34 10 20672 2,18
10 12335 0,98 7,00 74 34 10 12470 2,18
10 12338 0,75 7,20 74 34 10 20681 2,81
10 12341 0,91 7,25 74 34 10 27317 247
10 12344 0091 7,40 74 34 10 30591 2,72
10 12347 0,8 7,50 74 34 10 12473 247
10 12350 0,92 7,75 79 37 10 12476 2,72
10 12353 0,92 7,80 79 37 10 20696 3,12
10 12356 08 8,00 79 37 10 12479 2,72
10 12359 0,86 8,25 79 37 10 12482 3,23
10 12362 0,86 8,50 79 37 10 12485 3,23
10 12365 0,86 8,75 84 40 10 12488 3,53
10 12368 0,86 9,00 84 40 10 12491 3,53
10 12371 0,98 9,10 84 40 10 30592 4,41
10 12374 0,86 9,25 84 40 10 12494 3,95
10 12377 1,08 9,50 84 40 10 12497 395
10 12380 1,08 9,75 89 43 10 27334 441
10 12383 0,95 10,00 89 43 10 12500 441
10 12386 1,08 10,20 89 43 1 20756 4,99
10 12389 1,08 10,25 89 43 1 12503 5,54
10 12392 0,95 10,50 89 43 1 12506 4,99
10 12395 1,12 11,00 95 47 1 12512 5,54
10 12398 1,12 11,10 95 47 1 30593 6,5
10 12401 1,12 11,25 95 47 1 12515 6,16
10 12404 1,29 11,50 95 47 1 12518 6,16
10 12407 1,29 12,00 102 51 1 12527 6,5
10 12410 1,12 12,25 102 51 1 12530 7,32
10 20636 145 12,50 102 51 1 12533 7,32
10 20639 145 12,70 102 51 1 20813 7,7
10 12413 1,25 13,00 102 51 1 12539 8
10 12416 145 13,50 107 54 1 12545 10,16
10 12419 145 14,00 107 54 1 12551 10,98
10 12422 1,25 14,50 111 56 1 12554 12,54
10 12425 1,6 15,00 11 56 1 12557 14,33
10 12428 1,59 15,50 115 58 1 12560 17,27
10 12431 1,38 16,00 115 58 1 12563 17,27
10 12434 1,61 16,50 119 60 1 12566 20,31
10 12437 1,61 17,00 119 60 1 12569 20,31
10 12440 1,38 17,50 123 62 1 12572 22,63
10 12443 1,84 18,00 123 62 1 12575 22,63
10 12446 1,84 18,50 127 64 1 12578 25,2
10 12449 1,58 19,00 127 64 1 12581 252
10 12452 1,84 19,50 131 66 1 12584 30,22
10 12455 1,84 20,00 131 66 1 12587 30,22
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cn"pal’leble cBepnac u/x no BbICOKOJNIErmpoeaHHbIM cTanam

®
C NOBbLILWEHHOM NMPOYHOCTHIO, HEpPXXaBeloWUM CTanaM, TUTaHy \l‘ IZAR
AnvHHas cepus )' CUTTING TOOLS

DIN w 14D1|2Nc
340 N N BN A~4B
22 MM

C Mopaua mm/06
epuA - . IB%EaTAIN] 22 | 93 @4 @5 @6 @8 210 | @12 | @16

' . cLs B2l | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120
£10xe
L . L MvEwa | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150

oS mEEEPIoN | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120

Vc= M/MUH * 2/3 12

@ Mm L | ' n=Vcx 1.000

o w00 NERE T

10 21375 4,87
2,50 95 62 10 21377 4,87
3,00 100 66 10 21378 4,87
3,10 106 69 10 21694 4,87
3,20 106 69 10 15102 4,87
3,25 106 69 10 21379 4,87
3,30 106 69 10 27030 4,87
3,50 112 73 10 21380 5,75
3,70 112 73 10 15118 5,75
3575 112 73 10 21381 5,75
4,00 119 78 10 21382 5,75
4,20 119 78 10 15186 6,54
4,25 119 78 10 21383 6,54
4,50 126 82 10 21384 7,34
4,75 126 82 10 21385 7,34
5,00 132 87 10 21386 7,34
5,25 132 87 10 21904 8,7
5,50 139 91 10 21387 10,03
5,75 139 91 10 21776 10,03
6,00 139 91 10 21388 10,03

6,50 148 97 5 21389 115
6,75 156 102 5 21905 12,47
6,80 156 102 5 27031 1247
7,00 156 102 5 21393 13,42
7,50 156 102 5 21394 14,26
8,00 165 109 5 21395 1591
8,50 165 109 5 21396 17,67
8,60 175 115 5 27032 2524
9,00 175 115 5 21397 19,22
9,50 175 115 5 21398 1945
10,00 184 121 5 21399 20,98
10,20 184 121 1 27033 2838
10,25 184 121 1 21906 26,54
10,50 184 121 1 21400 28,38
11,00 195 128 1 21401 31,55
11,50 195 128 1 21402 3218
12,00 205 134 1 21403 35,95
12,50 205 134 1 21404 37,87
13,00 205 134 1 21406 4297
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. CnupanbHble CBepra C U/X N0 MHCTPYMEHTarNbHbIM CTasnAMm,
IZAR BbICOKOJIErMPOBaHHbIM CTaMNfAM C NOBbILEHHOW NPOYHOCTbIO,

CUTTINGTOOLS yyryHy, alrioMMHUIO U TepMonnacTuKkam OnvHHas cepua

V'S
DX

HSSE OIN w N

59%Co ‘ S, N
340 TS N N :
(TIALN) o - e

ol et reenn

Matepwnan
Ce p nAa KBanutet L 7 % D4 7] I'IO.uaH: ':AM/O6 @8 710 % 716
T IT8-9 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130 | 0,160
<10xa 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120
1 3 OO * 3 i 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300
— 3.2 0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240
6 |6.3 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300
7 7.1 0,080 | 0,130 | 0,150 | 0,170 | 0,190 | 0,250 | 0,290 | 0,310 | 0,360

x 23 112 n =Vcx 1.000

@ Mm L | ' Ne ApT. 5% Co X0
h8 MM MM w 5%Co €

1 22254 6,89 14389 8,49
1 14539 6,39 24875 7,99
1 14541 6,63 24897 8,23
1 22255 6,89 14391 849
1 14551 6,99 24877 8,61
1 14470 8,19 24878 9.8
1 22256 7,13 14392 8,74
1 14553 8,19 14616 10,25
1 22257 8,19 14393 10,25
1 14472 8,19 14488 10,25
1 14556 8,19 14617 10,25
1 22258 7,94 14395 10,01
1 14928 8,65 23335 10,72
1 14563 8,86 24879 10,92
1 14473 10,19 24880 12,25
1 14665 9,49 24881 11,56
1 22260 7,88 14396 9,94
1 14569 10,19 14619 12,25
1 22261 10,19 14397 12,25
1 14476 10,19 14490 12,25
1 14571 11,45 14623 13,43
1 14670 11,84 24882 13,91
1 22262 9,11 14398 11,18
1 14671 11,32 24883 13,39
1 14481 12,77 24884 14,84
1 14673 11,84 24885 13,91
1 22263 9.8 14409 11,87

5,10 132 87 1 22264 12,31 14415 143
1 14575 12,3 24886 14,36
1 14484 12,77 14493 14,85
1 14679 12,59 24887 14,66
1 22265 11,36 14416 13,42
1 14685 14,57 24888 16,65
1 14487 14,99 24889 17,06
1 14580 14,92 24890 17
1 14689 15,12 24891 17,2
1 22266 12,09 14419 14,15
1 14581 18,47 24892 23,99
1 22267 14,99 14427 20,52
1 14586 23,51 14625 29,04
1 22268 18,5 14428 24,26
1 14691 23,17 24893 28091
1 14587 21,28 14628 27,03
1 22269 21,28 14431 27,03
1 14593 25,19 24894 31,89
1 22270 24,78 14434 31,48
1 14695 26,88 24895 33,59
1 22271 25,83 14437 32,54
1 14598 33,83 14629 40,53
1 14697 46,36 24896 53,07
1 22272 34,57 14439 41,29
1 14701 53,75 14713 67,33
1 22273 4047 14440 54,05
1 14707 75,13 14719 88,19
1 22274 55,82 14443 68,88
1 22275 69,55 14445 86,1
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CnupanbHbie CBepria C /X No KOHCTPYKLMOHHLIM CTansamMm, o
UYryHy, anioMMHUIO U aNiOMUHUEBBIM CIJIaBaM \l‘ IZAR

OnuHHas cepusi 4V CUTTING TOOLS

= I S
340N N

118°

T IZAR
Matepwuan Mopaua mm/06
Cepvm - N 22 ©3 Q4 05 | 96 | 98 910 012 916 | 920
f 30-35|| 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160 | 0,180 | 0,250
E40%4 , |31 36-42|| 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360
| 3.2 30-36| 0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280
. 6.1 72.96||.0:080 [ 0,710 [ 0,130 {0,150 [ 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380 | 0,450
6 |62 0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380 | 0,450
6.3 48-60|| 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360
Vc= m/MyH * 23 172 n= Ve x 1.000
@ MM L | @ N°Apt. HSS N°Apt. TIN X0
h8 MM MM s HSS € TIN €
0,50 32 12 10 26656 4,65

0,60 35 15 10 26658 3,76

0,70 42 21 10 19467 3,76

0,80 46 25 10 24592 3,76

0,90 51 29 10 26659 3,76

1,00 56 33 10 11573 3,82 27465 4,76
1,10 60 37 10 11576 3,71 27466 4,65
1,20 65 41 10 11579 3,71 27467 4,65
1,25 65 41 10 11582 3,84 27468 4,78
1,30 65 41 10 11585 3,71 27111 4,65
1,40 70 45 10 11588 3,71 27469 4,65
1,50 70 45 10 11591 2,75 27470 3,69
1,60 76 50 10 11594 3,71 27471 4,65
1,70 76 50 10 11597 3,71 27472 4,65
1,75 80 53 10 11600 3,08 27473 4
1,80 80 53 10 11603 295 27141 3,91
1,90 80 53 10 11606 295 27474 3,91
2,00 85 56 10 11609 1,95 27145 291
2,10 85 56 10 11612 295 27146 3,91
2,20 90 59 10 11615 2,95 27475 391
2,25 920 59 10 11618 2,37 27476 3,31
2,30 90 59 10 11621 286 27142 3,8
2,40 95 62 10 11624 286 27477 3,8
2,50 95 62 10 11627 2,16 27478 3,1
2,60 95 62 10 11630 2,86 27479 3,8
2,70 100 66 10 11633 286 27144 3,8
2,75 100 66 10 11636 296 27480 3,92
2,80 100 66 10 11639 2,86 27143 3,8
2,90 100 66 10 11642 2,86 27147 3,8
3,00 100 66 10 11645 2 20132 2,94
3,10 106 69 10 11648 2,22 27220 3,43
3,20 106 69 10 11651 2,22 27217 3,43
3,25 106 69 10 11654 2,22 27213 3,43
3,30 106 69 10 11657 2,22 27210 343
3,40 112 73 10 11660 2,86 27167 4,05
3,50 112 73 10 11663 21 27211 3.3
3,60 112 73 10 11666 2,86 27515 4,05
3,70 112 73 10 11669 2,86 28267 4,05
3,75 112 73 10 11672 296 27218 4,18
3,80 119 78 10 11675 3,55 27221 4,75
3,90 119 78 10 11678 3,55 27222 4,75
4,00 119 78 10 11681 2,28 27216 3,49
4,10 119 78 10 11684 298 27219 4,19
420 119 78 10 11687 2,98 27224 4,19
4,25 119 78 10 11690 298 27214 4,19
430 126 82 10 11693 3,85 27215 5,05
4,40 126 82 10 11696 3,85 27481 5,05
4,50 126 82 10 11699 2,72 27089 3,93
4,60 126 82 10 11702 3,85 27212 5,05
4,70 126 82 10 19955 3,85 27482 5,05
4,75 126 82 10 11705 4,01 76657 5,21
4,80 132 87 10 11708 445 27483 5,66
4,90 132 87 10 11711 4,45 27484 5,66
5,00 132 87 10 11714 291 27103 4,11
510 132 87 10 11717 445 27155 5,66
520 132 87 10 11720 445 27101 5,66
5,25 132 87 10 11723 462 27104 583
530 132 87 10 11726 4,84 76658 6,06
540 139 91 10 11729 484 27153 6,06
5,50 139 91 10 11732 3,84 27152 5,04
5,60 139 91 10 11735 484 27109 6,06
5,70 139 91 10 11738 4,84 27107 6,06
5,75 139 91 10 11741 503 27114 6,23
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A ®
VS IZAR

CUTTING TOOLS

Dl

Ne Apr.
{’ HSS

(GO, NV, [NV, [0, [V, R, 0, N0, [NV, [V, N, N, NV, 0, U, [T, N, N, O, 0, |

CnupanbHbie CBepria C /X No KOHCTPYKLMOHHbIM CTansamMm,
YyryHy, anioMMHUIO U aNlOMUHUEBBIM CNJIaBaM

[OnvHHas cepus

11744
11747
11750
11753
11756
11759
11762
11765
11768
11771
11774
11777
11780
11783
11786
11789
11792
11795
11798
11801
11804
11807
11810
11813
11816
11819
11822
11825
11828
11831
11834
11837
11840
11843
11846
11849
11852
11855
11858
11861
11864
11867
11870
11873
11876
11879
11882
11885

HSS

5,32

532

5,38

5,38

5,31

583

5,83

6,52
6,52

6,52

6,52

6,77

10,03
10,03
7,01

10,03
10,03
10,43
10,25
10,25
7,63

10,25
10,25
10,66
11,04
11,04
7,71

11,04
11,04
11,45

Ne Apr.

TIN

27100
27282
27168
27105
27281
27485
27486
27108
20135
27169
27283
27487
27160
27106
20138
27158
27488
27159
76659
27489
27490
20141
27157
27491
27154
27232
27492
27493
27494
28850
27495
20144
27496
27284
27516
27285
27497
27517
27113
27110
27231
27498
27112
27499
27500
27501
27502
27503

10,8
13,81
13,81

14,04
14,04
11,42
14,04
14,04
14,43
14,82
14,82
11,5

14,82
14,82
15,23

U GGG R S L I S L2

Ne Apr.

HSS

11888
11891
11894
11900
11903
11912
11921
11924
11930
30588
11939
11948
11957
11960
11963
11966
11972
11975
11978
11984
11993
12002
12005
12008
12011
12014
12017
12020
12023
12026
12029
12032
12035
12038
12041
12044
12047
12050
12053
12056
12059
12062
12065
12068
12074
12080
12083
12086
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HSS

11,04
11,04
8,34

11,27
10,43
11,27
11,45
14,33
12,53
16,75
14,89
12,77
16,75
16,75
16,75
14,28
16,14
16,18
19,09
15,03
19,81
17,05
19,81

37,02

32,05
46,12
32,19
53,04
47,59
61,83
33,56
72,84
51,98
42,07
80,92
91,4

47,22

Ne Aprt.

TIN

27504
26994
20147
20150
27230
27229
27505
26996
27228
30589
27506
27227
27225
27507
27508
27509
26993
27510
27511
27512
27513
27226

12933
17836
12935
12936

12939

TIN

14,82
14,82
12,12
19,17
18,33
19,17
19,35
22,24
20,42
24,64
22,8

20,66
24,65
24,65
24,65
22,19
26,05
26,09
29,01
24,95
29,75
26,97

28,95
29,81
30,47
33,97

33,2



Cnupanbﬂble cBepnac HanamHbIM TBepabiMm cnmnaBsom I.I/X, l ®
v IZAR

yHuBepcaribHbie
,D,J'I MHHadA cepud Y 2 CUTTING TOOLS

| Y
340N N

T=|
=5

Mopaua mm/06
. a4 @6 | @8 | @10 212 @16 | @20
T 1 1.2 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,055 | 0,070 | 0,080
1 1.3 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060
£10xe 21 0,020 | 0,030 [ 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060
* 2.2 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060
T 0,040 | 0,060 [ 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120
0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,060
0,030 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090
0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,180
0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,180
0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,120

72023 118,71
72026 160,68

23 112
n=Vcx 1.000
TXD
2 Mm L |
h7 MM MM
2,00 85 56 1 71786 26,69
2,50 95 62 1 73901 26,41
3,00 100 66 1 71813 23,69
3,50 112 73 1 71825 22,68
4,00 119 78 1 71840 23,49
4,50 126 82 1 71855 24
5,00 132 87 1 71867 24,22
5,50 139 91 1 71882 26,31
6,00 139 91 1 71894 26,31
6,50 148 97 1 71909 28,27
7,00 156 102 1 71924 28,27
7,50 156 102 1 71939 32,26
8,00 165 109 1 71954 32,26
8,50 165 109 1 71969 41,01
9,00 175 115 1 71972 35,67
9,50 175 115 1 71975 37,96
10,00 184 121 1 71978 37,96
10,50 184 121 1 71981 51,15
11,00 195 128 1 71984 51,15
11,50 195 128 1 71987 59,39
12,00 205 134 1 71990 59,39
12,50 205 134 1 71993 64,09
13,00 205 134 1 71996 64,09
14,00 214 140 1 72002 69,11
15,00 220 144 1 72008 80,66
16,00 227 149 1 72014 88,45
17,00 235 154 1 72017 1063
18,00 241 158 1 72020 1063
1
1
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S IZA

CUTTING TOOLS

® Cnupanbﬂble cBepnac u/x no KOHCTPYKUMOHHbIM CTanaAMm " HyryHam
YonvHeHHas cepua

DIN
1869

DIN
1412C | +
22 MM

ugr

N

7,25

Vc= M/MyH

' 1.2

£10xe

EN

L |

MM MM =@==

125 85 1 72029
135 90 1 73925
140 95 1 72032
150 100 1 72035
150 100 1 75120
190 130 1 72038
155 105 1 73928
200 135 1 73931
165 115 1 72041
210 145 1 73934
265 180 1 73937
165 115 1 73940
210 145 1 72044
265 180 1 73943
175 120 1 72047
220 150 1 72053
280 190 1 72056
175 120 1 72059
220 150 1 72062
280 190 1 73946
185 125 1 72065
235 160 1 72068
295 220 1 73949
185 125 1 73952
235 160 1 72071
295 200 1 73955
195 135 1 72074
245 170 1 73958
315 210 1 73961
195 135 1 72077
245 170 1 73964
315 210 1 72083
205 140 1 72086
260 180 1 72089
330 225 1 73967
205 140 1 77251
260 180 1 73970
330 225 1 72092
205 140 1 75225
260 180 1 72095
330 225 1 72098
215 150 1 73973
275 190 1 73976
350 235 1 73979
215 150 1 72101
275 190 1 72104
350 235 1 72107
225 155 1 72110
290 200 1 73982
370 250 1 73985
225 155 1 72113
290 200 1 72116
370 250 1 73988
225 155 1 73991

MNMopaua mm/06

@2 @3 | 04 | @5 | 96 @8 @10 012 016
0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130 | 0,160
0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300
0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240

* 213 12
h8  mm MM ~/ X0
7,25 290 200 1 73994 4791
7,25 370 250 1 73997 64
7,50 225 155 1 72119 32,83
7,50 290 200 1 74000 42,98
7,50 370 250 1 72122 60,36
7,75 240 165 1 72125 40,03
7,75 305 210 1 74003 47,91
7,75 390 265 1 74006 70,76
8,00 240 165 1 72128 33,47
8,00 305 210 1 74009 41,87
8,00 390 265 1 72131 62,01
8,25 240 165 1 72134 52,52
8,25 305 210 1 74012 69,7
8,25 390 265 1 72137 84,65
8,50 240 165 1 72140 45,42
8,50 305 210 1 74015 63,35
8,50 390 265 1 74018 77,57
8,75 240 165 1 74021 56,12
8,75 320 220 1 74024 69,7
8,75 410 280 1 74027 89,12
9,00 250 175 1 72143 48,46
9,00 320 220 1 72146 60,9
9,00 410 280 1 72149 82,36
9,25 250 175 1 74030 65,63
9,25 320 220 1 74033 83,65
9,25 410 280 1 74036 104,64
9,50 250 175 1 74039 56,12
9,50 320 220 1 74042 72,84
9,50 410 280 1 74045 96,81
9,75 265 185 1 74048 66,97
9,75 340 235 1 72152 87,19
9,75 430 295 1 74051 112,37

10,00 265 185 1 72155 50,88

10,00 340 235 1 74054 66,97

10,00 430 295 1 72158 94,38

10,50 265 185 1 72161 86

10,50 340 235 1 74057 93,17

10,50 430 295 1 74060 99,1

11,00 280 195 1 74063 64,46

11,00 365 250 1 75166 83,65

11,00 455 310 1 74066 97,92

11,50 280 195 1 74069 80,05

11,50 365 250 1 74072 107,48

11,50 455 310 1 72164 111,05

12,00 295 205 1 72167 72,84

12,00 375 260 1 74075 94,38

12,00 480 330 1 74078 114,85

12,50 295 205 1 72170 93,17

12,50 375 260 1 72173 104,33

12,50 480 330 1 74081 126,66

13,00 295 205 1 72176 93,17

13,00 375 260 1 74084 107,48

13,00 480 330 1 72179 127,86
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CnupanbHbie CBepria C /X No KOHCTPYKLMOHHLIM CTansamMm, o
UYryHy, anioMMHUIO U aNiOMUHUEBBIM CIJIaBaM \l‘ IZAR

YonvHeHHas cepuA ” CUTTING TOOLS

| Y s o
1869 N N

118°

Matepuan Mopaua mm/06
Cepvm o H 22 03 04 @5 06 08 10 012 016020
f 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160 | 0,180 | 0,250
] 040 <10xa 3 i 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360
* 3.2 0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280
— 6.1 0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380 | 0,450
6 [6.2] 0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380 | 0,450
6.3 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360
Vc= M/MuH * 213 112
@ Mm L | l' N° ApT. HSS @ Mm L | ' Ne ApT.  HSS n=Vex1000
h8 MM vvm mwf | HSS € hg MM MM w# HSS € X0
2,00 125 85 1 12158 9,84 6,50 350 235 1 12230 31,88
2,50 140 95 1 12161 10,29 7,00 225 155 1 12233 20,99
3,00 150 100 1 12164 10,66 7,00 290 200 1 12236 29,23
3,00 190 136 1 12167 12,3 7,00 370 250 1 12239 39,51
3,50 165 115 1 12170 12,02 7,50 225 155 1 12242 23,65
3,50 210 145 1 12173 13,85 7,50 290 200 1 12245 31,49
3,50 265 180 1 12176 19,81 7,50 370 250 1 12248 45,87
4,00 175 120 1 12179 12,02 8,00 240 165 1 12251 26,11
4,00 220 150 1 12182 14,16 8,00 305 210 1 12254 36,17
4,00 280 190 1 12185 20,2 8,00 390 265 1 12257 47,13
4,50 185 125 1 12188 13,31 8,50 240 165 1 12260 35,53
4,50 235 160 1 12191 16,63 8,50 305 210 1 12263 48,44
4,50 295 200 1 12194 23,8 8,50 390 265 1 12266 66,6
5,00 195 135 1 12197 14,06 9,00 250 175 1 12269 33,88
5,00 245 170 1 12200 17,88 9,00 320 220 1 12272 44,74
5,00 315 210 1 12203 21,98 9,00 410 280 1 12275 65,7
5,50 205 140 1 12206 16,66 9,50 250 175 1 12278 39,91
5,50 260 180 1 12209 23,8 9,50 320 220 1 12281 54,87
5,50 330 225 1 12212 27,47 9,50 410 280 1 12284 73,9
6,00 205 140 1 12215 16,66 10,00 265 185 1 12287 39,39
6,00 260 180 1 12218 23,8 10,00 340 235 1 12290 51,53
6,00 330 225 1 12221 27,47 10,00 430 295 1 12293 71,6
6,50 215 150 1 12224 19,81 11,00 280 195 1 28866 49,88
6,50 275 190 1 12227 25,59 12,00 295 205 1 28867 65,85
i IEEY =
N 1412C | oo M-
Std. S N
135° 22 MM
5 IZAR e e
3 CUTTING TOOLS
W Mopaua Mm/06
Cepvm 22 03 04 @5 06 08 010 012 016020
T 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160 | 0,180 | 0,250
1 045 <10x @ 3 i 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360
* 3.2 0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280
1 6.1 0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380 | 0,450
6 [62] 0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320 | 0,380 | 0,450
16.3| 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360
Vc= M/MuH * 23 112
n =Vcx 1.000
mTXO
@ L | Ne ApT.  HSS
MM MM MM .‘s HS’S) €
4,20 135 30 10 10872 5,41
4,90 135 30 10 12547 6
510 135 30 10 33235 6,28
520 135 30 10 12552 6,28
5,70 135 30 10 12558 7,12
5,70 185 30 10 13946 9,06
580 135 30 10 12559 7,29
580 185 30 10 12562 9,27
6,00 250 30 10 12565 12,65
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y » HabGopbl cnupanbHbIX CBEps B NJIACTUKOBBIX KOpo6Gkax
IZAR

(LA

)’ CUTTING TOOLS

1466 ‘

Cepua 1010 Cepua 1010 TIN Cepua 1016  Cepua 1016 TIALN  Cepusa 1013 Cepua 1013 TIALN ~ Cepua 1020 Cepua 1021*

Kongo  ‘Manaso NeApt. HSS N°Apt. TIN [N°ApT. 5% Co Ne Apt.  HSS N° ApT. 50 Co  N°ApT. 5% Co
cBepr, MM HSS € TIN € 5%Co € HSS € 5% Co € 5%Co €

19 3(1)51(? 25271 31,68 27132 68,73 25274 52,99 14748 111,32 18808 34,85 38833 94,29 24636 74,56 34201 92,39

*¢2-10x 0,50

Cepua

1456

Cepua 1010 Cepua 1010 TIN Cepua 1016  Cepua 1016 TIALN  Cepua 1013 Cepus 1013 TIALN  Cepus 1020 Cepua 1021*

Kovgo  AManasoH NeApt. HSS N°Apt. TIN |[N°ApT. 5% Co N° Apt.  HSS Ne Apt. 5% Co  N°ApT. 5% Co
c8epn, MM HSS € TIN € 5% Co € HSS € 5% Co € 5% Co €

25 01-13 25235 66,65 27133 150,63 18370 123,83 15378 253,66 18807 74,22 38832 203,06 24638 163,62 34199 208,7

x 0,50
*¢ 2-13x 0,50
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Ha6opbl cnupanbHbIX CBEpn B MeTannmueckux kopobkax y o
vie IZAR

Y 2 CUTTING TOOLS

Cepun

1409

Cepun

1407

Cepua 1010 Cepua 1016 Cepua 1010 TIN Cepua 1010 Cepua 1016 Cepua 1010 TIN
Ko [lvanasox Ne Apt. HSS N°ApT. 5% Co N°ApT. TIN R [nana3on NeApt. HSS N°ApT. 5% Co N°ApT. TIN
%0 aepn, HSS € 5%Co € TIN = caepn i HSS € 5%Co € TIN =
21-10 21-13
37 26768 91,6 18367 12829 27134 161,08 49 26802 16438 18369 28331 27135 330,97
x 0,25 x 0,25

Cepua

1403

Cepua

1405

Cepua 1010 Cepua 1016 Cepua 1010 TIN Cepua 1010 Cepusa 1016 Cepua 1010 TIN
Korgo  ManasoH NeApt.  HSS N°ApT. 50 Co N°Apt. TIN Korgo  AYenesoH NeApr. HSS NeApr. 5% Co N°Apr. TIN
CBepn, MM HSS € 5% Co € TIN € CBepr, MM HSS € 5% Co € TIN €
50 2159 26765 64,16 10788 94,27 13154 112,65 41 : g_:g 26771 167,23 18366  236,6 13152 2924

x 0,10

Cepus

1470

Cepua 1050 Cepua 1056 Cepua 1056 TIALN

Cepuna 1010 Cepua 1016 Cepua 1010 TIN

Kongo  Avanaso N°ApT.  HSS  N°ApT. 5% Co |N° ApT.  TIN Konsg,  danzacH N°ApT.  HSS  N° ApT. 5% Co
CBep, MM HSS € 5% Co € TIN € CBEpI, MM HSS € 5% Co €
405 HSS @ 1-10 2 1-10
250 HSSE 19590 493,13 10676 616,63 19019 793,73 19 11935 573 11943 86,04 27014 120,18
250 TIN X 0,50 x 0,50

Cep. 1013 TIALN

vew:

250 2 1-10
TIALN  x 0,50 43297 1074,53
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» CTennaxwu cnupanbHbIX CBepn
VS IZAR S
V 4

CUTTING TOOLS

Cepun

J=1zAR | 1016 4= IZAR

CUTTING TOOLS CUTTING TOOLS

s
TIZAR g

Ne ApT. HSS Ne ApT. HSS Ne ApT. 5% Co N°e ApT. 5% Co
M?A Kon-Bo HSE € M?A Kon-Bo HS’S) € M%l Kon-Bo 5% Cpo € M?/I Kon-Bo 5% Cpo €
1,00 50 1,00 50 1,00 10 1,00 30
1,50 50 1,50 50 1,50 10 1,50 30
2,00 50 2,00 100 2,00 40 2,00 50
2,50 30 2,50 150 2,50 10 2,50 100
3,00 90 3,00 300 3,00 60 3,00 150
3,25 20 3,25 100 3,25 10 3,25 50
3,50 20 3,50 200 3,50 10 3,50 100
4,00 80 4,00 300 4,00 60 4,00 150
4,25 10 4,25 100 4,25 10 4,25 50
4,50 20 4,50 100 4,50 10 4,50 50
5,00 80 5,00 300 5,00 50 5,00 150
5,50 10 38834 1110,25 5,25 40 5,50 10 38835 1134,7 5,25 30
6,00 70 5,50 100 6,00 60 5,50 50
6,50 20 6,00 150 6,50 10 6,00 100
7,00 20 6,50 100 17958 35486 7,00 10 6,50 50 17959 34921
7,50 10 7,00 100 7,50 10 7,00 50
8,00 40 7,50 50 8,00 40 7,50 30
8,50 10 8,00 100 8,50 10 8,00 50
9,00 10 8,50 50 9,00 10 8,50 30
10,00 30 9,00 50 10,00 10 9,00 30
11,00 15 9,50 20 11,00 5 9,50 10
12,00 20 10,00 50 12,00 5 10,00 30
13,00 15 10,50 20 13,00 5 10,50 10
UTOro 770 11,00 20 UTOIO 465 11,00 10
11,50 20 11,50 10
12,00 20 12,00 10
12,50 20 12,50 10
13,00 20 13,00 10
UTOTO 2680 UTOTO 1430
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C'renna)lm chpaanle cBepn l‘
DX

IZAR

CUTTING TOOLS

2

MM

2,00
2,50
3,00
3,20
3,50
4,00
4,20
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00

10,00
11,00
12,00
13,00
UTOI'O

Kon-Bo

20
10
20
20
10
20
10
10
20
10

35387

N° ApT. 5% Co 2
5% Co MM

€

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,25
3,50
4,00
4,25
4,50
1154,48 5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
10,00
11,00
12,00
13,00
UTOI'O

Kon-Bo

5% Co

35386

N°e ApT. 5% Co

€

1147,15

2

MM

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,25
3,50
4,00
4,25
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00

10,00
11,00
12,00
13,00
UTOr'O
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Kon-Bo

40

770

Ne Apr.

HSS

35385

HSS
€

11324



- CnupanbHble cBeprna c K/X Mo MHCTPYMEeHTanbHbIM CTanaM,
IZAR Hep>KaBelwWuM CTanaM, YyryHy, TMTaHy U UBEeTHbIM MeTannam

CUTTING TOOLS Cpep.HFlﬂ cepua

VB
DX

n [

345N N

MNMopaya mm/06
210 | @12 @16 | ©20 @25 | @30 @40
0,120 0,130 0,160 0,200 0,250 0,260 0,300
0,100 0,120 0,150 0,170 0,210 0,250 0,300
0,100 0,120 0,150 0,170 0,210 0,250 0,300
0,210 0,250 0,300 0,360 0,430 0,510 0,620
0,170 0,200 0,240 0,280 0,340 0,410 0,490
0,210 0,250 0,300 0,360 0,430 0,510 0,620
0,170 0,200 0,240 0,280 0,340 0,410 0,490
0,210 0,250 0,300 0,360 0,430 0,510 0,620

n=Vcx 1.000
X0

9116 [/}

Vc= M/MyH

@ Mm L | @ MM L |

10,00 168 84 1 74650 52,07 @ > 30 mm 1o 3ampocy

10,50 168 84 1 74651 54,29

11,00 175 94 1 74652 52,04 32,00 334 185 4 74714 27734

11,50 175 94 1 74675 54,29 33,00 334 185 4 74715 316,75
35,00 339 190 4 74717 376,39

9 > 11,50 “S” 3arouka 36,00 344 195 4 74718 403,86

37,50 344 195 4 19460 447,79

12,00 182 101 74676 55,66 39,00 349 200 4 74721 477,53

12,50 182 101 74677 58,91 40,00 349 200 4 74722 504,33

13,00 182 101 74678 57,17

13,50 189 108 74679 74,71

14,00 189 108 74680 73,27

14,50 212 114 74681 81,33

15,00 212 114 74682 74,71

15,50 218 120 74683 82,77

16,00 218 120 74684 79,87

16,50 223 125 74685 83,51

17,00 223 125 74686 82,77

17,50 228 130 74687 87,94

18,00 228 130 74688 86,47

18,50 233 135 74689 94,5

19,00 233 135 74690 92,32

19,50 233 140
20,00 238 140
20,50 243 145
21,00 243 145
21,50 248 150
22,00 248 150
22,50 253 155
23,00 253 155
23,50 275 155
24,00 281 160
24,50 281 160
25,00 281 160
25,50 286 165
26,00 286 165
26,50 286 165
27,00 291 170
27,50 291 170
28,00 291 170
28,50 296 175

74691 106,27
74692 103,31
74693 118,69
74694 120,15
74695 135,6

74117 122,27
74696 150,94
74697 142,22
74698 150,94
74699 152,4

74700 162,7

74701 160,99
74702 199,37
74703 188,93
74704 209,55
74705 209,55
74706 250,59
74707 231,84
74708 256,47

WWWWWWWWWWWWWWNNNNNNNNNNNNNNNNNNN=S =22 2o

29,00 296 175 74709 237
29,50 296 175 74710 262,35
30,00 296 175 74711 242,03
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Cnupanbuble cBepnac K/x no MHCTPYMEeHTalNMbHbIM l‘ ®
vy IZAR

U KOHCTPYKLUMUOHHBLIM CTansfM, YyryHy, UBeTHbIM MeTannam
CpenHsisi cepusi & Y CUTTING TOOLS

ST I ([ R

‘ | 1 345N N

n=Vcx 1.000
m™XB
\ Martepuan Mogaua mm/06
Cepvm ' - H UM 05 ©6 08 @10 | 212 | @16 ©20 @25 @30 | 240
f 30-35|| 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160 | 0,180 | 0,250 | 0,300 | 0,310 | 0,400
£EB%a 20-25|| 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,260 | 0,300
‘ * 3 i 36-42|| 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360 | 0,430 | 0,510 | 0,620
S . 3.2 30-36|| 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340 | 0,410 | 0,490
5 51 36-48|| 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340 | 0,410 | 0,490
5.2 36-48|| 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360 | 0,430 | 0,510 | 0,620
Vc= M/MUH
@ Mm L I kv (NeApT. HSS  N°Apt. TIN @ Mm L I km INSApT. HSS  N°Apt. TIN
h8 MM MM HSS € TIN € h8 MM MM HSS € TIN €
5,00 133 52 1 14426 12,11 20,50 243 145 2 14612 36,32 22610 56,22
5,25 133 52 1 14429 13,93 20,75 243 145 2 14615 41,77
5,50 138 57 1 14432 12,11 21,00 243 145 2 14618 36,32 22613 59,51
5,75 138 57 1 14435 13,93 21,25 248 150 2 14621 46,08
6,00 138 57 1 14438 12,11 21,50 248 150 2 14624 40,06
6,25 144 63 1 14441 15,88 21,75 248 150 2 14627 46,08
6,50 144 63 1 14444 12,89 22,00 248 150 2 14630 40,06 22616 63,25
6,75 150 69 1 14447 14,83 22,25 248 150 2 14633 50,41
7,00 150 69 1 14450 12,89 22,50 253 155 2 14636 43,85 27582 67,26
7,25 150 69 1 14453 17,05 22,75 253 155 2 14639 50,41
7,50 150 69 1 14456 13,86 23,00 253 155 2 14642 43,85 27562 68,34
7,75 156 75 1 14459 17,05 23,25 276 155 3 14645 55,62
8,00 156 75 1 14462 13,82 23,50 276 155 3 14648 48,36
8,25 156 75 1 14465 20,02 23,75 281 160 3 14651 55,62
8,50 156 75 1 14468 15,03 24,00 281 160 3 14654 48,36 22622 72,86
8,75 162 81 1 14471 17,98 24,25 281 160 3 14657 60,67
9,00 162 81 1 14474 15,03 24,50 281 160 3 14660 52,74 22625 86,04
9,25 162 81 1 14477 19,89 24,75 281 160 3 14663 60,67
9,50 162 81 1 14480 14,85 25,00 281 160 3 14666 52,74 22628 86,04
9,75 168 87 1 14483 19,89 25,25 286 165 3 14669 66
10,00 168 87 1 14486 14,57 25,50 286 165 3 14672 57,38
10,25 168 87 1 14489 18,62 25,75 286 165 3 14675 66
10,50 168 87 1 14492 16,18 26,00 286 165 3 14678 57,38 22634 90,46
10,75 175 94 1 14495 18,62 26,25 286 165 3 14681 7147
11,00 175 94 1 14498 16,18 22562 26,08 26,50 286 165 3 14684 62,15
11,25 175 94 1 14501 19,57 26,75 291 170 3 14687 7147
11,50 175 94 1 14504 17,03 27,00 291 170 3 14690 62,15 26741 95
11,75 175 94 1 14507 19,57 27,25 291 170 3 14693 76,49
12,00 182 101 1 14510 17,03 22568 26,94 27,50 291 170 3 14696 66,53
12,25 182 101 1 14513 21,8 27,75 291 170 3 14699 76,49
12,50 182 101 1 14516 18,22 28,00 291 170 3 14702 66,53 22637 99,17
12,75 182 101 1 14519 21,8 28,25 296 175 3 14705 82,06
13,00 182 101 1 14522 1897 22574 30,72 28,50 296 175 3 14708 71,34 22640 110,48
13,25 189 108 1 14525 23,98 28,75 296 175 3 14711 82,06
13,50 189 108 1 14528 20,04 19713 31,79 29,00 296 175 3 14714 71,34
13,75 189 108 1 14531 23,98 29,25 296 175 3 14717 90,21
14,00 189 108 1 14534 20,04 22577 31,79 29,50 296 175 3 14720 7844
14,25 212 114 2 14537 25,96 29,75 296 175 3 14723 90,21
14,50 212 114 2 14540 22,59 22580 35,29 30,00 296 175 3 14726 78,44 22646 117,58
14,75 212 114 2 14543 2596 30,25 301 180 3 14729 100,39
15,00 212 114 2 14546 22,59 22583 35,29 30,50 301 180 3 14732 873 19813 123,42
15,25 218 120 2 14549 26,89 30,75 301 180 3 14735 100,39
15,50 218 120 2 14552 23,37 31,00 301 180 3 14738 87,3 26750 123,42
15,75 218 120 2 14555 26,89 31,25 301 180 3 14741 106,32
16,00 218 120 2 14558 23,37 22589 36,08 31,50 301 180 3 14744 92,44
16,25 223 125 2 14561 3041 31,75 306 185 3 14747 106,32
16,50 223 125 2 14564 2643 32,00 334 185 4 14750 92,44 22649 139,39
16,75 223 125 2 14567 3041 32,50 334 185 4 14753 105,59
17,00 223 125 2 14570 26,43 22595 39,48 33,00 334 185 4 14756 105,59 22652 151,91
17,25 228 130 2 14573 33,64 33,50 334 185 4 14759 114,81
17,50 228 130 2 14576 29,25 27573 42,29 34,00 339 190 4 14762 114,81 22655 154,36
17,75 228 130 2 14579 33,64 34,50 339 190 4 14765 125,46
18,00 228 130 2 14582 28,13 22598 41,17 35,00 339 190 4 14768 12546 27574 170,89
18,25 233 135 2 14585 37,01 35,50 339 190 4 14771 134,62
18,50 233 135 2 14588 32,2 36,00 344 195 4 14774 134,62 22658 178,72
18,75 233 135 2 14591 37,01 36,50 344 195 4 14777 1419
19,00 233 135 2 14594 32,2 27561 51,52 37,00 344 195 4 14780 141,9
19,25 238 140 2 14597 40,29 37,50 344 195 4 14783 149,26
19,50 238 140 2 14600 35,03 38,00 349 200 4 14786 149,26 22667 194,68
19,75 238 140 2 14603 40,29 38,50 349 200 4 14789 159,19
20,00 238 140 2 14606 3503 22607 54,23 39,00 349 200 4 14792 159,19
20,25 243 145 2 14609 41,77 39,50 349 200 4 14795 168,09
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- CnupanbHble cBepna c K/X Mo MHCTPYMEHTasnbHbIM
IZAR M KOHCTPYKLMOHHBbIM CTasifiM, YyryHy, LUBETHbIM MeTannam

CUTTINGTOOLS  CpefHsis cepus

V'S
DX

Cepua
@ Mmm L I kv (NeApT. HSS  N°Apt. TIN @ Mm L I km  INSApT. HSS  N°Apt. TIN

h8 MM MM HSS € TIN € h8 MM MM HSS € TIN €
40,00 349 200 4 14798 168,09 22670 212,19 @ > 70 MM 110 3a1TIPOCY
40,50 354 205 4 14801 176,74
41,00 354 205 4 14804 176,74 71,00 437 250 5 14924 786,89
41,50 354 205 4 14807 187,53 72,00 442 255 5 14927 803,18
42,00 354 205 4 14810 187,53 27575 242,27 73,00 442 255 5 14930 824,21
42,50 354 205 4 14813 196,72 74,00 442 255 5 14933 848,31
43,00 359 210 4 14816 196,72 75,00 442 255 5 14936 799,09
43,50 359 210 4 14819 205,95 76,00 447 260 5 14939 940,94
44,00 359 210 4 14822 20595 27315 260,68 77,00 514 260 6 14942 1009,75
44,50 359 210 4 14825 215,05 78,00 514 260 6 14945 102947
45,00 359 210 4 14828 215,05 79,00 514 260 6 14948 1050,2
45,50 364 215 4 14831 224,11 41292 290,81 80,00 514 260 6 14951 1107,95
46,00 364 215 4 14834 224,11 27577 290,81 81,00 519 265 6 14954 1219,86
46,50 364 215 4 14837 233,23 82,00 519 265 6 14957 1250,33
47,00 364 215 4 14840 233,23 83,00 519 265 6 14960 1274,34
47,50 364 215 4 14843 241,09 84,00 519 265 6 14963 1301,38
48,00 369 220 4 14846 241,09 13131 307,79 85,00 519 265 6 14966 1333,54
48,50 369 220 4 14849 250,34 86,00 524 270 6 14969 1362,65
49,00 369 220 4 14852 250,34 87,00 524 270 6 14972 1391,61
49,50 369 220 4 14855 259,43 88,00 524 270 6 14975 1427,37
50,00 369 220 4 14858 259,43 26753 326,13 89,00 524 270 6 14978 1454,97
51,00 412 225 5 14864 306,25 90,00 524 270 6 14981 1496,64
52,00 412 225 5 14867 326,52 91,00 529 275 6 14984 1578,51
53,00 412 225 5 14870 348,41 92,00 529 275 6 14987 1587,6
54,00 417 230 5 14873 385,27 93,00 529 275 6 14990 1644,23
55,00 417 230 5 14876 380,15 94,00 529 275 6 14993 1677,65
56,00 417 230 5 14879 4291 95,00 529 275 6 14996 1712,12
57,00 422 235 5 14882 454,06 96,00 534 280 6 14999 1768,53
58,00 422 235 5 14885 456,89 97,00 534 280 6 15002 1783,35
59,00 422 235 5 14888 471,6 98,00 534 280 6 15005 1823,13
60,00 422 235 5 14891 448,39 99,00 534 280 6 15008 1856,1
61,00 427 240 5 14894 524,82 100,00 534 280 6 15011 1891,5
62,00 427 240 5 14897 546,61
63,00 427 240 5 14900 578,07
64,00 432 245 5 14903 609,9
65,00 432 245 5 14906 585,71
66,00 432 245 5 14909 658,28
67,00 432 245 5 14912 679,54
68,00 437 250 5 14915 697,18
69,00 437 250 5 14918 718,82
70,00 437 250 5 14921 681,56

Cepua 1110
Ne Apr.
Kon-Bo [nana3oH cBepn HSg HéS
0 14-14,5-15-15,5-16-16,5-17-17,5-18-18,5-19-19,5-
= 20-20,5-21-21,5-22-22,5-23-24-25-26-27-28-30 14263 104269
10 0 14-15-16-17-18-19-20-21-22-25 19346 348,16
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CnupanbHbie CBepria Cc HanauHbIM TBepAbIM CNMaBoM K/X, o
YHUBepcarnbHble \l‘ IZAR

Cpeﬂ,HﬂH cepua y 4 CUTTING TOOLS

o || Y
345N N

T=|
5

Mopaua mm/06

28 @10 | @12 216 @20 | @25 230
0,045 0,050 0,055 0,070 0,080 0,080 0,090
0,040 0,040 0,050 0,050 0,060 0,070 0,080
0,040 0,040 0,050 0,050 0,060 0,070 0,080
0,040 0,040 0,050 0,050 0,060 0,070 0,080
0,060 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160
0,040 0,050 0,050 0,060 0,060 0,070 0,080
0,035 0,050 0,060 0,080 0,090 0,120 0,150
0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,180 0,200
0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,180 0,200
0,060 0,065 0,070 0,080 0,120 0,150 0,200

919 [/

n =Vcx 1.000
@ Mm L | X0
8,00 156 75 1 73049 52,46
8,50 156 75 1 73052 56,73
9,00 162 81 1 73055 56,73
9,50 162 81 1 73058 56,73
10,00 168 87 1 73061 62,4
10,50 168 87 1 73064 624
11,00 175 94 1 73067 67,46
11,50 175 94 1 73070 67,46
12,00 182 101 1 73073 70,75
12,50 182 101 1 73076 70,75
13,00 182 101 1 73079 80,45
13,50 189 108 1 73082 80,45
14,00 189 108 1 73085 87,48
14,50 212 114 2 73088 87,48
15,00 212 114 2 73091 98,82
15,50 218 120 2 73094 105,6
16,00 218 120 2 73097 105,6
16,50 223 125 2 73100 105,6
17,00 223 125 2 74129 111,97
17,50 228 130 2 73103 111,97
18,00 228 130 2 73106 1209
18,50 233 135 2 73109 141,45
19,00 233 135 2 73112 141,45
19,50 238 140 2 73115 158,96
20,00 238 140 2 73118 158,96
20,50 243 145 2 73121 161,21
21,00 243 145 2 73124 161,21
21,50 248 150 2 73127 175,99
22,00 248 150 2 74132 175,99
22,50 248 150 2 73130 175,99
23,00 253 155 2 73133 1914
23,50 276 155 3 73136 1914
24,00 281 160 3 73139 210,32
24,50 281 160 3 73142 210,32
25,00 281 160 3 73145 215,36
26,00 286 165 3 73151 242,02
27,00 291 170 3 73157 258,24
28,00 291 170 3 73163 285,74
29,00 296 175 3 73169 304,29
30,00 296 175 3 73172 323,79
31,00 301 180 3 73175 428,62
32,00 334 185 4 73178 428,62
33,00 334 185 4 73181 528,23
34,00 339 190 4 73184 528,23
35,00 339 190 4 73187 528,23
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\17 IZAR® g:ng}(aal;z:;;; cBepna no 3aKkasieHHbIM cTansam c K/X. NEW./
V 4

CUTTING TOOLS

1IZAR w DIN
Std N S 1412C | e M=
’ 2 2 MM

135°

Vc Mopaua mm/06

J 5%Co

3aKaneHHble
CTann 0,200 0,220
450

n=Vcx 1.000
T wxe
~

\
1
]
4

’

L
_I

YT106bI CBECTU K MUHUMYMY BUOPALIN MPU CBEPNIEHUN:
- MUHMMK3MPOBATbL PACCTOAHNE MEXAY CBEPSIOM U KOSTOHKOA
- HapexxHo 3axaTb 3aroToBKy

- Vicnonb3yiite KOPOTKME CBepAa ANA TOro, 4Tobbl CBECTY K MAHUMYMY U3rM6

- - O6ecneunTb N36bITOK OXNAXKAAIOLLEN XKIULKOCTH

MM MM

18,00 175 77 37409 112,82
39990 132,57
39991 146,03
39992 161,84
39993 171,64
39994 184,12
39995 192,64
39996 215,73
39997 230,75
39998 243,99
39999 258,86
40000 289,35

20,00 204 83
21,00 208 87
22,00 211 90
23,00 215 94
24,00 219 98

26,00 224 103
27,00 256 107
28,00 256 107
30,00 261 112

WWWWWWNNNNNN

S
S
<
-

=

=

[ 18

NN
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Cnupanbuble cBepnac K/x no MHCTPYMEeHTalNMbHbIM

N KOHCTPYKUMOHHbBIM CTanaAm, UBeTHbIM MeTannam \i? IZAR®

,D,J'IVIHHaFI cepusa CUTTING TOOLS

EZMZI ) =

‘ | 1 341N N
L 118°
(S e —
Martepwan Mopaua mm/06
Celeﬂ - H @5 | 96 | 98 | @10 | @12 | ©16 | 920 | @25 | D30 | D40
} 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160 | 0,180 | 0,250 | 0,300 | 0,310 | 0,400
<10xe 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,260 | 0,300
i 5 [31] 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360 | 0,430 | 0,510 | 0,620
3.2 0,100 | 0,120 | 0,140 [ 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340 | 0,410 | 0,490
: 5.1 0,100 | 0,120 | 0,140 [ 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340 | 0,410 | 0,490
5.2 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360 | 0,430 | 0,510 | 0,620
Vc= Mm/MUH * 213 112
n =Vcx 1.000
TX0
@ Mm L | Ne ApT.  HSS @ MM L | N° ApT.  HSS
MM MM i HSg € h8 MM MM e HSg €
5,00 155 74 1 15122 17,58 22,50 296 198 2 15245 83,71
5,50 161 80 1 15125 23,53 23,00 296 198 2 15248 76,22
6,00 161 80 1 15128 18,67 23,50 319 198 3 15251 97,09
6,50 167 86 1 15131 19,08 24,00 327 206 3 15254 97,84
7,00 174 93 1 15137 20,24 24,50 327 206 3 15257 103,89
7,50 174 93 1 15140 21,29 25,00 327 206 3 15260 97,84
8,00 181 100 1 15143 21,66 25,50 335 214 3 15263 118,02
8,20 181 100 1 23621 29,53 26,00 335 214 3 15266 103,11
8,50 181 100 1 15146 21,66 26,50 335 214 3 15269 121,77
9,00 188 107 1 15152 23,88 27,00 343 222 3 15272 111,31
9,50 188 107 1 15155 26,12 27,50 343 222 3 15275 143,43
10,00 197 116 1 15164 26,91 28,00 343 222 3 15278 127,01
10,50 197 116 1 15167 28,04 28,50 351 230 3 15281 170,36
11,00 206 125 1 15170 26,91 29,00 351 230 3 15284 138,93
11,50 206 125 1 15173 26,91 29,50 351 230 3 15287 170,36
12,00 215 134 1 15176 28,79 30,00 351 230 3 15290 142,64
12,50 215 134 1 15179 29,53 30,50 360 239 3 15293 195,65
13,00 215 134 1 15182 29,53 31,00 360 239 3 15296 180,81
13,50 223 142 1 15185 32,14 31,50 360 239 3 15299 209,15
14,00 223 142 1 15188 33,22 32,00 397 248 4 15302 180,81
14,50 245 147 2 15194 41,83 32,50 397 248 4 15305 230,01
15,00 245 147 2 15197 41,83 33,00 397 248 4 15308 192,74
15,50 251 153 2 15200 41,06 33,50 397 248 4 15311 227,09
16,00 251 153 2 15203 42,57 34,00 406 257 4 15314 234,49
16,50 257 159 2 15206 46,31 34,50 406 257 4 15317 249,52
17,00 257 159 2 15209 46,31 35,00 406 257 4 15320 236,09
17,50 263 165 2 15212 53,04 35,50 406 257 4 15323 249,52
18,00 263 165 2 15218 51,53 36,00 416 267 4 15326 272,01
18,50 269 171 2 15221 58,25 36,50 416 267 4 15329 34523
19,00 269 171 2 15224 54,53 37,00 416 267 4 15332 294,25
19,50 275 177 2 15227 63,5 37,50 416 267 4 15335 342,09
20,00 275 177 2 15230 58,25 38,00 426 277 4 15338 306,37
20,50 282 184 2 15233 74,7 38,50 426 277 4 15341 389,95
21,00 282 184 2 15236 67,24 39,00 426 277 4 15344 319,63
21,50 289 191 2 15239 81,42 39,50 426 277 4 15347 389,95
22,00 289 191 2 15242 76,22 40,00 426 277 4 15350 346,58
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Cnupanbuble cBepnac K/x no MHCTPYMEHTalNMbHbIM
l‘ IZAR N KOHCTPYKUMOHHbBIM CTanaAm, UBeTHbIM MeTannam

CUTTING TOOLS  YafiMHeHHas cepusi

szz: A==

| 1 1870N N
L 118°
LAt —
Matepuan Mopaua Mm/06
Cepvm o5 06 08 010 012 016 ©D20 | 825 | B30 | B40
T 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160 | 0,180 | 0,250 | 0,300 | 0,310 | 0,400
>10xe 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,260 | 0,300
} 3 ﬂ 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360 | 0,430 | 0,510 | 0,620
—— 3.2 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340 | 0,410 | 0,490
5 51 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340 | 0,410 | 0,490
5.2 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360 | 0,430 | 0,510 | 0,620
Vc= m/MuH * 2/3 12
L | Ne ApT. L | Ne ApT.
Cepna 1 thln{,iv‘ MM MM M HSEJ HéS Qgiév' MM MM M HSSp HéS Cepwia 2
8,00 265 165 1 15440 60,41 8,00 330 210 1 15443 75,3
8,50 265 165 1 15446 66,34 8,50 330 210 1 15449 76,98
9,00 275 175 1 15452 68,28 9,00 345 220 1 15455 86,81
9,50 275 175 1 15458 73,09 9,50 345 220 1 15461 87,72
10,00 285 185 1 15464 75,09 10,00 360 235 1 15467 92,58
10,50 285 185 1 15470 79,73 10,50 360 235 1 15473 95,45
11,00 300 195 1 15476 83,23 11,00 375 250 1 15479 98,99
11,50 300 195 1 15482 91,14 11,50 375 250 1 15485 113,81
12,00 310 205 1 15488 93,28 12,00 395 260 1 15491 116,22
12,50 310 205 1 15494 99,27 12,50 395 260 1 15497 129,74
13,00 310 205 1 15500 99,27 13,00 395 260 1 15503 129,74
13,50 325 220 1 15506 108,7 13,50 410 275 1 15509 133,23
14,00 325 220 1 15512 108,7 14,00 410 275 1 15515 133,23
14,50 340 220 2 15518 119,04 14,50 425 275 2 15521 145,09
15,00 340 220 2 15524 119,04 15,00 425 275 2 15527 145,09
15,50 355 230 2 15530 133,46 15,50 445 295 2 15533 160,05
16,00 355 230 2 15536 133,46 16,00 445 295 2 15539 160,05
16,50 355 230 2 15542 143,82 16,50 445 295 2 15545 172,94
17,00 355 230 2 15548 143,82 17,00 445 295 2 15551 172,94
17,50 370 245 2 15554 158,26 17,50 465 310 2 15557 190,41
18,00 370 245 2 15560 158,26 18,00 465 310 2 15563 190,41
18,50 370 245 2 15566 171,54 18,50 465 310 2 15569 205,79
19,00 370 245 2 15572 171,54 19,00 465 310 2 15575 205,79
19,50 385 260 2 15578 183,23 19,50 490 325 2 15581 222,72
20,00 385 260 2 15584 183,23 20,00 490 325 2 15587 222,72
20,50 385 260 2 15590 207,53 20,50 490 325 2 15593 249,19
21,00 385 260 2 15596 207,53 21,00 490 325 2 15599 249,19
21,50 405 270 2 15602 221,3 21,50 515 345 2 15605 267,47
22,00 405 270 2 15608 221,3 22,00 515 345 2 15611 267,47
22,50 405 270 2 15614 252,19 22,50 515 345 2 15617 301,9
23,00 405 270 2 15620 252,19 23,00 515 345 2 15623 301,9
23,50 425 270 3 15626 277,07 23,50 535 345 3 15629 335,99
24,00 440 290 3 15632 277,07 24,00 555 365 3 15635 335,99
24,50 440 290 3 15638 287,15 24,50 555 365 3 15641 354,08
25,00 440 290 3 15644 287,15 25,00 555 365 3 15647 354,08
25,50 440 290 3 15650 296,79 25,50 555 365 3 15653 391,17
26,00 440 290 3 15656 296,79 26,00 555 365 3 15659 391,17
26,50 440 290 3 15662 303,93 26,50 555 365 3 15665 403,6
27,00 460 305 3 15668 303,93 27,00 580 385 3 15671 403,6
27,50 460 305 3 15674 324,24 27,50 580 385 3 15677 436,59
28,00 460 305 3 15680 324,24 28,00 580 385 3 15683 436,59
28,50 460 305 3 15686 335,99 28,50 580 385 3 15689 481,72
29,00 460 305 3 15692 335,99 29,00 580 385 3 15695 481,72
29,50 460 305 3 15698 347,84 29,50 580 385 3 15701 485,7
30,00 460 305 3 15704 347,84 30,00 580 385 3 15707 485,7
31,00 480 320 3 15710 389,93 31,00 610 410 3 15713 517,85
32,00 505 320 4 15716 407,7 32,00 635 410 4 15719 543,31
33,00 505 320 4 15722 444,26 33,00 635 410 4 15725 601,48
34,00 530 340 4 15728 481,71 34,00 665 430 4 15731 624,65
35,00 530 340 4 15734 496,13 35,00 665 430 4 15737 678,24
36,00 530 340 4 15740 535,27 36,00 665 430 4 15743 712,2
37,00 530 340 4 15746 548,79 37,00 665 430 4 15749 791,3
38,00 555 360 4 15752 598,66 38,00 695 460 4 15755 837,97
39,00 555 360 4 15758 623,92 39,00 695 460 4 15761 877,94
40,00 555 360 4 15764 657,75 40,00 695 460 4 15767 837,43
41,00 555 360 4 15770 740,43 41,00 695 460 4 15773 951,84 O > 40 mm
42,00 555 360 4 15776 764,83 42,00 695 460 4 15779 1016,3 cHMMalOTCA C NPOU3BOACTBA,
43,00 585 385 4 15782 797,58 43,00 735 490 4 15785 1036,99 Ho noka ecTb Ha cknage
44,00 585 385 4 15788 833,91 44,00 735 490 4 15791 1073,39
45,00 585 385 4 15794 860,34 45,00 735 490 4 15797 1123,41
46,00 585 385 4 15800 886,66 46,00 735 490 4 15803 1173,64
48,00 605 405 4 15812 960,93 47,00 735 490 4 15809 1231,23
49,00 605 405 4 15818 990,2 48,00 765 510 4 15815 1302,87
50,00 605 405 4 15824 1019,34 49,00 765 510 4 15821 1352,46
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LleHTpOBOUYHbIE CBepna ®
" " IS IZAR

CUTTING TOOLS

n [

333A N

Mopaua mm/06

. HSS RN D2 23 @4 | @5 | @6 28 210 212

(0| | 2e07s24-30|| 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,200 | 0,120 | 0,150 | 0,160

1.2 (B 8-12 Neirs 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130

0,060 | 0,090 | 0,200 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250
15.70/118-24|| 0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,200 | 0,220 | 0,140 | 0,170 | 0,200
IS8 | Z=<l011 30-36|| 0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,200 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200

6 |[6.3|"%5/18-29|| 0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,220 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250

Vc= M/MUH n=Vcx 1.000

od @d1 L I Ne Apt.  TIN mxo
MM MM MM MM TIN €

MaTtepuan

1,00 x 3,15 31,50 1,30 40001 4,41 74157 8,74
1,25 x 3,15 31,50 1,60 40004 4,41 74160 8,74
1,25 x 4,00 35,50 1,60 40007 4,68 74163 9,39
1,60 x 4,00 35,50 2,00 40010 4,41 74885 9,14
1,60 x 5,00 40,00 2,00 40013 4,68 74882 9,9

2,00 x 5,00 40,00 2,50 40016 4,77 74166 10,01
2,00 x 6,30 45,00 2,50 40019 5,12 74883 10,75
2,50 x 6,30 45,00 3,10 40022 5,28 60380 10,9
2,50 x 8,00 50,00 3,10 40025 5,82 74884 11,41

3,15 x 8,00 50,00 3,90 40028 5,82 74169 1141
3,15 x10,00 56,00 3,90 40031 6,85 73574 14,37
4,00 x 10,00 56,00 5,00 40034 841 60383 15,88
4,00 x12,50 63,00 5,00 40037 9,36 74876 17,82
5,00 x 12,50 63,00 6,30 40040 14,09

5,00 x 16,00 71,00 6,30 40043 2243 74172 32,35
6,30 x 16,00 71,00 8,00 40046 20,18

6,30 x 20,00 80,00 8,00 40049 34,25

10,00 x 25,00 100,00 12,80 40055 58,33

12,50 x 31,50 12500 16,50 74881 139,22

\F: PapuanbHoe
d N~ — DIN
e 1o 333R Pl

m™X2
Mopaua mm/06
Cepvm - 22 @3 @4 | @5 | ©6 98 @10 D12
| 1 0,045 0,055 0,070 0,080 0,100 0,120 0,150 0,160
] 3 20 <1xa 0,035 0,045 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,130
0,060 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210 0,250
.{'_ 0,050 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 0,170 0,200
0,050 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 0,170 0,200
0,060 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210 0,250
Vc= M/MUH
@d  @dlmwm L [ Bd  @divm L [ -
MM =R° MM MM MM =R?° MM MM
1,00 x 3,15 31,50 3,00 40091 4,83 3,15 x 10,00 56,00 9,50 40121 8,35
1,25 x 3,15 31,50 3,35 40094 4,83 4,00 x 10,00 56,00 10,60 40124 8,35
1,25 x 4,00 35,50 3,75 40097 4,83 4,00 x 12,50 63,00 11,80 40127 13,95
1,60 x 4,00 35,50 4,25 40100 4,83 5,00 x 12,50 63,00 13,20 40130 14
1,60 x 5,00 40,00 4,75 40103 5,5 5,00 x 16,00 71,00 15,00 40133 19,86
200 x 500 4000 530 40106 524 6,30 x 16,00 71,00 17,00 40136 19,98
2,00 x 6,30 45,00 6,00 40109 6,14 6,30 x 20,00 80,00 19,00 40139 35,63
2,50 x 6,30 45,00 6,70 40112 5,82 8,00 x 20,00 80,00 21,20 40142 41,19
2,50 x 8,00 50,00 7,50 40115 6,41 10,00 x 25,00 100,00 31,50 40145 66,18
3,15 x 8,00 50,00 8,50 40118 6,41 12,50 x 31,50 125,00 33,50 40148 143,59
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» LleHTpoBO4YHbIE CBEepna
VS IZAR T "
V 4

CUTTING TOOLS
1o I
333B S

118°

Matepwnan

30 0 =

MNMopaya mm/06

92 | @3 | @4 [Z @6 | @8 | @10 212
0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160
0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,200 | 0,120 | 0,130
0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250
0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200
0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,240 | 0,170 | 0,200
0,060 | 0,090 | 0,200 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250

Ve= m/muH n = Vc x 1.000
@d @ d1 L TX0
mm mm mm
1,00 x 4,00 3550 1,30 40166 8,16
1,25 x 500 40,00 1,60 40172 8,16
1,25 x 7,00 4500 1,60 40175 9,14
1,60 x 6,30 4500 2,00 40178 8,16
1,60 x 8,00 50,00 2,00 40181 9,14
2,00 x 800 50,00 2,50 40184 8,62
2,00 x10,00 56,00 2,50 40187 11,14
2,50 x10,00 56,00 3,10 40190 10,11
2,50 x 11,20 60,00 3,10 40193 1245
315 x11,20 60,00 3,90 40196 12,46
3,5 x14,00 67,00 3,90 40199 18,69
4,00 x14,00 67,00 5,00 40202 17,47
4,00 x16,00 80,00 5,00 40205 27,46
5,00 x18,00 7500 6,30 40208 25,54
500 x20,00 90,00 6,30 40211 40,38
6,30 x20,00 80,00 8,00 40214 37,95
6,30 x2500 100,00 8,00 40217 61,11
on | 1]
333A N
118°
Matepuan MNMopaya mm/06
Ce pua _ D2 | 23 04 | 25
T 111 0,045 0,055 0,070 0,080
93 1 5 s 1.2 0,035 0,045 0,050 0,060
0,060 0,090 0,100 0,120
i 0,050 0,070 0,080 0,100
0,050 0,070 0,080 0,100
0,060 0,090 0,100 0,120
Ve= m/MinH n=Vcx 1.000
m™X0

2d @di L |
MM MM MM MM

10 100 5,00 74900 25,23
10 120 5,00 74908 47,31
12 100 5,00 74901 34,03
12 120 5,00 74909 56,47
14 120 6,30 74910 67,83

1,00 x 4 60 1,30 74894 15,16
1,00 x 4 120 1,30 74902 37,87
1,50 x 5 60 2,00 74895 15,46
1,50 x 5 120 2,00 74903 35,96
2,00 x 6 80 2,50 74896 16,11
2,00 x 6 120 2,50 74904 35,96
2,50 x 8 80 3,10 74897 19,56
250 x 8 120 3,10 74905 41,65
3,00 x 8 80 3,90 74898 19,56
300 x 8 120 3,90 74906 41,65
3,00 x 10 100 3,90 74899 25,23
3,00 x 10 120 3,90 74907 47,31

X

X

X

X

X

5,00
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CUTTING TOOLS

LleHTpOBOUYHbIE CBepna ®
" " IS IZAR

IZAR w

Std. -~N
90°

Vc Mogaua mm/06

HSSEK%Co 23 24 25 P26 | P8 | @10 @12 @16 @20 | @25

20-25 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160 | 0,180 | 0,250 | 0,300

8-12 0,045 [ 0,050 [ 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 [ 0,130 | 0,160 | 0,200 | 0,250
0,035 [ 0,045 [ 0,050 [ 0,060 | 0,070 | 0,090 [ 0,100 | 0,120 | 0,160 | 0,180
0,040 [ 0,050 [ 0,060 [ 0,070 | 0,090 | 0,100 [ 0,120 | 0,150 | 0,170 | 0,210
0,040 [ 0,050 [ 0,060 [ 0,070 | 0,090 | 0,100 [ 0,120 | 0,150 | 0,170 [ 0,210
0,090 [ 0,100 [ 0,120 0,150 | 0,180 | 0,210 [ 0,250 | 0,300 | 0,360 | 0,430
0,070 0,080 | 0,100 | 0,120 [ 0,140 [ 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340
0,030 [ 0,040 [ 0,050 [ 0,060 | 0,070 | 0,080 [ 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,160
0,070 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 [ 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340
0,090 [ 0,100 0,120 0,150 | 0,180 | 0,210 [ 0,250 | 0,300 | 0,360 | 0,430
0,130 0,150 0,170 0,190 | 0,250 | 0,290 [ 0,310 | 0,360 | 0,400 | 0,440

n =Vcx 1.000

mX2

MaTtepuan

Cepua | e

1301 [V

3 50 10 69189 16,14
4 52 12 69190 16,14
5 60 15 69192 18,18
6 66 20 69193 18,18
8 79 25 69195 20,53
10 89 25 6919 20,53
12 102 30 69198 28,39
16 115 35 69199 39,14
20 131 40 69201 77,03
P5 138 45 69202 99,79

| 1 1

| e e 3 IZAR w
——ses pal < | 5
_‘_ 2SS

Vc Mogaya mm/06
HSSK% Co 23 D4 25 P26 | @8 | @10 @12 @16 @20 | @25
20-25 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160 | 0,180 | 0,250 | 0,300
8-12 0,045 [ 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130 | 0,160 | 0,200 | 0,250
6-10 0,035 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,160 | 0,180
8-12 0,040 [ 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,170 [ 0,210
6-10 0,040 [ 0,050 | 0,060 [ 0,070 | 0,090 | 0,100 [ 0,120 | 0,150 | 0,170 | 0,210
20-24 0,090 [ 0,100 ]0,120 0,150 | 0,180 | 0,210 [ 0,250 [ 0,300 | 0,360 | 0,430
0,070 /0,080 | 0,100 [ 0,120 | 0,140 | 0,170 [ 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340
0,030 | 0,040 | 0,050 [ 0,060 | 0,070 [ 0,080 | 0,100 | 0,120 [ 0,140 | 0,160
0,070 0,080 | 0,100 [ 0,120 | 0,140 | 0,170 [ 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340
0,090 | 0,100 | 0,120 [ 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360 | 0,430
0,130 0,150 | 0,170 | 0,190 | 0,250 | 0,290 | 0,310 | 0,360 | 0,400 | 0,440

n =Vcx 1.000

mX0

Matepuan

Cepua e

1303 /44

50 10 69204 16,14
52 12 69205 16,14
60 15 69207 18,18
66 20 69208 18,18

8 79 25 69210 20,53
10 89 25 69211 20,53
12 102 30 69216 28,39
16 115 35 69217 39,14
20 131 40 69219 77,03
25 138 45 69220 99,79
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Tpexnepblie cBepna c u/x
’ ) IZAR T

CUTTING TOOLS

ez Wk

MaTepman \'/d Mopaua mm/06
Cepus A — T —Ts
2 5 ] O 20-25 0,080 0,100 0,120 0,150 0,160 0,180
15-20 0,060 0,080 0,100 0,120 0,130 0,160
Ve= m/muH n=Vcx 1.000
TX0
accBep- acceep-
h8 Rvicarun  hnsarum MM (S0 14

5 4,80 3,50 108 74 1 41972 23,36

6 5,80 4,20 116 80 1 41975 23,36

7 6,80 4,90 133 93 1 41978 23,36

8 7,80 5,60 142 100 1 41981 24,64

9 8,80 6,30 151 107 1 75024 25,88

10 9,80 7,00 162 116 1 41984 27,04

11 10,75 7,70 173 125 1 75025 29,8

12 11,75 8,40 184 134 1 41987 32,01

13 12,75 9,10 184 134 1 80090 40,82

14 13,75 9,80 194 142 1 41990 43,64

15 14,75 10,50 202 147 1 80227 47,61

16 15,75 11,20 211 153 1 41993 51,85
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Tpexnepsbie ceepna c K/x l‘ IZAR

Cepus

2610

Vc= m/MyH
O TEXD,
nnBaHuA
10 9,80
11 10,75
12 11,75
13 12,75
14 13,75
15 14,75
16 15,75
17 16,75
18 17,75
19 18,70
20 19,70
21 20,70
22 21,70
23 22,70
24 23,70
25 24,70
26 25,70
27 26,70
28 27,70
30 29,70
32 31,60
34 33,60
35 34,60
36 35,60
38 37,60
40 39,60
42 41,60

HSS

TexHunyeckoe ocHawleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com

CUTTING TOOLS
DIN .
1 & B
343 N
Mogaua mm/06
25 @8 | @10 | @12 @16 @20 @25 | @30 | §40
0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,160 | 0,180 | 0,250 | 0,300 | 0,310 | 0,400
0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,130 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,260 | 0,300
n=Vcx 1.000
TXO
M owo w08 NS
Poemel wm o owa M g
7,00 168 87 1 1 42212 54,25
7,70 175 94 1 1 42218 56,18
8,40 182 101 1 1 42224 58,14
9,10 182 101 1 1 42233 60,76
9,80 189 108 1 1 42236 64,3
10,50 212 114 2 1 42239 69,15
11,20 218 120 2 1 42242 73,62
11,90 223 125 2 1 42245 80,5
12,60 228 130 2 1 42248 87,24
13,30 233 135 2 1 42251 104,18
14,00 238 140 2 1 42254 105,25
14,60 243 145 2 1 42257 112,98
15,30 248 150 2 1 42260 123,64
16,00 253 155 2 1 42263 132,46
16,60 281 160 3 1 42266 142,55
17,30 281 160 3 1 42269 152,64
18,00 286 165 3 1 42272 168,53
19,30 291 170 3 1 42275 181,62
19,30 291 170 3 1 42278 196,89
20,50 296 175 3 1 42287 228,39
22,00 334 185 4 1 42293 257,48
24,00 339 190 4 1 42296 285,48
25,00 339 190 4 1 42299 309,67
25,50 344 195 4 1 42302 315,41
26,50 349 200 4 1 42308 360,17
28,00 349 200 4 1 42314 396,22
29,00 354 205 4 1 42317 464,73



y » KoM6GuHMpoOBaHHbIe cnupanbHbie cBepna
N ‘ IZA C UMINIMHOAPUUYECKUM U KOHUUYECKUM XBOCTOBUKOM
>

CUTTING TOOLS

DIN i
8 s376 | B2

Mopaya mm/06

M4 | M5 M-6 M-8 | M-10
0,070 0,080 0,100 0,120 0,130
0,050 0,060 0,080 0,100 0,120
0,100 0,120 0,150 0,180 0,210
0,080 0,100 0,120 0,140 0,170
0,080 0,100 0,120 0,140 0,170
0,100 0,120 0,150 0,180 0,210
0,100 0,120 0,150 0,180 0,210

Ve= m/mnH n=Vcx 1.000

M d2mm d1mm L I 12 mXxo

h9 h8 MM MM MM
M-3 3,40 6 93 57 9 42056 45,1

M-4 4,50 8 117 75 11 42059 47,28
M-5 5,50 10 133 87 13 42062 56,2
M-6 6,60 11 142 94 15 42065 63,48
M-8 9,00 15 169 114 19 42068 77,98
M-10 11,00 18 191 130 23 42071 155,02

DIN o
8377 |

Mogaua mm/06

M-8 M-10 | M-12 M-14 M-16 | M-18 M-20
0,120 0,130 0,160 0,170 0,180 0,200 0,250
0,100 0,120 0,130 0,140 0,160 0,180 0,200
0,180 0,210 0,250 0,280 0,300 0,330 0,360
0,140 0,170 0,200 0,220 0,240 0,250 0,280
0,140 0,170 0,200 0,220 0,240 0,260 0,280
0,180 0,210 0,250 0,280 0,300 0,330 0,360
0,180 0,210 0,250 0,280 0,300 0,330 0,360

Vc= m/MyH n=Vcx 1.000

d1 mm L 11 12 X0

M-8 2 9,00 15 212 114 19 42470 116,69
M-10 2 11,00 18 228 130 23 42473 131,52
M-12 2 13,50 20 238 140 27 42476 14712
M-14 3 15,50 24 281 160 31 42479 208,64
M-16 3 17,50 26 286 165 35 42482 297,49
M-18 3 20,00 30 296 175 39 42485 332,66
M-20 4 22,00 33 334 185 43 42488 376,14
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Kom6uHMupoBaHHbIe cnupanbHbie cBeprna
C UWMNUHAPUYECKUMM U KOHUHECKNUM XBOCTOBUKOM IZAR

CUTTING TOOLS
DIN ;
g37a | L2
MNMopaua mm/06
. M-3 M-4 M-5 | M-6 M-8 | M-10
1 1.1 0,055 0,070 0,080 0,100 0,120 0,130
1 1.2 0,045 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120
0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210
- 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 0,170
5 5.1 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 0,170
5.2 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210
6 |63] 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210
Ve= m/mun n =Vcx 1.000
M d2mm d1mm L I 12 X0
h9 h8 MM MM MM

M-3 3,20 6,00 93 57 9 42101 52,59
M-4 4,30 800 117 75 11 42104 5515
M-5 530 10,00 133 87 13 42107 65,56
M-6 640 11,50 142 94 15 42110 74,89
M-8 840 1500 169 114 19 42113 10243
M-10 10,50 19,00 198 135 23 42116 158,15

DIN s
8375 -3

Mopaya mm/06
Cepl/lﬂ M-5 | M-6 M-8 | M-10
0,080 0,100 0,120 0,130
0,060 0,080 0,100 0,120
0,120 0,150 0,180 0,210
0,100 0,120 0,140 0,170
0,100 0,120 0,140 0,170
0,120 0,150 0,180 0,210
0,120 0,150 0,180 0,210
Ve= m/muH n=Vcx 1.000

d2vm  d1 mm L I 12 X0
M-5 550 11,00 175 94 13 42530 112,83
M-6 6,60 13,00 182 101 15 42533 115,12

1
1
M-8 2 9,00 17,20 228 130 19 42536 137,21
M-10 2 11,00 21,50 248 150 23 42539 162,46
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» Kom6GuHMpoBaHHbIe cnupanbHble CBepna
IZA C UWMNUHAPUYECKMM U KOHUHECKUM XBOCTOBUKOM

VB
DX

CUTTING TOOLS

DIN — :
8378 Lz

Vc Mogaua mm/06
HSS M-3 M-4 M-5 M-6 M-8 M-10 M-12

an

1 11 0,055 0,070 0,080 0,100 0,120 0,130 0,160

0,045 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,130
0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210 0,250
0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 0,170 0,200
0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 0,170 0,200
0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210 0,250
0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210 0,250

Vc= m/MnH n=Vcx 1.000

M d2vm  d1 mm L I 12 - mX0o
h9 h8 MM MM MM

M-3 2,50 3,40 70 39 8,80 42080 4045

M-4 330 450 80 47 11,40 42083 43,5

M-5 4,20 5,50 93 57 13,60 42086 46,86

M-6 500 660 101 63 16,50 42089 53,31

M-8 6,80 9,00 125 81 21,00 42092 63,51

M-10 850 11,00 142 94 25,50 42095 74,1

M-12 1020 13,50 160 108 30,00 42098 92,26

DIN s
8379 -3

MNMopaya mm/06

M-8 M-10 | M-12 M-14 M-16 | M-18 M-20
0,120 0,130 0,160 0,170 0,180 0,200 0,250
0,100 0,120 0,130 0,140 0,160 0,180 0,200
0,180 0,210 0,250 0,280 0,300 0,330 0,360
0,140 0,170 0,200 0,220 0,240 0,250 0,280
0,140 0,170 0,200 0,220 0,240 0,260 0,280
0,180 0,210 0,250 0,280 0,300 0,330 0,360
0,180 0,210 0,250 0,280 0,300 0,330 0,360

Vc= m/MyH n=Vcx 1.000

d2mm d1mm L 11 12 X0

1 6,80 9,00 162 81 21,00 42509 103,53
1 850 11,00 175 94 25,50 42512 112,8
1 10,20 13,50 189 108 30,00 42515 133,26
2 12,00 1550 218 120 34,50 42518 142,19
M-16 2 14,00 17,50 228 130 38,50 42521 153,46
2 1550 20,00 238 140 43,50 42524 171,61
2 17,50 22,00 248 150 47,50 42527 207,53
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VA ®
VS IZAR

CryneHuartbie cBepna CUTTING TOOLS

IZAR w 90°
Std. N

100°
/©\ DIN
I 1412C | (V7]
- KoHunueckue ceepna
Cepus @ | (A
1 602 Std. P
il 100° 20-30 °
DIN
DN 1412C | (7]

[lnanason Kon-Bo, L Xeocrosuk
MM CTyneHen* MM g vy

412 9(2) 80 6 12048 46,82
420 93 67 8 12054 59,54
630 13 (4) 98 10 12060 87,51
936 10 () 86 12 12066 157,43

NEW!

Cepus 1602-00001

_ [na- L XBoctosuk
N e v N
4-12 3,00-14,00 58 6 12090 16,25
3 4-20 43518 5,00-20,00 71 8 12093 27
6-30 5,00-31,00 103 9 12105 74,98
16,00-30,50 76 9 1209 44,6
24,00-40,00 89 10 12099 92,31
36,00-50,00 97 12 12100 134,68
* @ Auamerpsl crynieneii ceepa cepuii 1602-1607 40,00-61,00 103 13 12102 224,7

(2) 4-5-6-7-8-9-10-11-12

(3) 4-6-8-10-12-14-16-18-20

(4) 6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30
(6) 9-12-15-18-21-24-27-20-33-36

1SSE IZAR w 90° : IZAR w é
% CG Std. N % CG Std. N
100°

—— 100° 20-30 °
/4 \ DIN DIN
@ % 1412C | [V7] % 1412C | V7]
Cepua Cepua

1607 1609

[lnanasoH Kon-Bo, L Xeocrosuk [wnana3oH
MM cryneHen* MM g mm MM M

=

XBoCTOBMK
2 MM

412 9 (2) 80 6 12072 53,51 3,00-14,00 58 6 12108 28,44
420 9 (5) 67 8 12078 749 5,00-20,00 71 8 12109 95,62
6-30 13 (4) 98 10 12084 116,91 5,00-31,00 103 9 12112 37,65

[pyrve anameTpbl No 3anpocy 16,00-30,50 76 9 12111 62,14

NEW!

Cepwua 1607-00001

4-12
4 4-20 43519
6-30
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» CneumanbHbie cBepna
VS IZAR "
V 4

CUTTING TOOLS

IZAR w Dpesa
Std. N Ceepino

[} L

Cepun 2L fo N
6 90 1 16330 13,91

8 90 1 16331 17,78

DIN MeTunk
3126 Ceepno

Cepua 1610-00001

Kor-eo uwanaBOH -

0,50 36 12567 16,62

3 M3-M4-M5-
4 070 39 12571 16,62
5 080 41 12577 1862 B Nf&""s"‘g‘o‘ 11025 RbCES
6 1,00 44 10971 2517 gptatey
8 1,25 50 12582 31,69
10 1,50 59 12583 43,06
DIN D Y DIN D Ny
1412 E 7 1412 E 7

MM MM MM MM
1 604 6,00 66 16326 11,02 ] 6 O 5 8,00 40 16328 17,52
8,00 80 16327 14,05 8,00 44 16329 19,53
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OdononHutenbHbIe NPUHAANEXXHOCTHU ®
e s IZAR

CUTTING TOOLS
MepexoaHan DIN DIN
BTYJIKa 2185 Yonuuutenb 2187
<~—L—> B R L ———
KM KM L
CepMﬂ BHEWHWIA BHYTPEHHUA MM .s - Cepl/'ﬂ
2 1 92 1 16415 17,19
3 1 29 1 16416 23,57
3 2 102 1 16417 239
4 1 124 1 16418 37,53
4 2 124 1 16419 37,53
4 3 140 1 16420 37,53
5 3 156 1 16421 57,71
5 4 170 1 16422 57,94 KM KM L '
BHELUHWIA BHYTPEHHUA MM ]
1 2 160 1 16423 41,58
2 3 195 1 16424 32,2
3 4 239 1 16425 42,64
4 5 299 1 16426 54,92
2% 1 159 1 16427 34,34
3 1 176 1 16428 40,49
3 2 194 1 16429 62,06
4 1 200 1 16430 82,38
4 2 215 1 16431 57,45
4 3 240 1 16432 58,08
2 2 176 1 16433 67,65
3 3 215 1 16434 97,77
4 4 265 1 16435 193,57
MepexogHuK
Ha BHYTPEHHUN Knun
KOHyC Mopse

= R

<L - |
L
Cepus w om0 ke e Cepus

1 B12 90 1 16440 10,86

2 B12 105 1 16441 11,71

2 B16 112 1 16442 11,71

2 B18 119 1 16443 11,71

3 B12 124 1 16444 14,25

3 B16 130 1 16445 14,25

3 B18 138 1 21873 14,25

4 B16 156 1 16446 21,88

4 B18 164 1 16447 21,88 KM KM L '

min.  max. MM ‘

1 2 116 1 16436 10,26
2 3 150 1 16437 12,41
3 4 199 1 16438 16,45
4 5 251 1 16439 22,2
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CBepna KopoH4artbie
’ v IZAR e

CUTTING TOOLS

s .. Cepl/lﬂ @ Koporkoe YHuBep-

<> <> canbHoe
30 Mm 19 Mm 40 7
, = MprmeHseTca

C MMHUMaJTbHbIM

oxnaxkaeHem
Ha6op 4070-00001
e swr swr e
MM MM MM
12 21106 3508 20 21123 64,09 46 21140 13678 14 2
13 21107 3508 30 21124 6585 47 21141 13933 18 2
14 21108 36,37 3121125 7171 48 21142 14494 2 BR 226081 s
15 21109 37,89 32 21126 7679 49 21143 14596 4075-30 1
16 21110 39,41 33 21127 8086 50 21144 15459
17 21111 40,67 34 21128 9511 51 21145 157,65 Ha6op 4070-00002
18 21112 422 35 21129 10527 52 21146 162,73 Q,
19 21113 4322 36 21130 107,82 53 21147 17189 v Kon-so
20 21114 4525 37 21131 10976 54 21148 180,54
21 21115 4831 38 21132 11086 55 21149 185,09 - .
22 21116 50,08 39 21133 111,88 56 21150 189,18 16 h
23 21117 5212 40 21134 1129 57 21151 19528 = h
24 21118 5416 a1 21135 11495 58 21152 19834 '
: : : 18 1 22682 279,94
25 21119 5593 42 21136 122,57 59 21153 227.83 2 h
26 21120 57,9 43 21137 12815 60 21154 24918 P h
27 21121 5847 44 21138 13223 e w030 1
28 21122 62,05 45 21139 13376 AMaMeTpbI 10 3anpocy
m .. Cepl/lﬂ Dnnntoe| | YHuBEp-
<> <> canbHoe
55 Mm 19 Mm 4071
== = MpumeHsaeTca
C MMHMAJTbHbIM
oxnaxkaeHrem
2 2 2
MM MM MM
14 21157 5036 27 21170 88,48 40 21184 15512 53 21197 23953
15 21158 5239 28 21171 92,56 41 21185 157,65 54 21198 243,08
16 21159 5593 20 21172 96,11 42 21186 159,68 55 21199 24816
17 21160 57,96 30 21173 1002 43 21187 163,77 56 21200 252,75
18 21161 623 31 21174 10527 44 21188 16579 57 21201 27156
19 21162 6357 32 21175 10985 45 21189 170,87 58 21202 277.67
20 21163 65,35 33 21177 11495 46 21190 172,91 59 21203 30869
21 21164 7272 34 21178 12002 47 21191 18258 60 21204 33055
2 21165 7476 35 21179 12511 48 21192 18714
23 21166 77,29 36 21180 12866 49 21193 18815 5 BT
24 21167 796 37 21181 1335 50 21194 19223 AMaMETPbI 10 3apocy
25 21168 81,87 38 21182 1373 51 21195 20341
26 21169 8443 39 21183 14748 52 21196 211,55

S e CDUA

4075 &

Moﬂeﬂb D'rm -

00030 30mm 21411 16,27
00055 55mm 21412 22,9
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BbICOKOTOUYHbI® aBTOMaTU4YeCKue CBepruiibHbI€ NMAaTPOHbI l‘ ®
v IZAR

y g CUTTING TOOLS

BblCOKOTOYHbIE aBTOMaTUYECKME CBepnunbHbIE NAaTPOHDbI

- CamosaTArmBaroLLvie CBOMCTBA y/ly4LUaloT 3axBaTbiBatoLLMe YCUVe MPOMNOPLIVIOHANbHO YBENMYEHNIO KPYTALLEro MOMEHTa,
npefoTBpaLlas NPocKanb3biBaHVe XBOCTOBYIKA.

- Wicnonb3yeTcs Ha cBepnmMibHbIX, ppe3epHbIX CTaHKaX, MPOU3BOACTBEHHO-CBEPIMIILHOM 060PYOBaHIN.

- KOMMOHeHTbI, nofBepPXKeHHbIE U3HOCY, YPOUHEHbI /1A NOAAEPMXaHNA TOUHOCTU 1 YBENIMUYEHWA CPOKa CIYKObl MIHCTPYMEHTa.
- MocapouHoe oTBepcTye — KoHyc no DIN-238.

- MakcumanbHoe 6ueHne 0,04 Mm.

Cepus

1810

[nana3oH
Mopenb . ioiiM Mocapka

00001 0-10 0-3/8" B-16 24547 181,42
00002 1-13 1/32"-1/2" B-16 24548 187,07
00003 3-16 1/8" - 5/8" B-16 24549 198,79
00004 3-16 1/8”-5/8" B-18 24550 198,79

BblcOKOTOUHbIE aBTOMaTMUeCKIMe CBePNIIbHbIE NAaTPOHbI C XBOCTOBMKOM KoHyc Mop3e

- XBOCTOBVK YBENMNUMBAET XKECTKOCTb 1 MO3MLIMOHNPOBaHME NHCTPYMEHTa

- Camo3aTAruBaloLe CBOICTBa yNyuLLaloT 3aXxBaTblBaloLme yCuarne NponopLioHanbHO YBEMUYEHMIO KPYTALLEro MOMeHTa,
npefoTBpallas NPockanb3blBaHMe XBOCTOBUKA.

- Jlanka Ha xBocToBuke KoHyca Mop3e ynyuliaeT 3axBaT naTpoHa 1 nepefayy KpyTALero MOMeHTa

- MocapoyHoe otBepcTUe — KoHyc no DIN-238

- MakcumanbHoe 6ueHve 0,04 Mm.

Cepusn

181

[wnana3oH
Mogenb oM Mocapka
00001 1-13 1/32"-1/2" MT2 24554 227,77
00002 1-13 1/32"-1/2" MT3 24555 230,94
00003 3-16 1/8"-5/8" MT3 24556 252,44
00004 3-16 1/8" - 5/8" MT4 24557 257,91

Komnnekrywowue

Cepus

1819

Mogene Ty6Kkn Ans LaHr - Mogenb  Buwt gns ceepnunbHoro natpoHa -
00001  [wman.0- 10 mm (Cep. 1810-11-12-13) 24564 35,27 00005 Cep. 1810 24593 13,6
00002 [wnan.1-13 mm (Cep. 1810-11-12-13) 24565 35,56 00006 Cep. 1810-1811 24596 14,64
00003  [wman.3-16 mm (Cep. 1810-11-12-13) 24566 35,96 00007 Cep. 1810-1811 24597 14,64
00008 Cep. 1812 24598 1741
00010 Cep. 1812-1813 24601 18,14
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o 3aTO4YHble CBepJsiusibHble CTaHKM
V= I1ZAR
)’

CUTTING TOOLS
/_®
Mogenb 360 - ) \ Mogenb 750
lj\; /4

Sembe. Y Matepuan

Cepua

9994

Matepuan v
3aTaurBaembix a‘*“"{\““'ii" 3 *}4 3aTaurBaembix
csepn ' "-""ﬁ’cs@ cBepn
HSS, TIN, MD/HM TIN, HSSE, MD/HM

+ [MoATouka

NEW/ nepemblvKkn ceepn
o

MpocTtas cnctema, No3sonAtoLasn nerko,
6bICTPO M TOUHO YCTAHOBUTbL CBEPSIO ANSA 3aTOUKU.

OpHoBpemeHHas

Manaso  Yron = ;
Mogenb ﬂcsepn i, Marepuan N ApT. £ [BOVIHAA 3aTOUKa CBeps

02513 .o, HSSTIN,

™ MD/HM 38416 147,14

360

Kabenb aneKkTponutaHusa ganHHon 183 cm.

MNpeLn3noHHO TOYHbIV NaTPOH
ANA 3aKpennieHna ceepn

Kopnyc 13 BbicokokayecTBeHHOro [4]] 1500006/muH JnuTenbHbIi

NPOMbILLIEHHOrO NiacTnka CPOK Cﬂy)K6bI
aIMa3Horo Kpyra

Perynuposka @ [lononHutenbHoe rHe3no
NpYMycKa 3aTouku [NA NMOATOUKM NEPEMbIUKU
Ha cBepne y cBepn

Mogen, AWaMasoH — Yron pparenyar INO Apr.
A cBepn  saroukn P pr €

HSS, TIN
115°-140° HSSE, 38418 342,58
MD/HM

+MopTouka
rnepemMblyku cBepn

750 2 2,5-19
MM

MatpoH N®ApT. £

118° 39712 68,07
135° 40343 9543

He3[0 AnA MakcManbHO

TOYHOrO MO3ULIMOHNPOBaHNA CBEpna BO3MOXHOCTb M3MeHeHuA
B MaTpoHe. yrna 3atoyku 118-135°

Kpyr Ne Apr. €

K100 43414
K180 40344 47,63
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71970
TeepaocnnaeHble cnupanbHbie CBepna 4 5
- ve IZAR

4 ' &V curTinGTOOLS
2010

BHyTpeHHee oxnaxaeHue

N < 8400 8405 [8410 [8415 [8412 [8417
\l‘ IZAR o 9}?2100 932506 9}?2706 K20 + | K20 + |K30F + |K30F + | K30F + | K30F +
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IZA

CUTTING TOOLS

VB
DX

DIN
338N

3-5x0

» TBepaocnnaBHble cnupanbHble CBepra c Uu/X, yHMBepcarnbHble
CpepaHsisi cepust

Mopaya mm/06

1,00 34 12 1 44961 7,13
1,50 40 18 1 44964 7,85
2,00 49 24 1 44967 10,33
2,50 57 30 1 44970 12,51
3,00 61 33 1 44973 12,82
3,30 65 36 1 44976 17,33
3,50 70 39 1 44979 17,08
4,00 75 43 1 44982 19,22
4,20 75 43 1 44985 24,77
4,50 80 47 1 44988 24,72
5,00 86 52 1 44991 27,28
5,50 93 57 1 44997 33,28
6,00 93 57 1 45000 3846
6,50 101 63 1 45003 47,6
6,80 109 69 1 45004 56,03
7,00 109 69 1 45007 55,54
7,50 109 69 1 45008 59,26
8,00 117 75 1 45009 67,77
8,50 117 75 1 45010 80,09
9,00 125 81 1 45011 88,61
9,50 125 81 1 45012 98,57
10,00 133 87 1 45013 106,49
10,20 133 87 1 45014 122,97
10,50 133 87 1 45015 118,23
11,00 142 94 1 45016 140,53
11,50 142 94 1 45017 155,22
12,00 151 101 1 45018 184,6
13,00 151 101 1 45019 199,85
14,00 160 108 1 45020 230,67
15,00 169 114 1 45021 276,75
16,00 178 120 1 45022 306,23
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| @24 | 96 28 @10 | @12 | @14 216
0,045 | 0,066 0,088 0,110 0,130 | 0,160 0,180
0,043 | 0,057 0,072 0,090 0,110 0,140 0,160
0,036 | 0,050 0,062 0,065 0,072 0,076 0,080
0,043 | 0,057 0,072 0,090 0,110 0,140 0,160
0,090 [ 0,140 0,200 0,240 0,290 [ 0,320 0,350
0,060 | 0,090 0,120 0,140 0,170 [ 0,200 0,230
0,045 | 0,066 0,088 0,110 0,130 | 0,160 0,180
0,090 | 0,140 0,200 0,240 0,290 | 0,320 0,350

0,140 0,200 0,240 0,290 | 0,320 0,350
0,140 0,200 0,240 0,290 | 0,320 0,350
0,140 0,200 0,240 0,290 | 0,320 0,350
0,130 0,160 0,200 0,240 | 0,260 0,280
0,055 0,070 0,090 0,120 | 0,140 0,160
0,050 0,060 0,065 0,072 0,075 0,080

n=Vcx 1.000

X0




TBepAOCI'InaBHbIe cnupanbHbie cBepna Cc I.I,/X, YHUBepcanbHblie l ®
-_—
Koporeas coprs Ny g IZAR
&V CuTTING TOOLS

\/
S
6539 N N L 1 2z

118°

Mopaua Mm/06
22 a4 @6 | @8 | @10 D12 214 216

0,026 0,045 0,066 0,088 0,110 0,130 0,160 0,180
0,022 0,043 0,057 0,072 0,090 0,110 0,140 0,160
0,022 0,036 0,050 0,062 0,065 0,072 0,076 0,080
0,022 0,043 0,057 0,072 0,090 0,110 0,140 0,160
0,044 0,090 0,140 0,200 0,240 0,290 0,320 0,350
0,030 0,060 0,090 0,120 0,140 0,170 0,200 0,230
0,026 0,045 0,066 0,088 0,110 0,130 0,160 0,180
0,040 0,090 0,140 0,200 0,240 0,290 0,320 0,350

9056 [/t

OOt > VSIS

I

S RS N N

o)

o
N

6.3 0,040 | 0,080 | 0,130 | 0,160 | 0,200 | 0,240 | 0,260 | 0,280
P ! 0,020 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,120 | 0,140 | 0,160
72 0,020 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,072 | 0,075 | 0,080
Ve= m/mun n = Vc x 1.000
@ Mm L | @ MM L | m™X D
Bowm w08 Wow w08 N
1,00 26 6 1 72203 4,83 7,50 74 34 1 72386 35,35
1,50 32 9 1 74087 5,84 8,00 79 36 1 72401 43,74
2,00 38 12 1 72230 6,35 8,50 79 36 1 72416 48,06
2,50 43 14 1 72245 7,13 9,00 84 40 1 72419 50,85
3,00 46 16 1 72260 9,15 9,50 84 40 1 72422 53,39
3,30 49 18 1 72266 11,25 10,00 89 43 1 72425 57,72
3,50 52 20 1 74090 10,95 10,20 89 43 1 14287 60,78
4,00 55 22 1 72281 12,73 10,50 89 43 1 72428 64,08
4,20 55 22 1 72287 15,51 11,00 95 47 1 72431 70,42
4,50 58 24 1 72296 14,49 11,50 95 47 1 72434 76,78
5,00 62 26 1 72311 16,02 12,00 102 51 1 72437 834
5,50 66 28 1 72326 19,34 13,00 102 51 1 72440 108,83
6,00 66 28 1 72341 23,72 14,00 107 54 1 72443 128,15
6,50 70 31 1 72356 28,73 15,00 111 56 1 72446 153,82
6,80 74 34 1 72365 35,35 16,00 115 58 1 72449 172,92
7,00 74 34 1 72371 32,03
e DIN w .
6539 N -~ i g
150°

Mopaua mm/06

P26 | @8 210 @12 | @14 216
0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340
0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340
0,065 0,085 0,120 0,140 0,160 0,180
0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340
0,120 0,150 0,200 0,230 0,250 0,270
0,090 0,120 0,140 0,160 0,200 0,220
0,130 0,160 0,200 0,240 0,260 0,280
0,130 0,160 0,200 0,240 0,260 0,280
0,140 0,200 0,240 0,290 0,320 0,350
0,140 0,200 0,240 0,290 0,320 0,350
0,140 0,200 0,240 0,290 0,320 0,350

076 [V}

@ Mm max @ min @ L | U( | max @ min @ L | U( |
h GlGanan  vsanan MM M mmd Risanin  Tanim MM MM m

3,00 46 16 1 74114 15,51 8,50 79 36 1 72749 54,42
3,30 49 18 1 72713 19,84 9,00 8,80 6,30 84 40 1 72752 57,72
3,50 52 20 1 72716 18,05 9,50 84 40 1 14283 64,08
4,00 55 22 1 72719 19,34 10,00 9,80 7,00 89 43 1 72755 70,42
4,20 55 22 1 72722 23,65 10,20 89 43 1 14284 76,78
4,50 58 24 1 72725 22,39 10,50 89 43 1 14285 83,4
5,00 4,80 3,50 62 26 1 72728 25,67 11,00 10,75 7,70 95 47 1 72758 96,13
5,50 66 28 1 72731 28,73 11,50 95 47 1 14286 99,43
6,00 5,80 4,20 66 28 1 72734 31,02 12,00 11,75 8,40 102 51 1 72761 102,47
6,50 70 31 1 72737 38,4 13,00 12,75 9,10 102 51 1 72764 130,96
6,80 74 34 1 14282 46,26 14,00 13,75 9,80 107 54 1 72767 153,82
7,00 6,80 4,90 74 34 1 72740 43,74 15,00 14,75 10,50 11 56 1 72770 182,05
7,50 74 34 1 72743 47,54 16,00 15,75 11,20 115 58 1 72773 207,75
8,00 7,80 5,60 79 36 1 72746 51,37
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® BBICOKOI'IPOH:BBOA"TeanbIe TBepagocniaBHblie cnupanbHbi€e CcBepna,
IZAR yHUBepcanbHble
CUTTINGTOOLS (CpefHsisi cepust

-~ DIN w o HRC
6537 K P S<\ (; adil 2z H— 45-55

140° 6535 HA

VB
DX

MNMopaya mm/06
24 | 96 ZEIEZ) @12 | @14 216
0,090 0,140 0,200 0,240 0,290 0,300 0,340
0,060 0,090 0,120 0,140 0,160 0,200 0,220
0,040 0,050 0,070 0,090 0,100 0,140 0,160
0,030 0,050 0,060 0,062 0,070 0,075 0,080
0,035 0,050 0,060 0,062 0,070 0,075 0,080
0,045 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160 0,180
0,090 0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,320
0,080 0,120 0,160 0,200 0,240 0,260 0,280
0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160 0,180
0,090 0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340
0,090 0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340
0,090 0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340
0,090 0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340
0,090 0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340

8400 [V

wwiviiedn | B
[NIZ D = B wivil

13,00 14,00 107 60
14,00 14,00 107 60
15,00 16,00 115 65 15885 138,19
16,00 16,00 115 65 15886 138,19
lNpomexyTouHble AnameTpbl MO 3aNpocy

15883 110,56
15884 110,56

Ve= m/muH n = Vc x 1.000
@ MM d L | {' TX0
h7 MM MM MM =~
3,00 6,00 62 20 1 15819 46,07
3,30 6,00 62 20 1 15840 46,07
3,50 6,00 62 20 1 15841 46,07
4,00 6,00 66 24 1 15842 46,07
4,20 6,00 66 24 1 15843 46,07
4,50 6,00 66 24 1 15844 46,07
5,00 6,00 66 28 1 15845 46,07
5,50 6,00 66 28 1 15846 46,07
6,00 6,00 66 28 1 15847 46,07
6,50 8,00 79 34 1 15848 50,68
6,80 8,00 79 34 1 15866 50,68
7,00 8,00 79 34 1 15867 50,68
7,50 8,00 79 41 1 15869 50,68
8,00 8,00 79 41 1 15870 50,68
8,50 10,00 89 47 1 15872 55,28
9,00 10,00 89 47 1 15873 55,28
9,50 10,00 89 47 1 15874 55,28
10,00 10,00 89 47 1 15875 55,28
10,20 12,00 102 55 1 15877 82,92
10,50 12,00 102 55 1 15878 82,92
11,00 12,00 102 55 1 15880 82,92
11,50 12,00 102 55 1 15881 82,92
12,00 12,00 102 55 1 15882 82,92
1
1
1
1
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Bbicokonpou3BoauTesibHble TEEpAOCNIIaBHbIe CnupanbHblie CBepna, o
yHUBepcarnbHble \l‘ IZAR

,D,J'IVIHHaF-I cepua y 4 CUTTING TOOLS

DIN w PN HRC
6537 L P § K% 1 27 H 45-55

140° 6535 HA

MNMopaua mm/06

D4 @6 | @8 210 @12 | @14 216
0,090 0,140 0,200 0,240 0,290 0,300 0,340
0,060 0,090 0,120 0,140 0,160 0,200 0,220
0,040 0,050 0,070 0,090 0,100 0,140 0,160
0,030 0,050 0,060 0,062 0,070 0,075 0,080
0,035 0,050 0,060 0,062 0,070 0,075 0,080
0,045 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160 0,180
0,090 0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,320
0,080 0,120 0,160 0,200 0,240 0,260 0,280
0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160 0,180
0,090 0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340
0,090 0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340
0,090 0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340
0,090 0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340
0,090 0,140 0,200 0,240 0,280 0,300 0,340

MaTtepuan

8405 [/t

W Wi tn v o F
N FEEN

16303 121,62

, 16305 121,62

15,00 16,00 133 83 16308 152,03

16,00 16,00 133 83 1 16310 152,03
* MpomeKyToUHble AviaMeTPbl MO 3anpocy

Ve= m/mMuH n =Vc x 1.000
@ MM d L | TXO
h7 MM MM MM
3,00 6,00 66 28 1 16156 53,45
3,30 6,00 66 28 1 16178 53,45
3,50 6,00 66 28 1 16202 53,45
4,00 6,00 74 36 1 16219 53,45
4,20 6,00 74 36 1 16221 53,45
4,50 6,00 74 36 1 16225 53,45
5,00 6,00 82 44 1 16226 53,45
5,50 6,00 82 44 1 16227 53,45
6,00 6,00 82 44 1 16228 53,45
6,50 8,00 91 53 1 16229 55,28
6,80 8,00 91 53 1 16231 55,28
7,00 8,00 91 53 1 16242 55,28
7,50 8,00 91 53 1 16252 55,28
8,00 8,00 91 53 1 16254 55,28
8,50 10,00 103 61 1 16260 60,8
9,00 10,00 103 61 1 16276 60,8
9,50 10,00 103 61 1 16277 60,8
10,00 10,00 103 61 1 16278 60,8
10,20 12,00 118 71 1 16279 92,14
10,50 12,00 118 71 1 16280 92,14
11,00 12,00 118 71 1 16281 92,14
11,50 12,00 118 71 1 16282 92,14
12,00 12,00 118 71 1 16300 92,14
1
1
1

62
- TexHunyeckoe ocHawleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com



. TBepgocnnaBHble CnUpanbHbie CBepna
\l‘ IZAR C BHYTPEHHUM OXNaXkgeHuem
" CUTTINGTOOLS  CpefHsisi cepust

RS OIN w DIN .
-I[ 6537 K > % | 2z L 45-55

140° 6535 HA

L

K = MonpaBouHblil KO3GGULMEHT B 3aBUCUMOCTY OT Fy61HbI CBEpeHNA

Vc* Mopaua** mm/06
CepI/IFI ) X-TIALN 24 | @6 28 | @10 212 | @14 216
T 100-120 0,180 0,200 0,280 0,300 0,350 0,400 0,450
84 ] 0 ! 90-110 0,160 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 0,350
=3x%x@ . 75-95 0,080 0,100 0,110 0,120 0,140 0,180 0,220
: 35-40 0,050 0,070 0,090 0,100 0,110 0,140 0,160
i . 30-40 0,060 0,060 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160
50-65 0,090 0,120 0,150 0,180 0,200 0,240 0,260
125-150 0,200 0,220 0,300 0,350 0,400 0,450 0,550
90-110 0,180 0,200 0,260 0,280 0,300 0,350 0,450
35-50 0,060 0,090 0,090 0,100 0,140 0,160 0,180
Vf (Mm/MyH Mopava ) = n x f x K (K = KoadpduumeHT)
*K ana Vc: K pna VF: n = Vcx 1.000 x K
<3xe=>K=1 <3xe=>K=1 T axe
<4x@=>K=09 >3xp=>K=09
<5x0=>K=08 Vie= m/muH
1) d L [ 12 1) d L [ 12 {' -
MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM =~
3,00 6,00 62 20 36 1 9,40* 10,00 89 47 40 1 16777 88,35
3,20% 6,00 62 20 36 1 9,50 10,00 89 47 40 1 16778 88,35
3,30 6,00 62 20 36 1 9,60* 10,00 89 47 40 1 16779 88,35
3,50 6,00 62 20 36 1 12954 664 9,70* 10,00 89 47 40 1 16780 88,35
3,70% 6,00 66 24 36 1 12955 66,4 9,80 10,00 89 47 40 1 16781 88,35
3,80 6,00 66 24 36 1 12959 66,4 10,00 10,00 89 47 40 1 16807 88,35
4,00 6,00 66 24 36 1 16315 66,4 10,20 12,00 102 55 45 1 16822 126,26
4,20 6,00 66 24 36 1 16319 66,4 10,50 12,00 102 55 45 1 16834 126,26
4,50 6,00 66 24 36 1 16559 66,4 10,80 12,00 102 55 45 1 16835 126,26
4,60% 6,00 66 24 36 1 16568 66,4 11,00 12,00 102 55 45 1 16836 126,26
4,80 6,00 66 28 36 1 16589 66,4 11,10% 12,00 102 55 45 1 13023 126,26
5,00 6,00 66 28 36 1 16601 66,4 11,20 12,00 102 55 45 1 13028 126,26
5,20% 6,00 66 28 36 1 16604 66,4 11,50 12,00 102 55 45 1 16837 126,26
5,50 6,00 66 28 36 1 16607 66,4 11,80 12,00 102 55 45 1 13029 126,26
5,70% 6,00 66 28 36 1 16616 66,4 12,00 12,00 102 55 45 1 16838 126,26
5,80 6,00 66 28 36 1 16645 66,4 12,50 14,00 107 60 45 1 16840 175,67
6,00 6,00 66 28 36 1 16671 66,4 12,70% 14,00 107 60 45 1 13031 175,67
6,30 8,00 79 34 36 1 16705 78,87 12,80 14,00 107 60 45 1 13032 175,67
6,40* 8,00 79 34 36 1 16723 78,87 13,00 14,00 107 60 45 1 16841 175,67
6,50 8,00 79 34 36 1 16732 78,87 13,50 14,00 107 60 45 1 16842 175,67
6,60* 8,00 79 34 36 1 16740 78,87 14,00 14,00 107 60 45 1 16844 175,67
6,80 8,00 79 34 36 1 16742 78,87 14,50 16,00 115 65 48 1 16848 217,42
7,00 8,00 79 34 36 1 16745 78,87 15,00 16,00 115 65 48 1 16849 217,42
7,40 8,00 79 41 36 1 16750 78,87 15,50 16,00 115 65 48 1 16855 217,42
7,50 8,00 79 41 36 1 16751 78,87 16,00 16,00 115 65 48 1 16867 217,42
7,80 8,00 79 1 36 1 16756 78,87 16,50 18,00 123 73 48 1 12960 3428
8,00 8,00 79 41 36 1 16759 78,87 17,00 18,00 123 73 48 1 12962 3428
8,30* 10,00 89 47 40 1 16763 88,35 17,50 18,00 123 73 48 1 12963 3428
8,40* 10,00 89 47 40 1 16765 88,35 18,00 18,00 123 73 48 1 12965 3428
8,50 10,00 89 47 40 1 16766 88,35 18,50 20,00 131 79 50 1 12968 376,71
8,60* 10,00 89 47 40 1 16767 88,35 19,00 20,00 131 79 50 1 12969 376,71
8,70% 10,00 89 47 40 1 16768 88,35 19,50 20,00 131 79 50 1 12970 376,71
8,80 10,00 89 47 40 1 16769 88,35 20,00 20,00 131 79 50 1 12972 376,71
9,00 10,00 89 47 40 1 16772 88,35 * NnameTpbl Mo 3anpocy
9,20 10,00 89 47 40 1 16774 88,35
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TeBepaoocnnaBHble cnvpanbHbie cBepna ®
C BHYTPEHHUM OXNaXKgeHuem \l‘ IZAR
[OnvHHas cepus &V CUTTING TOOLS

DIN
DIN w % HRC
6537 L R il 2z ﬂ: 45-55

140° 6535 HA

K = MonpaBouHblit KO3GPULIMEHT B 3aBUCHMOCTY OT Fy6VHbI CBEprieHUs
Mopaua** /
a4 z6 z8 @10 | @12 | @14 | @16
0,180 0,200 0,280 0,300 0,350 0,400 0,450
0,160 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 0,350
0,080 0,100 0,110 0,120 0,140 0,180 0,220
0,050 0,070 0,090 0,100 0,110 0,140 0,160
0,060 0,060 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160
0,090 0,120 0,150 0,180 0,200 0,240 0,260
0,200 0,220 0,300 0,350 0,400 0,450 0,550
0,180 0,200 0,260 0,280 0,300 0,350 0,450
0,060 0,090 0,090 0,100 0,140 0,160 0,180

Vf (Mm/MuH Mogaua) = n x f x K (K = KoadpurumeHT)

8415 [V

*K ana Ve: K ana V: n = Vcx 1.000 x K

<3xe=>K=1 <3x@=>K=1 T axe

<4xo=>K=09 >3x0=>K=09

<5x0=>K=08 Ve= m/mun
@ d L | 12 @ d L [ 12 [' -

MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM '

3,00 6,00 66 28 36 1 12973 74,39 9,60* 10,00 103 61 40 1 17303 96,91
3,20% 6,00 66 28 36 1 12975 74,39 9,70* 10,00 103 61 40 1 17306 96,91
3,30 6,00 66 28 36 112978 74,39 9,80 10,00 103 61 40 1 17308 96,91
3,50 6,00 66 28 36 1 12981 74,39 10,00 10,00 103 61 40 1 17320 96,91
3,70% 6,00 74 36 36 1 12982 74,39 10,20 12,00 118 71 45 1 17321 137,97
3,80 6,00 74 36 36 1 12983 74,39 10,40* 12,00 118 71 45 1 13034 137,97
4,00 6,00 74 36 36 1 16876 74,39 10,50 12,00 118 71 45 1 17323 137,97
4,20 6,00 74 36 36 1 16891 74,39 10,60* 12,00 118 71 45 1 10841 137,97
4,50 6,00 74 44 36 1 16915 74,39 10,80 12,00 118 71 45 1 17324 137,97
4,60*% 6,00 74 44 36 1 16924 74,39 11,00 12,00 118 71 45 1 17326 137,97
4,80 6,00 82 44 36 1 16939 74,39 11,10* 12,00 118 71 45 1 13035 137,97
5,00 6,00 82 44 36 1 16945 74,39 11,20 12,00 118 71 45 1 13037 137,97
5,50 6,00 82 44 36 1 16957 74,39 11,50 12,00 118 71 45 1 17330 137,97
5,70* 6,00 82 44 36 1 16961 74,39 11,80 12,00 118 71 45 1 13038 137,97
5,80 6,00 82 44 36 1 16962 74,39 12,00 12,00 118 71 45 1 17336 137,97
6,00 6,00 82 44 36 1 16968 74,39 12,50 14,00 124 77 45 1 17343 187,41
6,30 8,00 91 53 36 1 17030 83,37 12,70*% 14,00 124 77 45 1 13040 187,41
6,50 8,00 91 53 36 1 17039 83,37 12,80 14,00 124 77 45 1 13041 187,41
6,60*% 8,00 91 53 36 1 17083 83,37 13,00 14,00 124 77 45 1 17344 187,41
6,80 8,00 91 53 36 1 17091 83,37 13,50 14,00 124 77 45 1 17346 187,41
6,90 8,00 91 53 36 1 17094 83,37 14,00 14,00 124 77 45 1 17357 187,41
7,00 8,00 91 53 36 1 17104 83,37 14,50 16,00 133 83 48 1 17365 235,03
7,40 8,00 91 53 36 1 17111 83,37 15,00 16,00 133 83 48 1 17371 235,03
7,50 8,00 91 53 36 1 17119 83,37 15,50 16,00 133 83 48 1 17379 235,03
7,80 8,00 91 53 36 1 17143 83,37 16,00 16,00 133 83 48 1 17384 235,03
8,00 8,00 91 53 36 1 17149 83,37 16,50 18,00 143 93 48 1 12984 371,07
8,20* 10,00 103 61 40 1 17227 96,91 17,00 18,00 143 93 48 1 12985 371,07
8,30* 10,00 103 61 40 1 17228 96,91 17,50 18,00 143 93 48 1 12986 371,07
8,40* 10,00 103 61 40 1 17230 96,91 18,00 18,00 143 93 48 1 12987 371,07
8,50 10,00 103 61 40 1 17241 96,91 18,50 20,00 153 101 50 1 12988 405,6
8,80 10,00 103 61 40 1 17275 96,91 19,00 20,00 153 101 50 1 12989 405,6
9,00 10,00 103 61 40 1 17278 96,91 19,50 20,00 153 101 50 1 12990 405,6
9,20 10,00 103 61 40 1 17288 9691 20,00 20,00 153 101 50 1 12991 4056
9,40% 10,00 103 61 40 1 17297 96,91 * [InameTpbl NO 3anpocy
9,50 10,00 103 61 40 1 17302 96,91
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. TBeppocnnaBHble cnMpanbHblie CBepna
IZA C BHYTPEHHUM OXNaXxgaeHuem

CUTTINGTOOLS  CpegHss cepus

V'S
DX

RS OIN w DIN .
-I[ 6537 K > % | 2z L 45-55

140° 6535 HE

L

K = MonpaBouHblil KO3GGULMEHT B 3aBUCUMOCTY OT Fy61HbI CBEpeHNA

Vc* Mopaua** /
CepI/IFI ) X-TIALN 24 | @6 28 | @10 212 | @14 216
T 100-120 0,180 0,200 0,280 0,300 0,350 0,400 0,450
84 ] 2 90-110 0,160 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 0,350
<=3x@ 75-95 0,080 0,100 0,110 0,120 0,140 0,180 0,220
35-40 0,050 0,070 0,090 0,100 0,110 0,140 0,160
i 30-40 0,060 0,060 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160
50-65 0,090 0,120 0,150 0,180 0,200 0,240 0,260
125-150 0,200 0,220 0,300 0,350 0,400 0,450 0,550
90-110 0,180 0,200 0,260 0,280 0,300 0,350 0,450
35-50 0,060 0,090 0,090 0,100 0,140 0,160 0,180
Vf (Mm/MnH Mopava) = n x f x K (K = koaddumenT)
*K ana Vc: **K pna Vf: n=Vcx 1.000 x K
<3xe=>K=1 <3xo=>K=1 T axe
<4x@=>K=09 >3xp=>K=09
<5x0=>K=08 Vie= m/muH
? d L | 12 {' ? d L | 12 {'
MM MM MM MM MM =~ MM MM MM MM MM =~
3,00 6,00 62 20 36 1 11851 69,37 9,50 10,00 89 47 40 1 12007 91,81
3,20% 6,00 62 20 36 1 11854 69,37 9,60* 10,00 89 47 40 1 12009 91,81
3,30 6,00 62 20 36 1 11856 69,37 9,70* 10,00 89 47 40 1 12010 91,81
3,50 6,00 62 20 36 1 11860 69,37 9,80 10,00 89 47 40 1 12094 91,81
3,70% 6,00 66 24 36 1 11863 69,37 10,00 10,00 89 47 40 1 12097 91,81
3,80 6,00 66 24 36 1 11866 69,37 10,20 12,00 102 55 45 1 12103 131,45
4,00 6,00 66 24 36 1 11868 69,37 10,40* 12,00 102 55 45 1 12106 131,45
4,20 6,00 66 24 36 1 11869 69,37 10,50 12,00 102 55 45 1 12110 131,45
4,50 6,00 66 24 36 1 11878 69,37 10,60* 12,00 102 55 45 1 12114 131,45
4,60% 6,00 66 24 36 1 11881 69,37 10,80 12,00 102 55 45 1 12118 131,45
4,80 6,00 66 28 36 1 11884 69,37 11,00 12,00 102 55 45 1 12121 131,45
5,00 6,00 66 28 36 1 11887 69,37 11,10% 12,00 102 55 45 1 12124 131,45
5,30% 6,00 66 28 36 1 11899 69,37 11,20 12,00 102 55 45 1 12127 131,45
5,50 6,00 66 28 36 1 11904 69,37 11,50 12,00 102 55 45 1 12130 131,45
5,70% 6,00 66 28 36 1 11905 69,37 11,80 12,00 102 55 45 1 12132 131,45
5,80 6,00 66 28 36 1 11908 69,37 12,00 12,00 102 55 45 1 12133 131,45
6,00 6,00 66 28 36 1 11923 69,37 12,50 14,00 107 60 45 1 12142 182,61
6,30 8,00 79 34 36 1 11932 82,32 12,70* 14,00 107 60 45 1 12145 182,61
6,40* 8,00 79 34 36 1 11933 82,32 12,80 14,00 107 60 45 1 12146 182,61
6,50 8,00 79 34 36 1 11934 82,32 13,00 14,00 107 60 45 1 12149 182,61
6,60* 8,00 79 34 36 1 11937 82,32 13,50 14,00 107 60 45 1 12152 182,61
6,80 8,00 79 34 36 1 11941 82,32 14,00 14,00 107 60 45 1 12166 182,61
6,90* 8,00 79 34 36 1 11944 82,32 14,50 16,00 115 65 48 1 12169 226,07
7,00 8,00 79 34 36 1 11946 82,32 15,00 16,00 115 65 48 1 12172 226,07
7,40 8,00 79 41 36 1 11952 82,32 15,50 16,00 115 65 48 1 12175 226,07
7,50 8,00 79 41 36 1 11955 82,32 16,00 16,00 115 65 48 1 12178 226,07
7,80 8,00 79 41 36 1 11956 82,32 16,50 18,00 123 73 48 1 12181 351,46
8,00 8,00 79 41 36 1 11961 82,32 17,00 18,00 123 73 48 1 12184 351,46
8,20* 10,00 89 47 40 1 11964 91,81 17,50 18,00 123 73 48 1 12187 351,46
8,30* 10,00 89 47 40 1 11969 91,81 18,00 18,00 123 73 48 1 12190 351,46
8,40* 10,00 89 47 40 1 11973 91,81 18,50 20,00 131 79 50 1 12193 385,36
8,50 10,00 89 47 40 1 11976 91,81 19,00 20,00 131 79 50 1 12196 385,36
8,60* 10,00 89 47 40 1 11977 91,81 19,50 20,00 131 79 50 1 12199 385,36
8,80 10,00 89 47 40 1 11982 91,81 20,00 20,00 131 79 50 1 12202 385,36
9,00 10,00 89 47 40 1 11995 91,81
9,20 10,00 89 47 40 1 11998 91,81 * lInameTpbl Mo 3anpocy
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(%) d
MM MM
3,00 6,00
3,20% 6,00
3,30 6,00
3,50 6,00
3,70% 6,00
3,80 6,00
4,00 6,00
420 6,00
450 6,00
4,60% 6,00
4,80 6,00
500 6,00
5,30% 6,00
550 6,00
5,70% 6,00
580 6,00
6,00 6,00
6,30 8,00
6,40% 8,00
6,50 8,00
6,60% 8,00
6,80 8,00
6,90% 8,00
7,00 8,00
7,40 8,00
7,50 8,00
7,80 8,00
8,00 8,00
8,20% 10,00
8,30% 10,00
8,40% 10,00
8,50 10,00
8,80 10,00
9,00 10,00
9,20 10,00
9,40% 10,00

| 12
MM MM

28 36
28 36
28 36
28 36
36 36
36 36
36 36
36 36
44 36
44 36
44 36
44 36
44 36
44 36
44 36
44 36
44 36
53 36
53 36
53 36
53 36
53 36
53 36
53 36
53 36
53 36
53 36
53 36
61 40
61 40
61 40
61 40
61 40
61 40
61 40
61 40

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

TBepAocnnaBHble cnupanbHbie CBepna
C BHYTPEHHMUM oXiaxKgeHunem

[OnvHHas cepus

V= IZAR

y g CUTTING TOOLS

DIN
6537 L

'

N
140°

%

2z

DIN
H HRC
45-55

6535 HE

10762
10765
10768
12208
12211
12214
12220
12223
12229
12232
12235
12238
12247
12250
12253
12256
12259
12265
12268
12274
12277
12283
12289
12292
12298
12301
12600
12602
12604
12605
12606
12607
12610
12612
12613
12615

K = MonpaBouHbI KOSGGULMEHT B 3aBUCUMOCTY OT FY6UHbI CBEPIIEHNSA

Mopaua** /

24 26 28 | 910 | @12 | @14 216
0,180 0,200 0,280 0,300 0,350 0,400 0,450
0,160 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 0,350
0,080 0,100 0,110 0,120 0,140 0,180 0,220
0,050 0,070 0,090 0,100 0,110 0,140 0,160
0,060 0,060 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160
0,090 0,120 0,150 0,180 0,200 0,240 0,260
0,200 0,220 0,300 0,350 0,400 0,450 0,550
0,180 0,200 0,260 0,280 0,300 0,350 0,450
0,060 0,090 0,090 0,100 0,140 0,160 0,180

Vf (Mmm/MuH Mopava ) = n x f x K (K = koadpduupmenT)
**K ona Vf:
<3xo=>K=1

>3xe=>K=09

77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
77,98
86,94
86,94
86,94
86,94
86,94
86,94
86,94
86,94
86,94
86,94
86,94
102,29
102,29
102,29
102,29
102,29
102,29
102,29
102,29

*Kgna Vc:

<3xo=>K=1
<4xp=>K=09
<5x@8=>K=08

(0]
MM

9,50
9,60%
9,70%

b
10,00
10,20

d

MM

10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
20,00

L |

MM MM

103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
118 71
118 71
118 71
118 71
118 71
118 71
118 71
118 71
118 71
118 71
118 71
124 77
124 77
124 77
124 77
124 77
124 77
133 83
133 83
133 83
133 83
143 93
143 93
143 93
143 93
153 101
153 101
153 101
153 101

n=Vcx 1.000 x K
X0

Ve= M/MuH

(4

-/

12616 102,29
12617 102,29
12618 102,29
12619 102,29
12620 102,29
12622 143,36
12623 143,36
12624 143,36
12625 143,36
12627 143,36
12628 143,36
12629 143,36
12631 143,36
12634 143,36
12641 143,36
12652 143,36
12658 196,38
12662 196,38
12664 196,38
12665 196,38
12683 196,38
12685 196,38
12687 244
12703 244
12710 244
12714 244
12715 379,72
12716 379,72
12719 379,72
12722 379,72
12724 414,26
12728 414,26
12733 414,26
12765 414,26

GGG G Y

* AnameTpbl No 3anpocy
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VB g
VS IZAR

CUTTING TOOLS

Pa3BeprbiBaHMe-

RSEHKepoBaHne




O6nacTtbs NnpuMeHeHuUs ®
" VS IZAR

CUTTING TOOLS

V'S © Cepus =060320c0NENRRY < 160325100200 S < 16441251945 130202012026 20102015 | 2016
N M MD f HSSE SR HSSE Il HSSE JE HSSE (ERuRl HSSE HSSER oo B Lo o Hss | Hss | Hss il Hss
" CUTTING TOOLS aIcpy ey HM  [5%Co 59%Co |5%Co |5%Co 5%Co |5%Co
8093 212 208 | 219 212 208 | 219 | 311 |2179]| 9 | 206
DIN 212N B sk B E 3 | e 2 || B || 6
1SO 521 2402 521 2402 | 2238 |3466 | 2402 | 236
=
l_x CrpaHuua | 71 70 720IF73 71 2 || 8 || 2 75 76 77
D
(a'a)
o)
S
[ e T
MN306pakeHne
)

@ PekomeHpgyemblii BbIGOp

MaTtepwuan

() AnbTepHaTUBHbIV BbIGOP

®
O

3.1
YyryHbl EW)

<700 N/mm?

700-1000 N/mm?

Mepb, MeaHble CiaBbl,
LiBeTHble naTyHb, 6poH3a O

Mepb, MeaHble crinaBbl,
WEIEDIIE naTyHb, 6poH3a

Q
4 TutaH [ ) O
Q

6 - CnnaBbl anloMnHUA
Vi MarHvs

ANIOMUHWI 2 <10%Si O .
6.3 > 10% Si . .

7.1
7 CuHTeTnYeCKne Vg o .
maTepuasbl 7.2

[opo-nnactnk
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7970

» OOGnacTb NpUMeHeHus
VS IZAR " =
V2

CUTTING TOOLS ' ’
2010

V'S IZAR Cepua  [2530 [2630 [2575 | 2573 [2685 ZHE;Z 2550 | 2660 | 2580 | 2690

\” e GaTs Matepwvian HSS HSS HSS HSS HSS 5%Co HSS HSS HSS HSS

o~ 37390575 335 335 [1zAR [ 334 | 334 [ 347 | 347

C st ik A 3 5 3t A 3 B

IS0 4206 3294 [3293 [3204 [3203

O CrpaHnua 78 79 | 80 | 79 | 8o 81 82
m MN306pakeHne t ' l E

@ PexkomeHayembil BbIGOP

MaTepwuan

() AnbTepHaTVBHbBIN BbIGOP

o o |o 0
o o

3.1
<700 N/mm?
3 YyryHbl .
32" 700-1000 N/mm?
TutaH o .
.1 Megab, MeaHble crnnasbl, ‘
LiseTHble natyHb, 6poH3a O 77777777777777777777777777
meTannbl .2 Megab, MeaHble cnnaebl,
naTyHb, 6poH3a
6 b Cnnaebl antoMuHUA
N MarHma
AnlOMUHNI B2 < 10% Si o o

5.3 > 10% Si [ )
7.1
7 |<: CUHTETUYECKME Tepmo-nnactik .

matepuasnbl 7.2 liopo-nnacTuk
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MawuHHBIe pa3BepTKM C U/X l‘ IZAR

CUTTING TOOLS

| *—|—~_[ 5"(',225 DIN IS0
[e] —

TXO
MaTepman -Vc Mopaya mm/06 @ OTBEPCTUA, MM

a4 26 | 910 @16 @20 <5 | 5-10 | 10-18 18-20
0,080 | 0,120 | 0,180 | 0,250 | 0,300 0,2 0,2 ]0,2-03] 03
0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,200 | 0,220 0,2 0,2 0,2 0,3
0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,160 | 0,200 0,2 0,2 0,2 0,3
0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,160 | 0,200 0,2 0,2 0,2 0,3
0,120 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 0,2 0,3 ]0,3-04[0,3-0,5
0,120 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 0,2 0,3 ]0,3-0,4/0,3-0,5
0,120 | 0,160 | 0,200 | 0,250 | 0,300 0,2 0,3 |0,3-0,4|0,3-0,5

Ce pna Keanutet

2 O 60 :
Ve= m/MuH
@ 4 L I NeApr. 5% Co @ %) L I NeApt. 5% Co
MM XBOCTOBUK MM MM 5% Co € MM XBOCTOBUK MM MM 5% Co €

2,00 2,00 49 11 74421 1544 56499 31,05 6,80 710 101 28 20733 18,61 20837 39,12
2,10 2,10 49 11 20699 17 20795 32,53 6,90 7,50 101 28 20734 18,61 20838 39,12
2,20 2,20 53 12 20700 17 20796 32,53 7,00 710 109 31 74442 16,92 56526 37,5
2,30 2,30 53 1220701 17 20797 32,53 7,10 7,10 109 31 20735 20,19 20839 42,23
2,40 2,40 57 14 19768 17 20798 32,53 7,20 7,10 109 31 20736 20,19 20841 42,23
2,50 2,50 57 14 74424 1544 56502 31,05 7,30 7,10 109 31 20737 20,19 20842 42,23
2,60 2,60 57 14 19769 17 20799 32,53 7,40 710 109 31 20739 20,19 20844 42,23
2,70 2,70 61 15 20702 17 20800 32,53 7,50 7,10 109 31 74445 1837 56529 40,47
2,80 2,80 61 15 20703 17 20801 32,53 7,60 8,00 117 33 20745 20,19 20845 42,23
2,90 2,90 61 15 20704 17 20802 32,53 7,70 800 117 33 20747 20,19 20847 42,23
3,00 3,00 61 15 74427 1544 56505 31,05 7,80 800 117 33 20748 20,19 20848 42,23
3,10 3,10 65 16 20705 17 20803 33,94 7,90 8,00 117 33 20749 20,19 20849 42,23
3,20 3,20 65 16 20706 17 20805 33,94 8,00 800 117 33 74448 18,71 56532 408
3,30 3,30 65 16 19771 17 20806 33,94 8,10 8,00 117 33 20751 22,51 20850 46,66
3,40 3,40 70 18 20707 17 20807 33,94 8,20 800 117 33 20753 22,51 20851 46,66
3,50 3,50 70 18 74430 1544 56508 3247 8,30 800 117 33 20754 22,51 20852 46,66
3,60 3,60 70 18 20709 17 20808 33,94 8,40 800 117 33 20755 22,51 20853 46,66
3,70 3,70 70 18 20710 17 20809 33,94 8,50 800 117 33 74451 2046 56535 44,69
3,80 4,00 75 19 20711 17 20810 33,94 8,60 9,00 125 36 20757 24,78 20854 48,83
3,90 4,00 75 19 20712 17 20811 33,94 8,70 9,00 125 36 20758 24,78 20856 48,83
4,00 4,00 75 19 74433 1544 56511 3247 8,80 9,00 125 36 20760 24,78 20857 48,83
4,10 4,00 75 19 20713 17 20812 35,34 8,90 9,00 125 36 20761 24,78 20859 48,83
4,20 4,00 75 19 80961 17 20814 35,34 9,00 9,00 125 36 74930 22,54 56538 46,7
4,30 4,50 80 21 20714 17 20815 35,34 9,10 9,00 125 36 20763 24,78 20860 49,84
4,40 4,50 80 21 45603 17 20816 35,34 9,20 9,00 125 36 20764 24,78 20861 49,84
4,50 4,50 80 21 75363 1544 56514 33,87 9,30 9,00 125 36 20765 24,78 20862 49,84
4,60 4,50 80 21 20715 17 20817 35,34 9,40 9,00 125 36 20766 24,78 20863 49,84
4,70 4,50 80 21 80962 17 20818 3534 9,50 9,00 125 36 74454 22,88 56541 48,02
4,80 5,00 86 23 20716 17 20819 35,34 9,60 10,00 133 38 20767 24,78 20864 49,84
4,90 5,00 86 23 20717 17 20820 35,34 9,70 10,00 133 38 20768 24,78 20865 49,84
5,00 5,00 86 23 26989 1544 10587 33,87 9,80 10,00 133 38 20769 24,78 20866 49,84
5,10 5,00 86 23 20718 17 20821 36,17 9,90 10,00 133 38 20770 24,78 20868 49,84
5,20 5,00 86 23 80963 17 20822 36,17 10,00 10,00 133 38 74933 22,88 156544 48,02
5,30 5,00 86 23 20719 17 20823 36,17 11,00 10,00 142 41 74934 27,04 56547 54,19
5,40 5,60 93 26 20721 17 20824 36,17 12,00 10,00 151 44 74457 2642 56550 53,6
5,50 5,60 93 26 75364 1544 56517 34,69 13,00 10,00 151 44 74460 4544 56553 74,38
5,60 5,60 93 26 20724 1861 20825 37,71 14,00 12,50 160 47 74463 43,45 56556 7247
5,70 5,60 93 26 80964 1861 20826 37,71 15,00 12,50 162 50 74466 47,42 56559 79,92
5,80 5,60 93 26 20725 18,61 20827 37,71 16,00 12,50 170 52 75160 50,73 56562 83,08
5,90 5,60 93 26 20726 1861 20828 37,71 17,00 14,00 175 54 74469 58,54 56565 96,57
6,00 5,60 93 26 74436 1692 56520 36,09 18,00 14,00 182 56 74935 61,07 56568 98,97
6,10 6,30 101 28 20727 18,61 20829 39,12 19,00 16,00 189 58 74472 64,89 56571 106,23
6,20 6,30 101 28 20728 1861 20830 39,12 20,00 16,00 195 60 74475 653 56574 106,63

6,30 630 101 28 20729 1861 20832 39,12
640 630 101 28 20730 1861 20833 39,12
650 630 101 28 74439 1692 56523 37,5 TIALN nokpbiTie o 3anpocy
6,60 630 101 28 20731 1861 20835 39,12
670 630 101 28 20732 1861 20836 39,12

PEKOMEHAALINW MO NMPUMEHEHUIO
[inA Toro 4Tobbl NOYUNTb XOPOLLIEe KaYeCcTBO MOBEPXHOCTI HEO6XOANMO YBENNUUTL OXNaXKAEHNE U YMEHbLINTL Noaayy.
[inA nonyyeHna oTBepCTUA MakCManbHOro AMameTpa HeO6X0ANMO YBEANUNT CKOPOCTb 1 YMEHbLUMTbL NoAavy.

Ina nonyvyeHunA oTBepcTna MUHUMaNbHOro AnameTpa Heobxoanmo YMEHbLWNTb CKOPOCTb N YBENNYNTb Nnofavy.
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» MawuHHBIE pa3BepTKM C L/X
VS IZAR Praser
V2

CUTTING TOOLS

HSSE
e BuHTOBas DIN ISO

(TIALN) kaHaBka | | 212E 521

-
!

|

|
§
i_

45°

Martepuan Mopayua Mm/06 @ OTBEPCTNSA, MM
CepVIﬂ Keanutet ) 24 | @6 210 216

H7 0,080 0,120 0,180 0,250 0,2 0,2 0,2-0,3
0,080 0,100 0,120 0,200 0,2 0,2 0,2
2 064 0,080 0,100 0,120 0,160 0,2 0,2 0,2
0,080 0,100 0,120 0,160 0,2 0,2 0,2-0,3
0,120 0,160 0,200 0,250 0,2 0,2 0,2-0,3
0,060 0,100 0,140 0,180 0,2 0,2 0,3
0,080 0,100 0,120 0,160 0,2 0,2 0,2-0,3
0,120 0,160 0,200 0,250 0,2 0,2 0,2-0,3
* 50%
MM XBOCTOBMK MM MM X0
3,00 3,00 61 15 40898 21,18 56577 36,53
3,50 3,50 70 18 40901 21,18 56580 37,93
4,00 4,00 75 19 40904 21,18 56586 37,93
4,50 4,50 80 21 40907 21,55 56589 39,71
5,00 5,00 86 23 40910 21,55 56592 39,71
5,50 5,60 93 26 40913 21,55 56595 40,51
6,00 5,60 93 26 40916 21,55 56598 40,51
6,50 6,30 101 28 40919 21,96 56601 42,3
7,00 7,10 109 31 40922 21,96 56604 423
7,50 710 109 31 40925 22,36 56607 443
8,00 8,00 117 33 40928 22,36 56610 44,3
8,50 800 117 33 40931 23,73 56613 47,81
9,00 9,00 125 36 40934 23,73 56616 47,81
9,50 9,00 125 36 40937 24,7 56619 49,76
10,00 10,00 133 38 40940 24,7 56625 49,76
11,00 10,00 142 41 40946 309 56631 57,86
12,00 10,00 151 44 40952 32,18 56637 59,08
13,00 10,00 151 44 40958 41,33 56643 7048
14,00 12,50 160 47 40964 44,47 56649 7345
15,00 12,50 162 50 40970 59,74 56655 93,03
16,00 12,50 170 52 40976 65,05 56661 98,11
TIALN nokpbiTue no 3anpocy
DIN
8093
212N
Matepuan MNopaua Mm/06
Cepvm Keanurer @2 24 | 06 28 910 | @12
H7 0,060 0,100 0,100 0,120 0,150 0,180
0,060 0,100 0,100 0,120 0,150 0,180
9 O 6 O 0,040 0,080 0,080 0,100 0,120 0,150
0,030 0,040 0,060 0,080 0,080 0,100
0,020 0,040 0,060 0,060 0,070 0,080
0,020 0,040 0,060 0,060 0,090 0,100
0,080 0,120 0,150 0,180 0,200 0,220
0,070 0,100 0,120 0,150 0,180 0,180
0,020 0,040 0,060 0,060 0,090 0,100
0,080 0,120 0,150 0,180 0,250 0,250
0,070 0,120 0,150 0,180 0,250 0,250
0,070 0,120 0,150 0,180 0,250 0,250
0,070 0,120 0,150 0,180 0,250 0,250
0,070 0,120 0,150 0,180 0,250 0,250
0,050 0,080 0,100 0,120 0,150 0,160
0,050 0,080 0,100 0,120 0,150 0,160
Ve= m/mnH n=Vc x 1.000
MM XBOCTOBMK MM MM MM XBOCTOBMK MM MM
2,00 2,00 49 11 44829 26,44 8,00 800 117 33 44847 78,14
3,00 3,00 61 15 44832 31,56 9,00 9,00 125 36 44850 93,46
4,00 4,00 75 19 44835 39,05 10,00 10,00 133 38 44853 108,37
5,00 5,00 89 23 44838 47,49 11,00 11,00 142 41 44856 119,31
6,00 6,00 93 26 44841 57,41 12,00 12,00 151 44 44859 156,72

7,00 7,00 109 31 44844 67,01
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MawunHHbIE pa3BepTKU C K/x ®
e I IZAR

CUTTING TOOLS

DIN ISO
208 B 521

n=Vcx 1.000

X0

Martepwuan Mopgaua / @ OTBEPCTUSA, MM
Ksanurer 24 @6 ©10|9016 @20 @25 |@30 | <5 | 5-10 10-18 18-30
H7 0,080|0,1200,180|0,250|0,300|0,350|0,400| 0,2 | 0,2 0,2-0,3 0,3
0,080/0,100/0,120/0,200(0,220/0,250/0,350|| 0,2 | 0,2 | 0,2 | 03

0,080/0,100/0,120/0,160/0,200/0,240/0,300/| 0,2 | 0,2 | 0,2 | 0,3
0,080|0,100|0,120/0,160|0,200/0,240|0,300| 0,2 | 0,2 | 0,2 | 03
0,120/0,1600,200/0,2500,300/0,400/0,500|| 0,2 | 0,3 [0,3-0,40,3-0,5
0,120/0,160/0,200/0,250/0,300/0,400/0,500|| 0,2 | 0,3 [0,3-0,40,3-0,5
0,120/0,1600,200)0,250|0,3000,400/0,500|| 0,2 | 0,3 [0,3-0,40,3-0,5

Vc= m/MUH
[} L | Ne ApT. 5% Co (%) L | Ne ApT. 5% Co
MM MM MM bl e 5% (?o € MM MM MM i Z 5% (?o €
4,00 129 19 1 6 75354 43,2 14,00 189 47 1 8 75029 45,85
500 133 23 1 6 75155 31,3 14,50 204 50 2 8 75117 50,99
550 138 26 1 6 75345 33,65 15,00 204 50 2 8 75157 47,21
6,00 138 26 1 6 75156 31,74 15,50 210 52 2 8 75353 53,53
6,50 144 28 1 6 75220 34,31 16,00 210 52 2 8 74493 51,45
7,00 150 31 1 6 75352 3231 16,50 214 54 2 8 74496 59,52
7,50 150 31 1 6 75346 35,07 17,00 214 54 2 8 74499 57,37
8,00 156 33 1 6 61043 33,09 18,00 219 56 2 8 74502 61,07
8,50 156 33 1 6 75159 37,21 19,00 223 58 2 8 74508 63,95
9,00 162 36 1 6 75347 35,39 20,00 228 60 2 8 74970 66,37
9,50 162 36 1 6 75348 37,57 21,00 232 62 2 8 74511 82,36
10,00 168 38 1 6 74481 33,54 22,00 237 64 2 8 75118 87,58
10,50 168 38 1 6 74915 38,05 23,00 241 66 2 8 74514 91,51
11,00 175 41 1 6 74484 33,97 24,00 268 68 3 10 74517 110,92
11,50 175 41 1 6 75221 40,06 25,00 268 68 3 10 74520 113,01
12,00 182 44 1 6 75049 34,64 26,00 273 70 3 10 74523 11847
12,50 182 44 1 8 74487 46,99 27,00 277 71 3 10 74526 136,33
13,00 182 44 1 8 74490 44,62 28,00 277 71 3 10 74529 136,33
13,50 189 47 1 8 75222 4843 30,00 281 73 3 10 74532 148,49

| I BuHTOBasA DIN I1SO
_'I o KaHaBKa 208 C 521 450
t

mX0

Martepuan Mopaua / @ OTBEPCTUA, MM
CepI/IFI Ksanuter H 04 06 ©10 |©16 V20 B25 @30 | <5 | 510 10-18 18-30
H7 0,080(0,120/0,180|0,250]0,300|0,350|0,400|[ 0,2 0,2 0,2-0,3 0,3
2 1 64 0,080(0,100]0,120[0,200(0,220]0,250|0,350|| 0,2 0,2 0,2 0,3
0,080[0.100/0.120/0.160|0,200|0.240(0.300| 0.2 | 0.2 | 0.2 | 0.3
0,080[0,100(0,120(0,160(0,200|0,240/0,300| 0,2 | 0,2 0,2-0,30,3-0,4
0,120{0,160]0,200[0,250/0,300]0,400]0,500]|| 0,2 0,2 0,2-0,30,3-0,4
0,060(0,100(0,1400,1800,220/0,300/0,350|[ 0,2 | 0,2 | 0,3 0,3-0,4
0,080[0,100]0,120[0,160]0,200]0,240]0,300]|| 0,2 0,2 0,2-0,3 0,3
0,120(0,16010,2000,2500,3000,4000,500|[ 0,2 | 0,2 [0,2-0,3 0,3
Vc= M/MUH *| 50%
(1)) L | Ne ApT. 5% Co (1)) L | Ne ApT. 5% Co
MM MM MM KM Z |59 Cpo € MM MM MM KM Z 5% Cpo €
5 133 23 1 3 41306 52,97 17 214 54 2 4 61070 101,54
6 138 26 1 3 41312 52,97 18 219 56 2 4 61073 107,87
7 150 31 1 3 41318 52,97 19 223 58 2 4 74535 114,41
8 156 33 1 3 41324 52,97 20 228 60 2 4 74538 120,27
9 162 36 1 3 41330 51,02 21 232 62 2 4 61076 130
10 168 38 1 4 41336 51,02 22 237 64 2 4 74541 138,74
1 175 41 1 4 41342 53,28 23 241 66 2 4 61079 148,79
12 182 44 1 4 41348 53,28 24 268 68 3 4 61082 156,96
13 182 44 1 4 41354 79,27 25 268 68 3 4 75218 166,6
14 189 47 1 4 41360 81,71 26 273 70 3 6 75224 175,82
15 204 50 2 4 41366 89,5 28 277 71 3 6 74544 194,37
16 210 52 2 4 41372 93,79 30 281 73 3 6 74547 204,55
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» HacapgHble MallMHHbIE pPa3BepPTKU
V= I1ZAR i e
)’

CUTTING TOOLS

DIN ISO
2198B 521

Yron HaknoHa
90

BUHTOBOW KaHaBKM n=Vcx1.000
TX0
Matepuan MNopaua mm/06 @ OTBEPCTUA, MM
Ce pnAa Keanutet L @25 240 | @63 1830 | >30
H7 0,350 0,400 0,500 0,3 0,4
0,250 0,350 0,450 0,3 0,4
0,240 0,300 0,400 0,3 0,3-0,4
0,240 0,300 0,400 0,3 0,3
0,400 0,500 0,600 0,3-0,5 0,4-0,6
0,400 0,500 0,600 0,3-0,5 0,4-0,6
0,400 0,500 0,600 0,3-0,5 0,4-0,6
Vc= M/MUH
? a1 L I 7z N°Apt. 5% Co @ 1 L I 7z N°Apt. 5% Co
MM MM MM 5% Co € MM MM MM 5% Co €
25 13 45 32 8 73586 104,93 40 19 56 40 10 73616 167,65
26 13 45 32 8 73589 105,83 42 19 56 40 10 73619 178,56
27 13 45 32 8 73592 108,42 45 22 63 45 12 73622 189,6
28 13 45 32 8 73595 115,61 50 22 63 45 12 73631 237,55
30 13 45 32 8 73598 120,88 52 27 71 50 12 73634 252,42
32 16 50 36 10 73601 129 55 27 71 50 12 73637 273,91
34 16 50 36 10 73604 144,46 58 27 71 50 12 73640 309,39
35 16 50 36 10 73607 146,45 60 27 71 50 12 73643 320,95
36 19 56 40 10 73610 150,66 Cepus 2310 moa 3akas
38 19 56 40 10 73613 159,74
DIN I1SO
219C 2402
Yron HaknoHa
450
BUHTOBO KaHaBKW n=Vcx1.000
TXO
Martepuan \—[ Mopaua mm/06 @ OTBEPCTUA, MM
Ce pna Keanuter 225 240 | 963 1830 | >30
H7 0,350 0,400 0,500 0,3 0,2
0,250 0,350 0,450 0,3 0,4
23 1 4 0,240 0,300 0,400 0,3 0,3
0,240 0,300 0,400 0,3-0,4 0,4-0,6
0,400 0,500 0,600 0,3-0,4 0,3-0,5
0,300 0,350 0,450 0,3-0,4 0,5
0,240 0,300 0,500 0,3 0,4
0,400 0,500 0,600 0,3 0,4
Vc= M/MUH * 50%
o di L | 7 N°e ApT. 5% Co ? d L | 7 Ne ApT. 5% Co
MM MM MM 5% Co € MM MM MM 5% Co €
25 13 45 32 6 73676 196,6 38 19 56 40 6 73700 276,11
26 13 45 32 6 74952 198,81 40 19 56 40 6 73703 300,99
27 13 45 32 6 73679 204,15 42 19 56 40 6 73706 325,46
28 13 45 32 6 73682 208,36 45 22 63 45 6 74953 359,38
30 13 45 32 6 73685 214,15 50 22 63 45 8 73715 434,95
32 16 50 36 6 73688 221,18 52 27 71 50 8 73718 47097
34 16 50 36 6 73691 228,47 55 27 71 50 8 73721 524,44
35 16 50 36 6 73694 250,6 60 27 71 50 8 73727 584,18
36 19 56 40 6 73697 261 77 Cepn;[ 2314 moa 3aka3
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ﬂ.ep)KaTenb HacagHbIX pa3BepToK ®
VS IZAR

CUTTING TOOLS
Mandrino
[epxatenb Shell DIN
HacaflHbIX pa3BepToK Holder 217

(<]
2o s km DIN 219: DIN222:  DIN 8054; NHQET' Hés
13 250 3 25-30mm  25-35wm  30-35mm 21098 12565
16 261 3 31-35mm  36-45mm  36-45mm 21099 139,63
19 298 4 36-42 mm 46 - 53 Mm 46 - 53 Mm 21100 165,57
2 312 4 43-50Mm  54-63Mm  54-63mm 21101 207,45
27 359 5  51-60MM  64-75mMm  64-75mm 21102 305,21

Cepus 2316 1o 3anpocy

MawmHHbIE Pa3BEepPTKU KOHMUUYEeCcKue Cc K/x ®
V= IZAR

y 4 CUTTING TOOLS

MawmHHble pa3BepTKU C K/X Constr. DIN 150 é
passep Metal 311 2238

1:10

Martepwuan Mopaua Mm/06 @ OTBEPCTUA, MM
Cep nAa 210 | 016 220 025 | B30 10-18  18-30
2 1 3 0 0,180 | 0250 | 0,300 | 0,350 | 0,400 0,2 0,2
6 |63 0,200 | 0250 | 0,300 | 0,400 | 0,500 0,2 03
Ve= m/muH n = Ve x 1.000
@ Mm L [ k. NeApt.  Hss @ Mm L [ kv INSABEITHSS mxe
k11 MM MM HSS € k11 MM MM HSS €
10 171 95 1 41036 57,43 21 271 155 3 41069 125,8
1 176 100 1 41039 59,95 22 281 165 3 41072 133,29
12 199 105 2 41042 64,63 23 281 165 3 41075 143,59
13 199 105 2 41045 66,8 24 296 180 3 41078 163,24
14 209 115 2 41048 71,16 25 296 180 3 41081 167,01
15 219 125 2 41051 75,23 26 296 180 3 41084 182,59
16 229 135 2 41054 80,85 27 311 195 3 41087 197,27
17 251 135 3 41057 88,01 28 311 195 3 41090 208,52
18 261 145 3 41060 95,21 29 311 195 3 41093 217,24
19 261 145 3 41063 116,12 30 311 195 3 41096 241,59
20 271 155 3 41066 118,31
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N

)’ CUTTING TOOLS

di

MalunHHanA passepTKa c L/x

» MawunHHbIE Pa3BEepPTKU KOHUYEeCKuUue C u/x
~1ZAR

DIN
2179 E

ISO
3466

45°

1:50

Matepwuan Mogaua mm/06 @ OTBEPCTUA, MM
Cepus H 04 26 28 h-ii
2 0 2 0 0,080 0,120 0,180 0,2 0,2
6 6.3 0,120 0,160 0,200 0,2 0,3
Ve= m/mmrH n =Vc x 1.000
TXO
[%) (%) L | Ne ApT.  HSS [9) %) L | Ne Apt.  HSS
oG ma mn 9w e ST e on, mac mn 9w we [SHSST e
3 4,06 2,90 4,00 100 58 26984 40,54 6 8,00 5,90 8,00 160 105 74415 41,62
4 5,26 390 5,00 112 68 26985 37,65 8 10,80 7,90 10,00 207 145 26987 66,98
5 6,36 490 6,30 122 73 26986 35,92 Cepus 2020 noa 3akas
y IZ E R® MawuHHbIEe pa3BepTKu KOHU4YecKue
\I‘ CUTTING TOOLS
PyyHble pa3BepTKu DIN 150 é
9B 3465 1:50
Cepusa
2 02 6 lpynna 6| |lTpynna 7
Moarp. Mogarp.
6.1/6.2 7.1
? @ L I . INeApt.  HSS @ L I . INeApt. HSS
H{!l-li'lcl):wgl_ﬁ max min  Mm MM "I“”} HSS € H;n%ﬂﬁl_ﬁ max min MM MM "I“”} HSS €
2,00 2,86 1,90 68 48 2,50 40739 25,12 5,00 6,36 4,90 100 73 5,00 40751 23,25
2,50 3,36 240 68 48 2,50 40742 25,12 6,00 8,00 590 135 105 6,30 40754 27,03
3,00 4,06 290 80 58 3,15 40745 23,93 8,00 10,80 7,90 180 145 8,00 40757 35,81
4,00 5,26 390 93 68 4,00 40748 24,44 10,00 13,40 9,90 215 175 10,00 40760 43,95
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PyuHble pa3BepTKm
e MV IZAR
L |
Al —“l } A DIN ISO Ksanurer CUTTING TOOLS
5 206 B 236 H7
|

H7
20 ] O lpynna 6
Moarp.
6.3
) L I ,, No ApT.  HSS ) L | b NeApT. HSS
MM MM MM Vb HSS € MM MM MM (h12) HSS €
1,60 44 21 1,25 74178 20,33 8,10 115 58 6,20 74319 23,55
1,70 44 21 1,25 74181 20,33 8,20 115 58 6,20 74322 23,55
1,80 47 23 1,40 74184 20,33 8,30 115 58 6,20 74325 23,55
1,90 47 23 1,40 74187 20,33 8,40 115 58 6,20 74328 23,55
2,00 50 25 1,60 40379 15,24 8,50 115 58 6,20 40418 17,64
2,10 50 25 1,60 74190 20,33 8,60 124 62 7,00 74331 23,55
2,20 54 27 1,80 74193 20,33 8,70 124 62 7,00 74334 23,55
2,30 54 27 1,80 74196 20,33 8,80 124 62 7,00 74337 23,55
2,40 58 29 2,10 74199 20,33 8,90 124 62 7,00 74340 23,55
2,50 58 29 2,10 40382 15,24 9,00 124 62 7,00 40421 17,64
2,60 58 29 2,10 75397 20,33 9,10 124 62 7,00 74343 24,59
2,70 62 31 2,10 74202 20,33 9,20 124 62 7,00 74346 24,59
2,80 62 31 2,10 74205 20,33 9,30 124 62 7,00 74349 24,59
2,90 62 31 2,10 74208 20,33 9,40 124 62 7,00 74352 24,59
3,00 62 31 2,10 40385 15,24 9,50 124 62 7,00 40424 18,41
3,10 66 33 2,40 74211 20,33 9,60 133 66 8,00 74355 24,59
3,20 66 33 2,40 74214 20,33 9,70 133 66 8,00 74358 24,59
3,30 66 33 2,40 74217 20,33 9,80 133 66 8,00 74361 24,59
3,40 71 35 2,70 74220 20,33 9,90 133 66 8,00 74364 24,59
3,50 71 35 2,70 40388 15,98 10,00 133 66 8,00 40427 18,41
3,60 71 35 2,70 74223 20,33 10,10 133 66 8,00 74367 31,08
3,70 71 35 2,70 74226 20,33 10,20 133 66 8,00 74370 31,08
3,80 76 38 3,00 75398 20,33 10,30 133 66 8,00 74373 31,08
3,90 76 38 3,00 74229 20,33 10,40 133 66 8,00 74376 31,08
4,00 76 38 3,00 40391 15,24 10,50 133 66 8,00 40430 22,63
4,10 76 38 3,00 74232 21,25 10,60 142 71 8,00 74379 31,08
4,20 76 38 3,00 74235 21,25 10,70 142 71 9,00 74382 31,08
4,30 81 41 3,40 74238 21,25 10,80 142 71 9,00 74385 31,08
4,40 81 41 3,40 74241 21,25 10,90 142 71 9,00 74388 31,08
4,50 81 41 3,40 40394 15,92 11,00 142 71 9,00 40433 22,63
4,60 81 41 3,40 74244 21,25 11,10 142 71 9,00 74391 33,45
4,70 81 41 3,40 74247 21,25 11,20 142 71 9,00 74394 33,45
4,80 87 44 3,80 74250 21,25 1,30 142 71 9,00 74397 33,45
4,90 87 44 3,80 74253 21,25 11,40 142 71 9,00 74400 33,45
5,00 87 44 3,80 40397 15,92 11,50 142 71 9,00 40436 24,32
5,10 87 44 3,80 74256 21,25 11,60 142 71 9,00 74403 33,45
5,20 87 44 3,80 74259 21,25 11,70 142 71 9,00 74406 33,45
5,30 87 44 3,80 74262 21,25 11,80 152 76 9,00 74409 33,45
5,40 93 47 4,30 74265 21,25 11,90 152 76 10,00 74412 3345
5,50 93 47 4,30 40400 15,92 12,00 152 76 10,00 40439 24,32
5,60 93 47 4,30 74268 21,25 12,50 152 76 10,00 40442 31,04
5,70 93 47 4,30 74271 21,25 13,00 152 76 10,00 40445 31,04
5,80 93 47 4,30 74274 21,25 13,50 163 81 11,00 40448 33,17
5,90 93 47 4,30 74277 21,25 14,00 163 81 11,00 40451 33,17
6,00 93 47 4,30 40403 15,92 14,50 163 81 11,00 40454 36,22
6,10 100 50 4,90 74280 21,25 15,00 163 81 11,00 40457 36,22
6,20 100 50 490 75172 21,25 15,50 175 87 12,00 40460 39,41
6,30 100 50 490 74283 21,25 16,00 175 87 12,00 40463 39,41
6,40 100 50 4,90 74286 21,25 16,50 175 87 12,00 40466 4745
6,50 100 50 4,90 40406 1592 17,00 175 87 12,00 40469 47,45
6,60 100 50 490 75233 21,25 17,50 188 93 14,50 40472 52,98
6,70 100 50 490 74289 21,25 18,00 188 93 14,50 40475 56,9
6,80 107 54 5,50 74292 21,25 18,50 188 93 14,50 40478 56,9
6,90 107 54 5,50 74295 21,25 19,00 188 93 14,50 40481 56,9
7,00 107 54 5,50 40409 15,92 19,50 201 100 16,00 40484 61,56
7,10 107 54 5,50 74298 22,43 20,00 201 100 16,00 40487 61,56
7,20 107 54 5,50 74301 22,43 21,00 201 100 16,00 40493 78,63
7,30 107 54 5,50 74947 22,43 22,00 215 107 18,00 40499 81,48
7,40 107 54 5,50 74304 22,43 23,00 215 107 18,00 40505 85,1
7,50 107 54 5,50 40412 16,82 24,00 231 115 20,00 40511 93,98
7,60 115 58 6,20 74307 22,43 25,00 231 115 20,00 40517 99,75
7,70 115 58 6,20 74310 22,43 26,00 231 115 20,00 40523 109,01
7,80 115 58 6,20 74313 22,43 27,00 247 124 22,40 40529 118,86
7,90 115 58 6,20 74316 22,43 28,00 247 124 22,40 40535 123,02
8,00 115 58 6,20 40415 16,82 30,00 247 124 22,40 40547 162,82
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Perynupyembie pa3BepTkKu
’ ) IZAR

CUTTING TOOLS

lpynna 6
Ce leﬂ . YcuneHHble Moarp.

[vnana3oH | L 7 N° ApT  HSS
@ MM MM MM HSS €
6,40 - 7,20 34 85 4 21076 86,82
7,20 - 8,00 35 20 4 21077 86,82
8,00 - 9,00 39 100 5 21079 86,82
9,00 - 10,00 45 120 5 21080 86,82
10,00 - 11,00 45 125 5 21081 86,82
11,00 - 12,00 46 130 5 21082 86,82
12,00 - 13,50 48 135 5 21084 86,82
13,50 - 15,50 58 140 5 21085 86,82
15,50 - 18,00 69 165 5 21086 92,37
18,00 - 21,00 75 185 5 21087 95,63
21,00 - 24,00 80 195 5 21088 111,25
24,00 - 27,50 90 215 6 21089 121,12
27,50 - 31,50 100 240 6 21090 13245
31,50 - 37,00 110 265 6 21091 172,67
37,00 - 45,00 130 310 6 21092 257,47
45,00 - 55,00 145 380 6 21093 3704

Cepus 2015 1o 3axa3

Ipynna 6
Ce p'/IFI . CKBO3Hble Moarp.

[nana3oH | L 7 Ne ApT.  HSS
2 MM MM MM HSS €

8,00 - 9,00 39 175 5 21346 101,39
9,00 - 10,00 39 185 5 21347 101,39
10,00 - 11,00 45 195 5 21348 101,39
11,00 - 12,00 45 200 5 21350 101,39
12,00 - 13,50 48 220 5 21351 103,41
13,50 - 15,50 58 243 5 21352 107,53
15,50 - 18,00 69 274 5 21353 112,62
18,00 - 21,00 75 300 5 21354 119,75
21,00 - 24,00 80 320 5 21355 136,98
24,00 - 27,50 90 350 6 21356 153,29
27,50 - 31,50 100 385 6 21357 172,59
31,50 - 37,00 110 424 6 21358 237,82
37,00 - 45,00 130 490 6 21360 333,04
45,00 - 55,00 145 600 6 21363 477,36

Cepus 2016 oA 3akas3
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3eHkepa ®
" S IZAR
y 4

CUTTING TOOLS
T Keanuet
i {op i %EE-_@.EA DIN A (29)
‘ | t 373 'E_.Z G (e8)
L. el d (h9)
Martepuan Mopaua mm/06
Cepvm H I M-6 ] | M-10 M-16
0,060 0,080 0,100 0,120
2 5 3 0 0,040 0,050 0,060 0,080
0,030 0,040 0,050 0,060
3 |3l 0,080 0,100 0,120 0,150
Z 0,030 0,040 0,050 0,060
0,060 0,080 0,100 0,120
0,090 0,110 0,130 0,160
6 6.3 0,090 0,110 0,130 0,160
Ve= m/mMuH n=Vc x 1.000
Cepust 2530-00001 X0
Pesbba 2 2 - I 4 Z N° ApT.  HSS P .
AMm GMM MM MM dmm HSS € Kon- _Ana- INeApt. HSS
Bo  Ma3cH | HSS €
M-3 6,5 3,40 71 14 5,00 3 42029 16,7
M-4 8 4,50 71 14 5,00 3 42032 16,7 M3-M4-
M-5 10 5,50 80 18 8,00 3 42035 16,7
M6 11 660 8 18 800 3 42038 1883 B ‘!>
M-8 15 9,00 100 22 12,50 3 42041 23,31
M-10 18 11,00 100 22 12,50 3 42044 25,33
M-12 20 13,50 100 22 12,50 3 42047 29,99
M-14 24 15,50 100 22 16,00 4 42050 41,24
M-16 26 17,50 100 22 16,00 4 42053 45,59
Keanutet
O
G (e8)
Matepuan Mogaua mm/06
Ce pwna M-8 M-10 | M-16 M-20 M-25
0,080 0,100 0,120 0,150 0,180
0,050 0,060 0,080 0,100 0,120
2 6 3 O 0,040 0,050 0,060 0,080 0,090
3 |31 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200
q 0,040 0,050 0,060 0,080 0,090
0,080 0,100 0,120 0,150 0,180
0,110 0,130 0,160 0,190 0,210
6 |63 0,710 0,130 0,160 0,190 0,210
Vo= m/muH n=Vcx 1.000
1) 1) L | N° ApT.  HSS X0
Pesbba Aym  Gmwm MM MM z = HSg €
M-8 15 9,00 130 20 3 2 42443 46,49
M-10 18 11,00 140 25 3 2 42446 50,73
M-12 20 13,50 140 25 3 2 42449 59,97
M-14 24 15,50 150 30 4 2 42452 78,94
M-16 26 17,50 180 35 4 3 42455 86,89
M-18 30 20,00 180 35 4 3 42458 93,25
M-20 33 22,00 190 40 4 3 42461 101,72
M-22 36 24,00 190 40 4 3 42464 129,52
M-24 40 26,00 190 40 4 3 42467 149,47
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o 3eHKoBKMu 90°
VS IZAR
V2

CUTTING TOOLS
S DIN KeanuteT | | KBanuteT| | KBanutet 0
(e 2 e | e o
- 335C P (£ 0,05 | | d(h9) L(x1) 1
Mopaya mm/06
CepVIﬂ ) 26 | 28 | 210 @16 @20 | @25 | @32 @40
0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,200 | 0,220
0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,160
2 57 5 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,100 | 0,120
0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,200 | 0,220
0,090 | 0,710 | 0,130 | 0,160 | 0,190 | 0,210 | 0,260 | 0,290
0,090 | 0,110 | 0,130 | 0,160 | 0,190 | 0,210 | 0,260 | 0,290
0,090 | 0,710 | 0,130 | 0,160 | 0,190 | 0,210 | 0,260 | 0,290
0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,200 | 0,220 | 0,280 | 0,320
Ve= m/MnH n=Vc x 1.000
6D odl od [lnanason Cepuin 2575-00001 TXe
max min TR o, [EREES
BO MM ’
430 130 4 40 1,5/43 74653 14,82
500 150 4 40 2,0/50 74654 14,35 6,3-8,3-
530 1,50 4 40 2,0/53 74655 14,7 10,4-
580 150 5 45 20/58 74656 15,02 6 g 40515 13944
600 150 5 45 2,0/6,0 74657 15,02 16,5-20,5
630 150 5 45  2,0/6,3 74658 145
700 180 6 50 2,0/7,0 74659 14,67
730 180 6 50 2,0/73 74660 14,87
800 200 6 50 2,5/80 74661 15,69
830 200 6 50 2,5/83 74662 15,85
940 220 6 50 3,0/94 74663 16,54
10,00 250 6 50 3,0/10,0 74664 17,35
10,40 250 6 50 3,0/104 74665 20,67
11,50 280 8 56 3,0/11,4 74666 19,21
12,40 280 8 56 3,0/12,4 74667 19,87
13,40 290 8 56 3,0/13,4 74668 21,69
15,00 320 10 60 4,0/150 74669 24,53
16,50 320 10 60 4,0/16,5 74670 25,88
19,00 350 10 63 4,0/19,0 74671 36,71
20,50 3,50 10 63 4,0/20,5 74672 37,55
23,00 380 10 67 4,0/23,0 74673 459
25,00 3,80 10 67 4,0/250 74674 49,24
28,00 400 12 71 4,5/28,0 42714 68,99
30,00 420 12 71 4,5/30,0 12588 73,8
31,00 420 12 71 4,5/31,0 42715 73,8
40,00 500 15 80 5,5/40,0 11061 134,21
55 @ DIN -
% D 37
335D {c 9(%
_MaTepman Mopaua mm/06
Cepvm ) @20 @25 | ©32 @40 260 | ©80
0,150 3 0,200 ) 3 0,280
0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200
2 68 5 0,080 0,090 0,100 0,120 0,140 0,160
0,150 0,180 0,200 0,220 0,250 0,280
0,190 0,210 0,260 0,290 0,330 0,360
0,190 0,210 0,260 0,290 0,330 0,360
0,190 0,210 0,260 0,290 0,330 0,360
0,200 0,220 0,280 0,320 0,360 0,400
Ve= m/muH n=Vcx 1.000
o o L X0
divm d3mm MM
16,50 3,20 85 1 42717 62,67
20,50 350 100 2 42719 72,44
25,00 380 106 2 42721 73,93
31,00 420 112 2 42725 81,42
40,00 10,00 140 3 42728 145,06
50,00 1400 150 3 42729 181,27
63,00 1600 180 4 42730 296,03
80,00 2200 190 4 42731 502231
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3eHkoBku 90° ®
VS IZAR

CUTTING TOOLS

Bl cesumnamanasiaik ! DIN Keanutet | | Ksanuet | | KBanutet 0
& y @ asc |2 /2900 "2 oos) || dhe) || L || e
'oc

Mopaya mm/06
P26 | @8 210 @16 | ©20 @25 | @30
0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200
0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140
0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,090 0,100
0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200
0,090 0,110 0,130 0,160 0,190 0,210 0,260
0,090 0,110 0,130 0,160 0,190 0,210 0,260
0,090 0,110 0,130 0,160 0,190 0,210 0,260
0,100 0,120 0,150 0,180 0,200 0,220 0,280

Vec= M/MUH n=Vcx 1.000

oD od L [vanasox X0
npiMieHeRuA
MM MM MM min/max

5 45 1/6 13281 10,78
8,00 6 50 1/8 13284 118

6 50 1/10 13286 12,93
12,00 8 56 2/12 13287 13,36
16,00 10 60 2/16 13290 15,95
20,00 10 63 2/20 13293 19,23
25,00 10 67 2/25 13294 22,67
30,00 12 71 3/30 13296 37,33

Matepwnan

IZAR Ypnanexve KsangeT Keanwuret | | KBanuter K. °¢O
Std. u apyxkm | | A D d (h9) Lx1) -1
'oc 90° +0,3

Mopaya mm/06

96 | ©8 | @10 916 | ©20 @25
0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180
0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120
0,090 0,110 0,130 0,160 0,190 0,210
0,090 0,110 0,130 0,160 0,190 0,210
0,090 0,110 0,130 0,160 0,190 0,210
Vc= M/MUH n=Vcx 1.000
[} Cepwisi 2572-00001 X0
[nanasox 2D 2 d - Lna-
BO o
2-5 10 6 45 69183 21,47
5-10 14 8 48 69181 28,97 2-5
10 - 15 21 10 65 69184 53,61 5-10
15-20 28 12 84 69187 101,93 4 qoq5 40513 21364
20 - 25 35 15 102 69186 144,86 15-20
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o 3eHKOoBKM 60°
VS IZAR
V2

CUTTING TOOLS

L |
. DIN . 1SO Keanutet

Mogaua Mm/06
CepVIFI ) 28 | 210 216 | 920 @25
2 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180
0,050 0,060 0,080 0,100 0,120
0,040 0,050 0,060 0,080 0,090
Ve= m/MinH n = Ve x 1.000
(%) L (%)} ") 7 X0
d mm MM d2mMm  d3 mm
8,00 48 1,60 8 5 42119 31,74
10,00 50 2,00 8 5 42122 346
12,50 52 2,50 8 5 42125 346
16,00 60 3,20 10 7 42128 38
20,00 64 4,00 10 7 42131 45
2500 69 7,00 10 9 42134 55,16
1SO
0
60 3293

Mopaua mm/06
916 | ©20 @25 | @32 @40 | @60 @80

0,120 0,150 0,180 0,200 0,220 0,250 0,280

0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

0,060 0,080 0,090 0,100 0,120 0,140 0,160

n=Vcx 1.000
17} L | X0
16,00 97 24 3,20 7 42542 47,28
20,00 120 28 4,00 7 42545 55,34
25,00 125 33 7,00 9 42548 60,63
31,50 132 40 9,00 9 42551 829

40,00 160 45 12,50 11
50,00 165 50 16,00 13

42554 151,73
42557 181,35
42560 277,63
42563 429,07

AP WWNNON =

80,00 215 73 25,00 17

81
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3enkoBka 120° ®
VS IZAR

CUTTING TOOLS

DIN
347 A

I1SO Keanutet

1207 3294 d3 (h9)

%) L

d Mmm MM
8,00 44
10,00 46
12,50 48
16,00 56
20,00 60
25,00 65

MaTtepuan

Vc= M/MUH

TX0
(] (] 7
d2 vm d3 mm

1,60 8
2,00 8
2,50 8
320 10
4,00 10
700 10

Mopaua mm/06

28 210 | 216 @20 @225
0,080 0,100 0,120 0,150 0,180
0,050 0,060 0,080 0,100 0,120
0,040 0,050 0,060 0,080 0,090

n=Vcx 1.000

42170 31,74
42173 34,6
42176 34,6
42179 38
42182 45
42185 55,16

O NN un

DIN

33 0
3478B -3 120

ISO
3293

1) L

d Mmm MM
16,00 93
20,00 116
25,00 121
31,50 124
40,00 150
50,00 153
63,00 185
80,00 196

Martepuan

11

12

Vc= m/MyH

(%]
d2 mm

3,20
4,00
7,00
9,00
12,50
16,00
20,00
25,00

Mogaya Mm/06
216 220 | @25 332 @40 | @60 280

0,120 0,150 0,180 0,200 0,220 0,250 0,280

0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

0,060 0,080 0,090 0,100 0,120 0,140 0,160

n=Vcx 1.000

m™X2

7 1 42590 50,03
7 2 42593 58,54
9 2 42596 64,13
9 2 42599 87,72
11 3 42602 160,52
13 3 42605 191,87
15 4 42608 293,73
17 4 42611 453,94
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V'S E
VS IZAR

CUTTING TOOLS

Pe3abboHapesaHue




O6nacTb NnpuMeHeHun ®
NG Y V= IZAR

&V CUTTING TOOLS

4 c M
N 7 IZAR Pe3bba M | MF M - M
)' CUTTING TOOLS
3030 [3020 3110 3100 3150 |3105 | 3155 3151 [3140
Cepna 13031 |3021 [3979 [3936 | 3210 |3200 | 3250 |3205 |3255 | 2690 |3251 [3240
HSSE
HSSE
Matepuan | HSS HSS 5% 5% Co
Co
352 352 371
— DIN  |1998 2181 | 352 |1998 376 g;; 371 g;;
S -09 09 374
=
:— Tun PyuHoii MalUnHHbIN
D
E Crpanvua | 89 | 91 | 92 | 90 | 93 | 95 | 98 | 95 | 98 | 100 | 101 | 102
M306paxeHune
o Cranb <1300N/mm?
Konbuo

o Cranb <1000N/mm?

o Hep>xaBetowwas ctanb R
ra' A=6-38h.
®, YyryH C B C B C A C
W2 Y B =3,5-5h.
ANIOMUHUI C=2-3h.
o MnacTtuk Keanuter 6H 6G 6H

@ PekomeHayembliit BbIGOp
MaTepwuan 4

() AnbTepHaTVBHbIN BbIGOP

3.1
<700 N/mm?
b o 0O
- 700-1000 N/mm?

LigeTHble 5.1 Megb, MeaHble cnaBbl, NaTyHb, 6poH3a . o .
MeTanibl £ Ve ppa————— [ | 1 [
6 6.1 Cnnaebl anloMUHNA 1 MarHusa .
ANIOMUHMNIA = <10%Si ‘ ‘
&2 > 10% Si O ®
7 K CuHTeTMUeCKMe A VEpEATRE G
marepuanbl 7.2 [liopo-nnactuk
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» Ob6nacTb NpUMeHeHus
VS IZAR "
V2

CUTTING TOOLS

M M (ISO)
3163 [3130 |3170 [3143 3153 [3125 3165 (3149 |3159 3172|3175 3174 |3176 | 3120 | 3160 |3109 |3157
3230 |3270 |3243 |3253 |3225 | 3265 |3249 |3259 |3272 |3275 |3274 | 3276 |3220 | 3260 |3207 |3247
5%Co PMX PMX 5% Co S 5%Co | HSSE-V e
+ + HSSE-V + + 5% Co + + 50 Co
TICN TIN TIALN TIN = TICN TIN .
371 1SO
Y 376 529
MaLnHHbIN

103811043181 05HIR 10681107811 OSRIR1 O9RIR1 1ONINT 1 1511 128181 1 3M11 149181 1 58{81 168111 17811 18811 19

=
=
=
=
=
=
=
=
=
=

6HX 6H 6HX 6H

@ PexomeHayembin BbIGOP

() AnbTepHaTUBHBbIN BLIGOP

® o O ®
o o O O
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O6nacTbs NnpuMeHeHun ®
¥ V= IZAR

&V CUTTING TOOLS

®
\l‘ IZAR Pe3bba Whitworth UNC SL\E
" CUTTING TOOLS
3032 3112|3102 |3152 3114|3134 |3154
Cepva Sl 0198 > 1 ol 0ol s 80 4l > 1 Al > s Al > s A 024452 2R 208 24 4
HSSE HSSE HSSE
Marepuan | HSS 5% Co & 5% Co & 5% Co
= DIN 352 ;;; 352 g;é 5157 374
»y Tun PyuH. MawurHHbIN PyuH. MawwmHHbIN PyyH. MawmnHHbIN
|—
D 120
2 CtpaHuua 121 122 | 123 | 124 | 125 | 126 | 127 | 128 | 129 130 131

M306paxeHne

O Cranb <1300N/mm 2
Konbuo
o Cranb <1000N/mm *
O HepxaBetowwad ctanb i)
la' A=6-8h.
®, YyryH C B C B C B C
A% Y B = 3,5-5h.
AntomuHni C=2-3h.
o Mnactuk Keanvrer 6H
M @ PexomeHayembiin BbIGOP
atepwuan
() AnbTepHaTMBHbIN BbIGOP
O
0[0]0)
850 00
epKaBetlo e A 5 =
3.1
<700 N/mm?
YyryHbl
s 3.2 700-1000 N/mm? ®

LigeTHble 51 Megb, MeaHble cinasbl, naTyHb, 6poH3a ‘
MeTanbl 52 Mepb, MegHble CrnaBbl, NaTyHb, GPOH3a
6 Bl CnnaBbl anioMVIHUA U MarHnA
ANIOMUHWT i <10%Si ®
B >10% Si O
7 G TET MR Zl Tepmo-nnacTuk
K Mmatepuanbl 7.2 [llopo-nnacTmk
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» O6GnacTb NpUMMEeHEeHMUnA CooTBeTcTBME pa3MepoB, MM
\i vIZAR

CUTTING TOOLS

Gas (BSP) UN RC UNEF| BA PG NPT T T T ——
(RQ) 3/32 2,381 07 12,500
3026 1/8 3,175 09 15,200
3016|3116 |3106 |3156 [3126 [3136 {3209 |3019 |3025 (3035 3011 3017 |3107
5/32 3,969 11 18,600
HSSE 3/16 4,762 13,5 20,400
HSS SoeR HSS 5%
5% Co Co 7/32 5,556 16 22,500
4043 1/4 6,350 21 28,300
5157 5156 374 |5157 [2181 | 352 2181 | 371
2 9/32 7,144 29 37,000
M . 5/16 7,938 36 47,000
Han;) MaLUVHHBbIN PyuHon Matw.
al 3/8 9,525 42 54,000
7/16 11,112 48 59,300
132 133 134 135 136 | 137 | 138 | 139 | 140 141
12 12,700
: 9/16 14,288 NPT “
1 5/8 15,875 1/8 10,287
/ 3/4 19,050 1/4 13,716
7/8 22,225 3/8 17,145
| 1 25,400 12 21,336
11/8 28,575 3/4 23,670
11/4 31,750 1 33,401
13/8 34,925 11/4 42,164
€ B G B C € ds1/2 38,100 11/2 48,260
15/8 41,275 2 60,325
6H | 2B | | 2B | 13/4 44,450 212 73,025
17/8 47,625 3 88,900
@ PekomeHayemblii BbIGOP 2 50,800
() AnbTepHaTUBHbI BLIGP
GAS (BSP) MM X Linnnugprueckas
ntolimoBan pe3sbba
1/8 9,728

‘ . 1/4 13,157 AmvepuKaHcKaa

BIfell yHudMLMpOBaHHas

3/8 16,662 pe3bba C KPyMHbIM LWarom
1/2 20,955 AmepuKaHcKasa
OI\YN yHuduumpoBaHHan
5/8 2291 pe3b6a C MeNKIM Larom
3/4 26,441 AmepuKaHcKasa
YHUGULUMPOBaHHaA
e S0 UNEF pe3sbba c 0co6o
1 33,249 MEJIKMM LIarom
11/8 37,897 AmepuKaHcKas
. YHUOUUMPOBaHHaA
11/4 41,910 I  pesbba c ogHum
3HaueH1eM wara
13/8 44,323 ANsl pa3HbIX AMaMETPOB

47,803

e Tpy6Haa koHuyeckan (55°)

15/8 51 ,988 BSPT (RC) mwnn BpMTaHCKaFI prﬁHaFI
KOHM4eckaa pe3b6a

13/4 53,746
TpybHaa LmunuHpprUYeckan
‘ . 2 59,614 Gas (BSP) ERYSCAELS)
21/4 65,710 Tpy6Has KoHUYecKas
23/8 69390 NPT AtoiMoBas pesbba (60°)
‘ . 2172 75,184 Bpuratckas
B2 cranpapTHas pesb6a
@) O 23/4 81,534
MaHunpHas
3 87,844 8  1py6Han pesbba
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AuameTpbl OTBEPCTUM U CTEpPXXHEeMn nop pe3bby 4 ®
veIZAR

y 2 CUTTING TOOLS

GAS (B5P)
| M [ P (g <o ~nll W [ P [g <o ~EMl W 200 <o ~EM Gs [“u5”o_ ~[0
1] 025 | 075 | 0097 18| 150 | 1650 | 17,85 1/4 20| 510 | 6,16 1/4 19 | 11,80 | 13,03
1 025 | 085 1,07 18 | 2,00 | 1600 | 17,82 5/16 18| 650 | 7,76 3/8 19 | 1525 | 16,53
72| 025 095 117 20 | 1,00 | 19,00 | 19,88 3/8 16 | 7,90 | 930 172 14 [ 19,00 | 20,81
14 | 030 1,10 1,36 20 | 1,50 | 1850 | 19,85 7/16 14| 930 | 10,89 5/8 14 | 21,00 | 22,77
76 | 035 1,25 1,54 20 | 200 | 18,00 | 19,82 72 12 | 10,50 | 1243 3/4 14 | 2450 | 2630
17 | 035 1,30 1,64 22 | 1,00 | 21,00 | 21,88 9/16 12 | 12,00 | 13,92 7/8 14 | 2825 | 30,06
18| 035 1,45 1,74 22 | 150 | 20,50 | 21,85 5/8 11 | 1350 | 1562 1 11 | 30,75 | 33,07
2| 040 1,60 1,93 22 | 2,00 | 2000 | 21,82 3/4 10 | 16,50 | 18,76 11/8 11 | 3550 | 37,71
22| 045 175 | 2,13 24 | 1,00 | 2300 | 2388 7/8 9| 19,25 | 21,89 11/4 11 | 39,50 | 41,73
23| 040 790 | 223 24 | 1,50 | 2250 | 23,85 1 8| 22,00 | 2508 13/8 11 | 42,00 | 44,14
25| 045 | 205 | 243 24 | 2,00 | 2200 | 2382 11/8 7| 2475 | 2821 1172 11 | 4520 | 47,62
26 | 045 | 210 | 253 25 | 1,00 | 24,00 | 24,88 1174 7| 27,75 | 31,36 13/4 11 | 51,40 | 53,56
3] 050 | 250 | 292 25 | 1,50 | 2350 | 24,85 13/8 6| 30,50 | 34,51 P 11 | 57,20 | 59,43
35| 060 | 290 | 341 25 | 200 | 23,00 | 2582 1172 6| 3350 | 37,66 21/4 11 | 6330 | 6548
41 070 | 330 3091 26 | 1,00 | 2500 | 2588 15/8 5] 3550 | 40,81 23/8 11 | 67,00 | 69,15
45 | 075 370 | 441 26 | 1,50 | 2450 | 2585 13/4 5| 39,00 | 43,96 2172 11 | 72,80 | 74,94
_ 5] 080 | 420 ]| 490 27 | 1,00 | 2600 | 2688 1778 45 | 41,50 | 47,11 23/4 11 | 79,10 | 81,27
= 6| 100 ]| 500]| 588 27 | 1,50 | 2550 | 2685 2 45 | 4450 | 50,26 3 11 | 8550 | 87,57
= 7] 100 | 600 ]| 688 27 | 2,00 | 2500 | 2682 21/4 4| 50,00 | 5656
= 8| 125 | 680 | 787 28 | 1,00 | 27,00 | 27,88 2172 4| 5600 | 62,87 BSPT (RC)
= 9 1251 780 | 887 28| 1,50 | 26,50 | 27,85 23/4 35 | 62,00 | 69,85
= 0| 150 | 850 | 985 28 | 2,00 | 2600 | 27,82 3 35 | 6850 | 76,20 1/16 28 | 630
11 150 | 9,50 | 10,85 30 | 1,00 | 2900 | 29,88 1/8 28 | 830
2| 1,75 | 1020 | 11,83 30 | 150 | 2850 | 29,85 1/4 19| 11,00
14 | 200 | 1200 | 1382 30 | 200 | 2800 | 29,82 S 1) || 10
6| 200 | 14,00 | 1582 30 | 3,00 | 27,00 | 29,77 NeT 1,79 1/2 14 | 1810
18 | 250 | 1550 | 17,79 32| 150 | 3050 | 31,85 N°2 56 | 1,80 | 2,12 3/4 14 | 23,50
20 | 250 | 17,50 | 19,79 32 | 2,00 | 3000 | 31,82 N°3 8| 210 | 244 1 117]1429,60
22| 250 | 1950 | 21,79 33| 1,50 | 31,50 | 3285 No4 20 | 230 | 276 DU J|| 519
24 | 3,00 | 21,00 | 2377 33| 200 | 31,00 | 3282 N°5 20 | 260 | 309 /2 | REEE00
27| 3,00 | 2400 | 2677 33| 3,00 | 30,00 | 3277 N°G 32 285 | 341 z NS00
30 | 3,50 | 2650 | 29,73 34 | 1,50 | 3250 | 33,85 N°g 32| 350 | 407 UNEF
33 350 | 29,50 | 32,73 35 1,50 | 33,50 | 34,85 N°10 24 3,90 4,71 o “10. =]
36 | 4,00 | 3200 | 3570 36 | 1,50 | 3450 | 3585 Ne12 24 | 450 | 5737 No12 470 | 539
39 | 4,00 | 3500 | 38,70 36 | 200 | 3400 | 3582 74 20 | 520 | 622 174 555 | 625
42| 450 | 37,50 | 41,69 36 | 3,00 | 3300 | 3576 5/16 18| 660 | 7,80 5/16 705 | 784
45 4,50 | 40,50 | 44,69 38 1,50 | 36,50 | 37,85 3/8 16 8,00 9,37 3/8 8,70 942
48 500 | 43,00 | 47,66 39 1,50 | 37,50 | 3885 7/16 14 9,40 [ 10,95 7/16 10,20 | 11,00
52 500 | 47,00 | 51,66 39 2,00 | 37,00 | 3882 172 13| 10,75 | 12,52 1/2 11,80 | 12,59
56 550 | 50,50 | 55,56 39 3,00 | 36,00 | 3876 9/16 12 | 12,25 | 14,10 9/16 1320 | 1418
60 550 | 54,50 | 59,56 40 1,50 | 3850 | 39,85 5/8 11 | 13,50 | 15,68 5/8 1480 | 1575
64 6,00 | 5800 | 63,52 40 2,00 | 38,00 | 39,82 3/4 10 | 16,50 | 18,84 3/4 17,80 | 1891
68 6,00 | 62,00 | 67,52 40 3,00 | 37,00 | 3976 7/8 9| 1950 | 22,00 7/8 20,95 | 22,09
42 1,50 | 40,50 | 41,85 1 8| 2225 | 25,16 1 24,10 | 2526
42 2,00 | 40,00 | 41,82 T1/8 7 | 2500 | 2831 1 U 2703 || 28440
| MF [ P (6“0l 42 | 300 | 39,00 | 41,76 T1/4 7| 2825 | 3149 1 05| 21
25| 035 ]| 215 ]| 244 45 | 1,50 | 43,50 | 4485 13/8 6| 30,75 | 34,63 13/8 33,60 | 3476
3] 035 | 265 2,94 45 | 2,00 | 43,00 | 44,82 1172 6| 3400 | 37,81 1172 3670 | 3794
35| 035 3,15 3,44 45 | 3,00 | 4200 | 4476 13/4 5| 39,50 | 44,12
4 035 | 365 3,94 48 | 1,50 | 46,50 | 47,85 2 45 | 4525 | 50,45
41 050 | 350 | 393 28| 2,00 | 4600 | 47,82 21/4 45 | 51,20 | 56,80 2 x P
45 | 050 | 400 | 443 48| 3,00 | 4500 | 47,76 2172 4 57,25 | 63,0 | L0 || 216
51 050 | 450 | 493 50 | 1,50 | 4850 | 49,85 23/4 4] 6350 | 6945 8,30x0,43 200 | 246
55 050 | 500 | 543 50| 2,00 | 4800 | 49,82 3 7 70,00 | 75,80 £,50x048 ZA 276
61 050 | 550 | 593 50| 3,00 | 47,00 | 49,76 0.40x0,53 260 | 315
61 075 520 590 52 1,50 | 50,50 | 51,85 UNF-SAE 330860x066 | 300 [ 355
7] 075 6,20 6,90 52 | 2,00 | 50,00 | 51,82 | UNF [forsemos| gy <l g | o (v 431'38 2’22
8] 050 ]| 750 ]| 7093 52 | 3,00 | 49,00 | 51,76 Neo 80 | 1,30 1,47 el e
8| 075 720 | 7,90 Ne1 72 | 1,60 1,79 T e
8| 1,00 7,00 7,88 N°2 64 | 1,90 2,12 8.00x1.00 . :
I i e s . E——
’ i ! G ! 4 4 Kon-Bo BUTKOB
0] 050 | 950 ]| 0993 4 0,70 3,65 Ne5 44| 2,70 | 3,10 07 T —11 m1 o
0| 075 920 990 45 0,75 4,15 N°6 40 | 300 | 342 - SR TR RREAD
0] 1,00 | 900 | 988 5 0,80 4,60 l;l°8 36 | 350 | 408 i 781725 7850
skl ok A =i e
. , . / . J . 16 18 | 21,25 | 22,40
i 7,00 | 10,00 | 10,88 7 7,00 6,50 174 28 | 550 | 624 5 6T 2675 [ 2815
12| 075 | 11,25 | 11,90 8 1,25 7,40 5/16 24 | 690 | 7,82 o9 16 | 3550 | 3685
12| 1,00 | 11,00 | 11,88 70 1,50 9,30 3/8 24 | 850 | 941 3% 16 [ 45.50 | 46,85
12| 1,25 | 1080 | 11,86 2 1,75 11,20 7/16 20 | 9,90 | 10,98 5 16 | 5250 | 5385
12 150 | 1050 | 11,85 4 2,00 13,10 72 20 | 11,50 | 12,56 28 6 5800 | 59,15
13| 1,00 | 12,00 | 12,88 16 2,00 15,10 9/16 18| 12,90 | 14,14
13 1,50 11,50 12,85 18 2,50 16,90 5/8 18 14,50 15,73
3] 1,75 | 11,25 | 12,83 20 2,50 18,90 3/4 16 | 17,50 | 18,89 NPT [Forassrmos
14 | 1,00 | 13,00 | 13,88 22 2,50 20,90 7/8 14 | 20,40 | 22,05 ﬁ 6,20 | 7,58
14 1,25 12,80 13,86 24 3,00 22,65 1 12 | 23,30 | 2521 1/8 27 8,50 9,93
14| 1,50 | 1250 | 13,85 11/8 12 | 26,50 | 28,38 174 181 11,00 | 13.18
15 1,00 | 14,00 | 14,88 11/4 12 ] 2950 | 31,56 3/8 18 | 14,50 | 16,60
15 | 2,00 | 13,00 | 1482 | W s )0l 13/8 12 | 3270 | 3473 172 14 | 17,80 | 20,63
16 1,00 15,00 15,88 3/32 48 1,80 2,21 11/2 12 | 36,50 37,91 3/4 14 | 23,00 25,95
16 1,50 14,50 15,85 1/8 40 2,50 3,00 1 11,5 29,00 32,51
17 1,00 16,00 16,88 5/32 32 3,10 3,78 GAS (BSP) 11/4 11,5 37,50 41,23
17 1,50 | 1550 [ 16,85 3/16 24 3,60 4,57 [ Gas [manlg A0 @, 1172 11,5 | 44,00 | 47,30
18 | 1,00 | 17,00 | 17,88 7/32 24 | 440 | 536 | 18| 28] 880 | 962 2 115 | 56,00 | 5931
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« MeTuMKkn MmeTpu4yeckue py4YHblie, KOMMNIEeKTHbIe
\l? IZAR MO KOHCTPYKLUMOHHBIM CTafNfAM, YyryHy, UBeTHbIM MeTannam,
P <

CUTTINGTOOLS anioMUHUIO U anioMMHUEBbIM crnnasam, ans CKBO3HOM pe3b6lsl

- T —
?;’;l C2-3h Keanuret
1998-09 | |Gammmd| | O

Ne1: Ne2: Ne3: N
. Yucrosoi
YepHoBoi Mony-

YepHOBOIA (Cep.3010)

L<2C L<15D |Tpynna3| |[pynna 6

10 | Moarp. Mogarp.
3.1/3.2 6.1/.2/.3

S W O e

=
—
=
=
=
=
=
=
=
=

M2 0,40 36 8 2,80 2,10 3 62531 25,88
M25 0,45 40 9 2,80 2,10 3 62534 2588
M3 0,50 40 11 3,50 2,70 3 62537 14,66
M3,5 0,60 45 13 4,00 3,00 3 62540 17,25
M4 0,70 45 13 4,50 3,40 3 62543 14,66 L
M4,5 0,75 50 16 6,00 4,90 3 62546 25,88
M5 0,80 50 16 6,00 4,90 3 62549 1553
Mo 1,00 50 19 6,00 4,90 3 62552 15,53
M7 1,00 50 19 6,00 4,90 3 62555 1897
M8 1,25 56 22 6,00 4,90 4 62561 18,97
M9 1,25 63 22 7,00 5,50 3 62567 31,05
M10 1,50 70 24 7,00 5,50 4 62573 23,31
M1l 1,50 70 24 8,00 6,20 3 62576 38,82
Mi12 1,75 75 29 9,00 7,00 3 62579 32,77
M13 1,75 80 30 9,00 7,00 4 62582 59,5
Mi14 2,00 80 30 11,00 9,00 4 62585 36,24
M15 2,00 80 32 12,00 9,00 4 62588 72,45
Mi6 2,00 80 32 12,00 9,00 4 62591 51,42
M18 2,50 95 40 14,00 11,00 4 62594 68,14
M20 2,50 95 40 16,00 12,00 4 62597 76,77
M22 2,50 100 40 18,00 14,50 4 62603 102,66
M24 3,00 110 50 18,00 14,50 4 62606 120,31
M27 3,00 110 50 20,00 16,00 4 62609 154,83
M30 3,50 125 56 22,00 18,00 4 62612 198,37
M33 3,50 125 56 25,00 20,00 4 62615 250,14
M36 4,00 150 63 28,00 22,00 4 62618 319,12
M39 4,00 150 63 32,00 24,00 4 62621 357,11
M42 4,50 150 63 32,00 24,00 4 62624 446,8
M45 4,50 160 70 36,00 29,00 6 73760 515,81
M48 5,00 180 75 36,00 29,00 6 62627 621,04
M52 5,00 180 75 40,00 32,00 6 76382 753,89

[oKpbITHe Nop 3aKkas3

JleBan pe3bba <\
L

3031

M?A P MIEA MIIVI MldVI '5 @Z N‘I)-|‘§’S)T' HéS

M3 0,50 40 11 3,50 2,70 3 23302 30,17
M3,5 0,60 45 13 4,00 3,00 3 23303 355
M4 0,70 45 13 4,50 3,40 3 23304 30,17
M4,5 0,75 50 16 6,00 4,90 3 23305 53,27
M5 0,80 50 16 6,00 4,90 3 23306 31,97
M6 1,00 50 19 6,00 4,90 3 23307 31,97
M7 1,00 50 19 6,00 4,90 3 23308 39,05
M8 1,25 56 22 6,00 4,90 3 23309 39,05
M9 1,25 63 22 7,00 5,50 3 23310 63,93
M10 1,50 70 24 7,00 5,50 3 23311 47,94
M1 1,50 70 24 8,00 6,20 3 23312 79,89
M12 1,75 75 29 9,00 7,00 4 23313 6745
Mi14 2,00 80 30 11,00 9,00 4 23314 74,58
Mi6 2,00 80 32 12,00 9,00 4 23315 10584
M18 2,50 95 40 14,00 11,00 4 23316 140,26
M20 2,50 95 40 16,00 12,00 4 23317 158
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MeTumkn MeTpuvYeckKkue pyUHblie, KOMMNJI€eKTHbIe

no Hep>XXaBerwuwuMm cTasnisamMm U UyryHy, \i? IZAR®

ANs CKBO3HOM pe3b06bl CUTTING TOOLS

o DIN
@ 359 C2-3h Keanver
5%CON | 150500 | |ammmnd | | ©H

Ne1: No2: Neo3: No1-Neo2:
o YepHoBoii Mony- Yuctoson | | Hanpas-
— 6-8° YepHOBOIA nAawpe

L<2C L<1,5D rpynna 3
10 Moarp.
3.1/3.2
D L | d ‘ Ne Apr.

MM P MM MM MM 'é C@Z 5% (’ZJO 5%€Co
M3 0,50 40 11 3,50 2,70 3 16404 27,08
M4 0,70 45 13 4,50 3,40 3 16405 27,08
M5 0,80 50 16 6,00 4,90 3 16406 28,19
M6 1,00 50 19 6,00 4,90 3 16407 28,19
M8 1,25 56 22 6,00 4,90 3 16408 32,74
M 10 1,50 70 24 7,00 5,50 3 16409 42,11
M 12 1,75 75 29 9,00 7,00 3 16410 60,28
M 14 2,00 80 30 11,00 9,00 4 16411 66,75
M 16 2,00 80 32 12,00 9,00 4 16412 91,48
M 18 2,50 95 40 14,00 11,00 4 16413 124,95
M 20 2,50 95 40 16,00 12,00 4 16414 138,72

[MoKpbITne nog 3akas
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» MeTuMKn MeTpuyeckue Cc MefiKMM LIAaromM, py4Hbie, KOMMJIEKTHbIe
IZAR MO KOHCTPYKLUMOHHBIM CTafNfAM, YyryHy, UBeTHbIM MeTannam,
CUTTINGTOOLS aniMMHUIO U aNiOMUHMEBBIM CNaBaM, AN CKBO3HOW pe3b6bl

V'S
DX

DIN C2-3h Keanurer
2181 QQQ;\QQ 6H
Net: Ne3:

YepHosoin| | Yucroson

L<2C L<15D |Tpynna3| |Ipynna 6

10 | Moarp. Moarp.
3.1/3.2 6.1/.2/.3

=
=
=
=
=
=
-
=
=
=
-

D L I d ‘ Ne ApT.  HSS D L I d ‘ Ne ApT.  HSS
MM P MM MM MM 'a' @Z HSE € MM P MM MM MM 'a' @Z HSSp €
MF 4 0,50 45 10 4,50 4,90 3 62336 29,16 MF 20 2,00 80 22 16,00 12,00 4 62438 101,77
MF5 0,50 50 12 6,00 4,90 3 62342 29,02 MF 22 1,00 80 22 18,00 14,50 4 76330 136,03

MEF 5 0,75 50 12 6,00 4,90 3 62345 29,34 MF 22 1,50 80 22 18,00 14,50 4 62441 70,78
MEF 6 0,50 50 14 6,00 4,90 3 62351 20,72 MF 24 1,50 90 22 18,00 14,50 4 62450 90,34
MF 6 0,75 50 14 6,00 4,90 3 62354 17,55 MF 24 2,00 20 22 18,00 14,50 4 62453 152,08 .
MF 7 0,75 50 14 6,00 4,90 3 62360 26,72 MF 25 1,50 90 22 18,00 14,50 4 75301 178,33
MF 8 0,50 50 19 6,00 4,90 3 62366 39,75 MF 26 1,50 20 22 18,00 14,50 4 75302 172,13
MEF 8 0,75 50 19 6,00 4,90 3 62369 24,12 MF 27 1,50 20 22 20,00 16,00 4 76339 189,78
MF 8 1,00 56 20 6,00 4,90 3 62372 17,49 MF 27 2,00 90 22 20,00 16,00 4 75303 210,82
MF 9 1,00 63 20 7,00 5,50 3 75090 29,67 MF 28 1,50 90 22 20,00 16,00 4 76341 191,2
MF 10 0,75 63 18 7,00 5,50 3 76309 44,86 MF 30 1,50 90 22 22,00 18,00 4 76343 198,32
MF 10 1,00 63 18 7,00 5,50 3 62378 18,84 MF 30 2,00 90 22 22,00 18,00 4 75304 2286
MF10 1,25 70 22 7,00 5,50 3 62381 19,08 MF 32 1,50 90 22 22,00 18,00 4 76345 228,95
MF11 1,00 63 20 8,00 6,20 3 76311 41,37 MF 33 1,50 100 25 25,00 20,00 4 76348 269,1
MF 11 1,25 63 20 8,00 6,20 3 75298 41,37 MF 33 2,00 100 25 25,00 20,00 4 75305 339,86
MF 12 1,00 70 20 9,00 7,00 3 62387 32,94 MF 34 1,50 100 25 28,00 22,00 4 76349 280,48
MF 12 1,25 70 22 9,00 7,00 3 62390 33,01 MF 35 1,50 100 25 28,00 22,00 4 76350 280,48
MF 12 1,50 70 22 9,00 7,00 3 62393 28,13 MF 36 1,50 100 25 28,00 22,00 4 76351 308,92
MF 13 1,00 70 20 11,00 9,00 4 76314 58,84 MF 36 2,00 125 33 28,00 22,00 4 76140 395,31
MF 14 1,00 70 20 11,00 9,00 4 62402 58,84 MF 36 3,00 125 33 28,00 22,00 4 76352 453,52
MF 14 1,25 70 20 11,00 9,00 4 62405 40,3 MF 38 1,50 100 25 28,00 22,00 4 76353 347,44
MF 14 1,50 70 20 11,00 9,00 4 62408 31,32 MF 39 1,50 100 25 32,00 24,00 4 76354 453,52
MF 15 1,00 70 20 12,00 9,00 4 76318 82,34 MF 39 2,00 125 33 32,00 24,00 4 76355 541,66
MF15 1,50 70 20 12,00 9,00 4 75299 76,28 MF 39 3,00 125 33 32,00 24,00 4 76356 453,52
MF 16 1,00 70 20 12,00 9,00 4 62414 82,38 MF 40 1,50 110 25 32,00 24,00 6 76357 408,13
MF 16 1,25 70 20 12,00 9,00 4 76320 86,73 MF 42 2,00 125 33 32,00 24,00 6 76361 5424
MF 16 1,50 70 20 12,00 9,00 4 62417 39,2 MF 42 3,00 125 33 32,00 24,00 6 76362 5424
MF 18 1,00 80 22 14,00 11,00 4 62423 91,62 MF 45 2,00 125 33 36,00 29,00 6 76364 651,18
MF 18 1,50 80 22 14,00 11,00 4 62426 51,78 MF 45 3,00 125 33 36,00 29,00 6 76365 698,13
MF 18 2,00 80 22 14,00 11,00 4 62429 97,74 MF 48 2,00 140 33 36,00 29,00 6 76367 789,07
MF 20 1,00 80 22 16,00 12,00 4 76327 121,36 MF 48 3,00 140 33 36,00 29,00 6 76368 789,11
MF 20 1,50 80 22 16,00 12,00 4 62435 64,9 lNokpbiTne nop 3akas

NeBas pe3bba <\
L

3021

ME\)A i MII:II MIIVI an 'é @Z N‘I)-IQET' HéS

MF 8 1,00 56 22 6,00 4,90 3 18877 34,98
MF 10 1,00 63 20 7,00 5,50 3 22028 37,67
MF10 1,25 70 24 7,00 5,50 3 21874 38,17
MF 12 1,25 70 22 9,00 7,00 3 34029 66,01
MF 12 1,50 70 22 9,00 7,00 3 34030 56,28
MF 14 1,25 70 22 11,00 9,00 4 38318 80,59
MF 14 1,50 70 22 11,00 9,00 4 10531 62,65
MF 16 1,50 70 22 12,00 9,00 4 13143 78,39
MF 20 1,50 80 22 16,00 12,00 4 19101 129,82
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MeTuuku MeTpuyeckue pyyHblie No KOHCTPYKLUMOHHbIM CTansaM, ®
YyryHy, UBeTHbIM MeTannam, anioMUHUWIO U aNioMUHUEBLIM CNaBaMm, \l‘ IZAR
ANfA CKBO3HOMW pe3b6bl )’ CUTTING TOOLS

a

‘ L j— | —=| DIN C2-3h | | Keanurer a qm';‘:géoﬂ
B o || ||

L<1.5D |Tpynna 3| |pynna 6

10 Moarp. Moarp.
3.1/3.2 6.1/.2/.3

D | d ‘
S e b O = NETE

M3 0,50 40 1 3,50 2,70 3 76389 5,02
M35 0,60 45 13 4,00 3,00 3 76391 5,93
M4 0,70 45 13 4,50 3,40 3 76394 5,02
M4,5 0,75 50 16 6,00 4,90 3 76397 8,87
M5 0,80 50 16 6,00 4,90 3 76400 5,33
M6 1,00 50 19 6,00 4,90 3 75383 5,33
M7 1,00 50 19 6,00 4,90 3 76408 6,51
M8 1,25 56 22 6,00 4,90 4 75449 6,51
M9 1,25 63 22 7,00 5,50 3 76414 10,64
M10 1,50 70 24 7,00 5,50 4 74995 7,99
M1 1,50 70 24 8,00 6,20 3 76422 13,32
M12 1,75 75 29 9,00 7,00 3 7499 11,25
Mi14 2,00 80 30 11,00 9,00 4 76436 12,43
Mi6 2,00 80 32 12,00 9,00 4 76444 17,63
M18 2,50 95 40 14,00 11,00 4 76452 23,37
M20 2,50 95 40 16,00 12,00 4 76478 26,32
M22 2,50 100 40 18,00 14,50 4 76486 35,22
M24 3,00 110 50 18,00 14,50 4 76493 41,27
M27 3,00 110 50 20,00 16,00 4 76505 53,13
M30 1,00 90 22 22,00 18,00 4 16388 110,17
M30 3,50 125 56 22,00 18,00 4 76512 68,05
M33 3,50 125 56 25,00 20,00 4 76519 85,81
M36 4,00 150 63 28,00 22,00 4 76525 109,49
M39 4,00 150 63 32,00 24,00 4 76531 122,5
M42 1,50 110 25 32,00 24,00 6 14781 227,03
M42 4,50 150 63 32,00 24,00 4 76538 153,27
M45 1,50 110 25 36,00 29,00 6 16389 256,49
M45 4,50 160 70 36,00 29,00 6 76542 176,95
M48 1,50 140 40 36,00 29,00 6 16390 289,08
M48 5,00 180 75 36,00 29,00 6 76546 213,04
M52 5,00 180 75 40,00 32,00 6 76551 258,61

*No1 & N°2 nop 3aka3

92
- TexHunyeckoe ocHawleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com



» MeTuMKM MeTpuMUYecKkue MauwuHHbIe, chopma «C» Mo 4YyryHy,
\IT IZAR UBEeTHbIM MeTarsiamMm U ariloMMHUIO, AN CKBO3HOM pe3b6bl
Vo

CUTTING TOOLS

C
DIN 2-3h Keanuter | - VI a

371 $ 6H 109+ 2

Vc= M/MUH

=
=
=
=
=
=
=
=
=

D L | d
M2 040 45 9 280 210 3 62045 14
M25 045 50 9 28 210 3 77131 14
M3 050 56 11 350 270 3 62948 836 I
M35 060 56 13 400 300 3 62951 1256
M4 070 63 13 450 340 3 62954 85 |
M45 075 70 16 600 490 3 77138 176
M5 08 70 16 600 49 3 62957 85
M6 1,00 80 19 600 490 3 62960 9,71
M7 100 80 19 700 550 3 62963 142
M8 125 90 22 800 620 3 62969 1092
M10 15 100 24 1000 800 3 62984 12,42
MokpbITne nopg 3aKkas
< Ki MVYWWVWWWA
2-3n | | RevTeT | T | o

Pashid IR 10+ 2

Ve= M/MUH
D L | d ‘

e e @ o
M3 0,50 56 1 2,20 3 69993 8,35
M4 0,70 63 13 2,80 2,10 3 69850 8,48
M5 0,80 70 16 3,50 2,70 3 69994 8,48
M6 1,00 80 19 4,50 3,40 3 69996 9,66
M7 1,00 80 19 5,50 4,30 3 70144 14,17
M8 1,25 90 22 6,00 4,90 3 69997 10,87
M 10 1,50 100 24 7,00 5,50 3 69999 12,37
M 12 1,75 110 29 9,00 7,00 3 70117 14,76
M 14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 70119 24,97
M 16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 70120 29,37
M 18 2,50 125 34 14,00 11,00 3 70122 42,22
M20 2,50 140 34 16,00 12,00 3 70123 44,97
M22 2,50 140 34 18,00 14,50 3 70146 54,44
M24 3,00 160 38 18,00 14,50 4 70147 65,18
M27 3,00 160 38 20,00 16,00 4 70149 81,37
M30 3,50 180 45 22,00 18,00 4 70150 104,19
M33 3,50 180 50 25,00 20,00 4 70152 125,24
M36 4,00 200 56 28,00 22,00 4 70153 160,11

[MoKpbITne nog 3akas
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MeTumkmn MeTpuyeckKkue C MeJqiKkuv wmarom, vallimHHbIe, q)opma «C» IZ n R

Mo HYyryHy, uBeTHbiMm MmetTannam m aniloMmmHuUIO, gnsa CKBO3HOM peabil
CUTTING TOOLS

C
2-3h Keanutet | - T o

Jandtdd | 1004+ 2

Vc= m/MyH

D L | d ‘
MF 4 0,50 63 10 2,80 2,10 3 70365 20,48
MF 5 0,50 70 12 3,50 2,70 3 70366 21,07
MF 6 0,50 80 14 4,50 3,40 3 74951 25,06
MF 6 0,75 80 14 4,50 3,40 3 70368 16,61
MF 8 0,50 80 13 6,00 4,90 3 70369 28,3
MF 8 0,75 80 19 600 490 3 70305 20,25
MF 8 1,00 90 22 6,00 490 3 70306 17,18
MF 9 1,00 90 22 7,00 5,50 3 70371 25,06
MF10 0,75 920 20 7,00 5,50 3 70372 30,9
MF10 1,00 90 20 7,00 5,50 3 70308 19,05
MF10 1,25 100 24 7,00 5,50 3 70309 21,8
MF 11 1,00 920 20 8,00 6,20 3 70374 31,66
MF12 1,00 100 22 9,00 7,00 3 70312 2513
MF12 1,25 100 22 9,00 7,00 3 70314 2545
MF12 1,50 100 22 9,00 7,00 3 70315 22,79
MF 14 1,00 100 22 11,00 9,00 3 70317 38,59
MF 14 1,25 100 22 11,00 9,00 3 70318 34,11
MF 14 1,50 100 22 11,00 9,00 3 70320 26,86
MEF 15 1,00 100 22 12,00 9,00 3 70378 48,21
MF16 1,00 100 22 12,00 9,00 3 70380 48
MF 16 1,50 100 22 12,00 9,00 3 70323 33,61
MF18 1,00 110 25 14,00 11,00 3 70326 53,76
MF 18 1,50 110 25 14,00 11,00 3 70327 42,04
MF 18 2,00 125 34 14,00 11,00 3 70329 54,25
MF 20 1,00 125 25 16,00 12,00 3 70330 71,01
MF 20 1,50 125 25 16,00 12,00 3 70332 47,58
MF20 2,00 140 34 16,00 12,00 3 70333 62,32
MF 22 1,00 125 25 18,00 14,50 3 70381 796
MF 22 1,50 125 25 18,00 14,50 3 75023 57,28
MF 22 2,00 140 34 18,00 14,50 3 70335 796
MF 24 1,00 140 28 18,00 14,50 4 70383 86,75
MF 24 1,50 140 28 18,00 14,50 4 70336 70,37
MF 24 2,00 140 28 18,00 14,50 4 70338 88,96
MF 25 1,50 140 28 18,00 14,50 4 70384 103,69
MF 26 1,50 140 28 18,00 14,50 4 70339 94,92
MF 27 1,50 140 28 20,00 16,00 4 70386 103,85
MF 27 2,00 140 28 20,00 16,00 4 70341 123,38
MF 28 1,50 140 28 20,00 16,00 4 70342 103,69
MF 30 1,00 150 28 22,00 18,00 4 70387 132,63
MF 30 1,50 150 28 22,00 18,00 4 70344 108,07
MF 30 2,00 150 28 22,00 18,00 4 70389 133,77
MF 32 1,50 150 28 22,00 18,00 4 70345 1294
MF 33 1,50 160 30 25,00 20,00 4 70347 14834
MF 33 2,00 160 30 25,00 20,00 4 70348 25248
MF 35 1,50 170 30 28,00 22,00 4 70350 171,24
MF 42 1,50 170 30 32,00 24,00 6 70390 24235
MF 45 1,50 180 32 36,00 29,00 6 70351 300,12
MF 48 2,00 190 32 36,00 29,00 6 75037 461,62
MF 50 1,50 190 32 36,00 29,00 6 70393 358,57

lMokpbITve noa 3aka3
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l‘ MeTuMku MeTpUUYecKkue MalluHHbIe, cbopma «B»,
IZAR

MO KOHCTPYKUMOHHbIM CTaNfAM, LBETHbIM MeTannam
CUTTINGTOOLS u anioOMMHMIO, OJIi CKBO3HOM pe3b6bl

a

—]—|

@ DIN 3,5-5h Keanutet % a
%_—3‘3_—:@3 « | o | " GUN 10-12°

Vc: M/MWH

=
=
=
=
=
=
=
=

D L | d ‘

M2 0,40 45 9 2,80 2,10 3 62771 14,91
M25 0,45 50 9 280 210 3 76724 1491
M26 0,45 50 9 280 2,10 3 76725 1491 I
M3 0,50 56 11 350 2,70 3 62774 847
M35 0,60 56 13 400 3,00 3 62777 13,4
M4 0,70 63 13 450 340 3 62780 8,93
M4,5 0,75 70 16 600 490 3 76728 20,29
M5 0,80 70 16 600 490 3 62783 8,93
M6 1,00 80 19 600 490 3 62789 9,82
M7 1,00 80 19 7,00 5,50 3 76733 15,54
M3 1,25 90 22 800 6,20 3 62795 10,99
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 62807 13,52

MoKpbITne nof 3akas

Keanuter % a
6G

GUN 10-12°
Vc: M/MVH
D L | d ‘
FEREEEEE d
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 38319 11,84
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 38320 11,84
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 38321 11,84
M6 1,00 80 19 6,00 4,90 3 38322 11,94
M8 1,25 920 22 8,00 6,20 3 38323 14,33
M 10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 38324 16,84

MokpbiTne nop 3akas
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MeTuuMKMU MeTpuyYecKue MallMHHbIe, hopma «Br», 4 ®
veIZAR

MO KOHCTPYKLMOHHbIM CTaNfAM, LLBETHbIM MeTannam
M aNllOMMHMIO, AN CKBO3HOM pe3bbbl ¥ CUTTING TOOLS

B
DIN 3,5-5h Keanutet a

376 6H
% GUN 10-12°

1.1
51

Vc= M/MrH

D L | d ‘

M3 0,50 56 1 2,20 3 70090 9,04
M4 0,70 63 13 2,80 2,10 3 70092 9,14
M5 0,80 70 16 3,50 2,70 3 70093 9,14
Mo 1,00 80 19 4,50 3,40 3 70095 10,05
M7 1,00 80 19 550 4,30 3 70224 15,95
M38 1,25 90 22 600 49 3 70096 11,29
M10 1,50 100 24 7,00 5,50 3 70098 13,89
M1l 1,50 100 24 8,00 6,20 3 70225 26,8
M12 1,75 110 29 9,00 7,00 3 70183 17,11
M14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 70185 27,46
M16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 70186 32,31
M18 2,50 125 34 14,00 11,00 3 75215 45,77
M20 2,50 140 34 16,00 12,00 3 70189 49,48
M22 2,50 140 34 18,00 14,50 3 70212 59,85
M24 3,00 160 38 18,00 14,50 4 70213 71,16
M27 3,00 160 38 20,00 16,00 4 70215 89,18
M30 3,50 180 45 22,00 18,00 4 70216 114,58
M33 3,50 180 50 25,00 20,00 4 70218 144,12
M36 4,00 200 56 28,00 22,00 4 70219 176,08

MokpbiTne nop 3akas

Keanutet % a
6G

GUN 10-12°

Martepuan

11

Vc= m/MyH

Mln)/l e MII:A MII\A Miln 'é @Z -

M12 1,75 110 29 9,00 7,00 3 38325 21,05
M14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 38326 264

M16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 38327 31,94
M18 2,50 125 34 14,00 11,00 3 38328 43,86
M20 2,50 140 34 16,00 12,00 3 38329 45,85

MoKpbITne nog 3akas
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o MeTYuMKM MeTpuUYecKMUe C MeriKMM LWaromMm MalwmuHHbIe,
IZAR chopma «B», N0 KOHCTPYKLLMOHHLIM CTanAM, LLBETHbIM MeTannam
CUTTINGTOOLS u anioOMMHMIO, OJIi CKBO3HOM pe3b6bl

VB
DX

B i

| [—I—
@ o ———— o 1

B
ME DIN 3,5-5h Keanutet % a

GUN

Vec= M/MuH

=
=
=
=
=
=
-
=
=
=

D L | d ‘

MF 8 0,75 80 19 6 4,90 3 70267 23,28
MF 8 1,00 90 22 6 4,90 3 70248 18,87
MF10 1,00 90 20 7 5,50 3 70249 21,03 I
MF10 1,25 100 24 7 5,50 3 70251 25,06 \
MF12 1,00 100 22 9 7,00 3 70252 27,69 =
MF12 1,25 100 22 9 7,00 3 70254 27,96
MF 12 1,50 100 22 9 7,00 3 70255 24,97
MF 14 1,00 100 22 11 9,00 3 70281 4245
MF 14 1,25 100 22 1 9,00 3 70257 37,21
MF 14 1,50 100 22 11 9,00 3 70258 29,56
MF 15 1,50 100 22 12 9,00 3 70282 47,12
MF16 1,50 100 22 12 9,00 3 70260 36,96
MF18 1,00 110 25 14 11,00 3 70284 59,13
MF 18 1,50 110 25 14 11,00 3 70261 46,23
MF18 2,00 125 34 14 11,00 3 70285 59,68
MF20 1,00 125 25 16 12,00 3 70287 78,05
MF20 1,50 125 25 16 12,00 3 70263 52,28
MF20 2,00 140 34 16 12,00 3 70288 68,56
MF 22 1,50 125 25 18 14,50 4 75216 62,99
MF 22 2,00 140 34 18 14,50 4 70290 99,82
MF 24 1,50 140 28 18 14,50 4 70264 7743
MF 24 2,00 140 28 18 14,50 4 70291 97,88
MF26 1,50 140 28 18 14,50 4 70293 99,51
MF 27 2,00 140 28 20 16,00 4 70294 135,71
MF 28 1,50 140 28 20 16,00 4 70296 113,81
MF 30 1,50 150 28 22 18,00 4 70266 118,87
MF 32 1,50 150 28 22 18,00 4 70297 142,26
MF 33 1,50 160 30 25 20,00 4 70299 162,65
MEF 33 2,00 160 30 25 20,00 4 70300 277,65
MF 35 1,50 170 30 28 22,00 4 70302 18842
MF 45 1,50 180 32 36 29,00 6 70303 330,12

MokpbiTne nopg 3akas
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MeTumMkM MmeTpuyeckue MalwmHHbIe, chopma «C», IZ E R

MO KOHCTPYKUMNOHHbLIM CTanaM, UBeTHbIM MeTarniam
n anrtoMmmHuUIO, ansa I'l'IYXOﬁ pe3bsbl ” CUTTING TOOLS

a

C
-1 _..< @ DIN 2-3h Keanuter a

o Al I 2 I

Vc= m/MyH

D L | d ‘

S e e O 0 NS
M3 0,50 56 5 3,50 2,70 3 63050 11,14
M35 0,60 56 6 4,00 3,00 3 63053 16,4
M4 0,70 63 7 4,50 3,40 3 63056 11,14
M5 0,80 70 8 600 49 3 63059 10,64
M6 1,00 80 10 6,00 4,90 3 63062 11,69
M7 1,00 80 10 7,00 5,50 3 63065 18,2
M8 1,25 90 13 8,00 6,20 3 63071 13,35
M10 1,50 100 15 10,00 8,00 3 63083 15,84

MokpbITne nop 3aka3
@
DIN 2-3h Keanurer a

Vc= M/MyH
D L | d ‘

A d
M3 0,50 56 5 3,50 2,70 3 38330 13,05
M4 0,70 63 7 4,50 3,40 3 38331 13,05
M5 0,80 70 8 6,00 4,90 3 38332 12,59
M6 1,00 80 10 6,00 4,90 3 38333 138
M8 1,25 90 13 8,00 6,20 3 38334 1647
M 10 1,50 100 15 10,00 8,00 3 38335 19,54

MokpbiTne nop 3akas
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IZ n R® MeTumMku MmeTpuyeckune MalwmHHbIe, chopma «C»,

MO KOHCTPYKUMOHHbIM CTaNfAM, LBETHbIM MeTannam
CUTTINGTOOLS u anioMWUHMIO, OIS FNyXOU pe3b0Obl

VB
DX

C
2-3h Keanutet a

o | || BT | 10022

Vc= M/MUH

=
=
=
=
=
=
=
=
=

D L | d ‘
o o ow O

M3 0,50 56 5 2,20 3 70063 10,87

M4 0,70 63 7 2,80 2,10 3 70065 10,78

M5 0,80 70 8 3,50 2,70 3 70066 10,32 I
M6 1,00 80 10 4,50 3,40 3 70068 11,32

M8 1,25 920 13 6,00 4,90 3 70069 13,27

M10 1,50 100 15 7,00 5,50 3 70071 15,77

M12 1,75 110 18 9,00 7,00 3 70161 20,29

M14 2,00 110 20 11,00 9,00 3 70162 31,85

M16 2,00 110 20 12,00 9,00 4 70164 38,48

M18 2,50 125 25 14,00 11,00 4 75057 51,81

M20 2,50 140 25 16,00 12,00 4 70167 55,14

M22 250 140 25 18,00 14,50 4 70206 68,04

M24 3,00 160 30 18,00 14,50 4 70207 81,44

M27 3,00 160 30 20,00 16,00 4 70209 101,73

M30 3,50 180 35 22,00 18,00 4 70210 130,3

MokpbITne nop 3akas
a L C
DIN 2-3h Keanutet a

| ==
QD E—a—— ==

O o | | S| 1022

Vc= M/MyH
D L | d ‘
e e O
M 12 1,75 110 18 9,00 7,00 3 38336 26,07
M 14 2,00 110 20 11,00 9,00 3 38337 30,1
M 16 2,00 110 20 12,00 9,00 4 38338 36,36
M 18 2,50 125 25 14,00 11,00 4 38339 49,51
M 20 2,50 140 25 16,00 12,00 4 38340 52,1

MokpbiTue nop 3akas
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MeTuMKM MeTpUUYecKMe C OCHOBHbIM U MEfNKUM LUarom,
MalMUHHbIE, MO KOHCTPYKLUOHHBLIM CTanNfAM, UBETHbIM IZAR
MeTannam v anioMUHUIO, ANA FMyXon pe3b6bl )’ CUTTING TOOLS

a L C
| I | @ MF DIN 2-3h Keanuter o
— 0 374 6H 0
& W [ 0 ip (o) 395 | | 1002

Vc= m/MyH

D L | d ‘

MF 8 1,00 920 13 6 490 3 70228 22,37
MF10 1,00 90 12 7 5,50 3 70230 26,37
MF10 1,25 100 15 7 5,50 3 70231 287
MF12 1,00 100 14 9 7,00 3 70233 32,75
MF12 1,25 100 14 9 7,00 3 70234 31,34
MF12 1,50 100 14 9 7,00 3 70236 30,16
MF 14 1,25 100 16 11 9,00 3 70237 46,3
MF 14 1,50 100 16 1 9,00 3 70239 37,07
MF16 1,50 100 16 12 9,00 4 70240 45,58
MF18 1,50 110 20 14 11,00 4 70242 55,06
MF 20 1,50 125 20 16 12,00 4 70243 62,89
MF 22 1,50 125 20 18 14,50 4 75192 823
MF 24 1,50 140 22 18 14,50 4 70245 92,18
MF 30 1,50 150 28 22 18,00 3 70246 141,74

[MoKpbITne nof 3akas

2 L

—1 _.| % M DIN 6.'gh Keanuret % o
7%777%77 E D 0 371 % 6H 109+ 2

ve
. 5%Co

0

L=1,50

Vc= m/mMyH
D L | d ‘

e e O ot
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 76567 10,02
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 76573 10,22
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 76580 10,22
M6 1,00 80 19 6,00 4,90 3 76586 11,23
M8 1,25 90 22 8,00 6,20 3 76594 12,56
M 10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 76602 15,44

[MoKpbITne nog 3akas
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MeTuMkM MeTpuYeckue MalluHHbIEe,
l‘ IZAR MO KOHCTPYKLUMOHHbBIM CTarnfiM U anioMUHMIO,

CUTTING TOOLS pns ranyxom pe3bnbbl

K
Bag:TET a CTpYXKONoM
35, 10°+ 2
Ve= m/mMuH %
D L | d =
M3 0,50 56 1 3,50 2,70 3 14779 16,9
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 14782 16,9
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 14785 17,25 I
M6 1,00 80 19 6,00 4,90 3 14788 18,06
M8 1,25 90 22 8,00 6,20 3 14790 21 ||
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 14791 24,67
A | L DIN 2 gh K (S
. BanuTet
== a CTPy»KONIOM
=== 376 6H
@ as—————— T ot 355 | | 100 2
Ve= m/MuH
D L | d ‘
M 12 1,75 110 29 9,00 7,00 3 14793 32,26
M 14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 14797 40,27
M 16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 14802 44,22
M18 2,50 125 30 14,00 11,00 4 14803 63,21
M20 2,50 140 32 16,00 12,00 4 14806 65,95
101
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MeTuMkM MeTpMUYecKkne MaluHHbIe,
no uBeTHbIM MeTannam, Ana rnyxom pe3b6bl IZAR

CUTTING TOOLS

a

C
= _..| @ DIN 2-3h Keanuret a

= o | g G| |

Cepua

3140

Vc= m/MyH

D L | d A
2ok w4 e

M3 0,50 56 5 350 270 3 69543 12,35

M35 0,60 56 6 400 3,00 3 69411 18,21

M4 0,70 63 7 450 3,40 3 69544 12,35

M5 0,80 70 8 600 49 3 69546 11,85

M6 1,00 80 10 6,00 490 3 69547 12,99

M7 1,00 80 10 700 550 3 69520 20,2

M3 1,25 90 13 800 620 3 69549 14,83

M10 1,50 100 15 10,00 8,00 3 69550 17,57

MokpbITue nof 3akas
a L C
| j— | —= % DIN 2-3h Keanvrer a
S i I o 376 6H

S——ag———— == i fmamnd| | 303 1022

Vc= M/MnH
D L | d ‘
e e O ot
M3 0,50 56 5 2,20 3 69573 12,67
M4 0,70 63 7 2,80 2,10 3 69574 13,48
M5 0,80 70 8 3,50 2,70 3 69576 12,91
M6 1,00 80 10 4,50 3,40 3 69577 1417
M8 1,25 90 13 6,00 4,90 3 69579 15,49
M 10 1,50 100 15 7,00 5,50 3 69844 18,37
M 12 1,75 110 18 9,00 7,00 3 69846 23,67
M 14 2,00 110 20 11,00 9,00 3 69847 37,14
M 16 2,00 110 20 12,00 9,00 3 69400 44,86
M 18 2,50 125 25 14,00 11,00 4 16267 64,74
M 20 2,50 140 25 16,00 12,00 4 40153 66,81

MokpbiTne nop 3akas
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PackaTHUKM MeTpuueckKkume MmauumHHbIe,
l‘ IZAR MO KOHCTPYKUMNOHHbLIM CTanam,

CUTTINGTOOLS upypeTHbIM MeTasnnam v anioMUHUIO

a

C
-1 _..‘ DIN 2-3h Keanutet

%_%_mD @ 2174 6;?;\;] 6HX

Cepusa

3163 [@I I ,_

12-14% Vc= m/MyH

%

Martepuan

]

-
N
=
n
=

N

b 114

=
=
=
=
=
=
=
=
=
=

D L | d ‘ N° ApT. TICN
MM P MM MM MM ’IIHIH TICI?I é
M3 0,50 56 10 350 270 21818 3046
M35 0,60 56 11 400 300 21819 31,92
M4 0,70 63 12 450 340 21820 3046 | |
M5 0,80 70 14 600 490 21821 30,46
M6 1,00 80 16 600 490 21822 32,84
M38 1,25 90 18 8,00 6,20 21823 3835

M10 1,50 100 20 10,00 8,00 21824 42,62
Mi12 1,75 110 22 9,00 7,00 21825 50,17
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MeTumkn MmeTpuueckKkume MaLWMHHbIX MO TpyaAHO

o6pabGaTbiBaeMbIM CTanfaM, 3aKaneHHbIM CTanam, \l? IZAR
4YYryHy " NAacTUKy, AN CKBO3HOM pe3bbbl 4V CUTTING TOOLS

L
\ \-—I—-\ DIN 3,5-5h Keanurer % o O
& — =5 o Mgy | e

Martepuan

1 iLg

3aKaneHHble
cranu

Vc= M/MUH

D L | d ;
2t wmowow O <IN

M3 0,50 56 11 350 270 3 15354 22,04
M4 070 63 13 450 3,40 3 15355 22,04
M5 0,80 70 16 600 4,90 3 15357 213

M6 1,00 80 19 600 4,90 3 15360 23,59
M8 125 90 22 800 620 3 15361 27,36
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 15363 3334

a L B
| po—] —= DIN 3,5-5h KBanutet % o O
@ S——d———— 1 Ip V| | VGO || 240

Matepwnan

1 13

3aKaneHHble
CTann

Vec= M/MUH

D L | d ‘

o wmow e O
M 12 1,75 110 29 9 16394 41,46
M 14 2,00 110 30 11 16395 57,38
M 16 2,00 110 32 12 16396 70,15

M18 2,50 125 34 14
M20 2,50 140 34 16

13216 131,68
13217 151,45

_ -
N —= O OV
wwwww
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« MeTuMKn MeTpuueckue MaWMUHHBbIA MO TPYAHO
l‘ IZA o6pab6atbiBaeMbIM CTanfaM, 3aKareHHbIM CTanam,

CUTTINGTOOLS yyryHy M nnactuky, gnsa rnyxoﬁ pe:ﬂ:ﬁbl

2 L

‘,_ | _._\ DIN 25h Tol. o O
-%————’d—— D 371 éi\];\_m 6H 5 494 1

Matepuan

1 13

3aKaneHHble
cTanu

Cepusa

3170

Vc= m/MyH

D L | d ‘ =

oo e O [
M3 0,50 56 11 350 2,70 3 15366 24,17
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 15367 2417
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 15369 24,17
M6 1,00 80 19 6,00 4,90 3 15372 25,43

M8 125 90 22 800 620 3 15373 3044 | |
M 10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 15375 37,82

| L —1 ___k DIN }%h Keanurer o O
@ S————— [ ip = IR =

3aKaneHHble

cTann

M12 1,75 110 18 9 7 3 16399 49,85
Mi14 2,00 110 20 11 9 3 16400 65,41
M16 2,00 110 20 12 9 4 16401 82,62
M18 2,50 125 25 14 11 4 13218 113,21
M20 2,50 140 25 16 12 4 13219 121,52
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MeTumkmn MeTpuHecKue MmalumHHbIe NO MHCTPpYMEeHTalsibHbIM CTanam m

anioMUHUEBbIM CNnaBaM, AN CKBO3HOWU pe3b6bl IZAR

CUTTING TOOLS

a

MWAVVAAMAA
= @ ?;T S % T KBagH”TeT o
%_—_44___3[, | i

O

Cepua

3143

Vc= m/MyH

D L [ d ‘
o w O o SR
M3 0,50 56 1 350 270 369532 12,56
M4 0,70 63 13 450 340 3 69534 1284
M5 0,80 70 16 600 4,90 3 69535 12,84
M6 1,00 80 17 600 4,90 369537 14,12
M8 125 20 20 800 6,220 3 69538 1584
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 15672 18,24

B
MVAAAAMAA
DIN 3,55h % o | KeanveT a

GUN 10-12°

14-20
Vc= m/MyH
D L | d ‘
e e O o (R

M8 1,25 90 20 6 4,90 3 69876 16,55
M 10 1,50 100 22 7 5,50 3 69877 20,35
M 12 1,75 110 24 9 7,00 3 69879 25,06
M 14 2,00 110 26 11 9,00 3 69880 31,35
M 16 2,00 110 27 12 9,00 3 69882 36,87
M 18 2,50 125 30 14 11,00 4 69883 52,25
M 20 2,50 140 32 16 12,00 4 69885 56,43
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l‘ MeTumkmn MeTpuHeckKkue MmalmHHbIe NO UHCTPpYMEeHTalibHbIM CTanam
IZAR

n anrtoMmmHUeBbIM cnnasam, ansa I'HYXOﬁ pe3bsbl
CUTTING TOOLS

a

—]—|

@ DIN z.gh Keanutet o O
E=—w——w | ) || ||

=
=
=
=
=
=
=
=
=

M8 1,25 90 13 8,00 6,20
M10 1,50 100 15 10,00 8,00

69484 17,41
69519 20,07

a C
| 5 s ssell | O || 2 || O
SE———————J Ib (o || 9 &% )

Ve
HSSE-V

14-20

Vc= M/MyH

D L I d ‘
MM . MM MM MM "I“ii
M8 1,25 920 13 6 4,90 3 69864 18,21
M10 1,50 100 15 7 5,50 3 69865 224
M12 1,75 110 18 9 7,00 3 69867 27,58
Mi14 2,00 110 20 1 9,00 4 69868 34,49
M16 2,00 110 20 12 9,00 4 69870 40,57
M18 2,50 125 25 14 11,00 4 69871 57,47
M20 2,50 140 25 16 12,00 4 69873 62,09
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MeTuMku MeTpUUYecKue MallMHHbIe BbICOKONMPOU3BOAUTENbHbIE MO
MHCTPYMEHTaNbHbIM CTaNAM, HEPXKABEIOWMUM CTaNAM IZAR
M UBEeTHbIM MeTannam, Ans CKBO3HOMU pe3b6bl )’ CUTTING TOOLS

a L > B
1 DN | 355h fiiitt | e | o
S W it

* * BosmoxHa pabota 6e3 COX: Vc -50%

12

21
2.2
51

5.2
Vc= M/MrH

D L [ d ‘
wo o wowow O
M3 0,50 56 1M 350 270 328059 22,05
M4 0,70 63 13 450 3,40 3 28060 22,58
M5 0,80 70 16 600 4,90 328062 2381
M6 1,00 80 17 600 4,90 3 28063 2381
M8 125 20 20 800 620 3 28064 27,59
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 28065 32,92

p B
MVWAAAAMAA
?;'; 3,53h % T KBE”:TQT a
b 1012°

GUN

* Bo3amMoxHa pa6oTa 6e3 COX: Vc -50%
1.2
2.1

2.7
Bl

5.2
Vc= m/MyH

MDM : MII:A MIIV| Mj\jn 'é @Z -

M 12 1,75 110 24 9 7,00 3 28073 41,93
[pyrvie pasmepbl Mo 3anpocy
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l‘ MeTuMkM MeTpUYeCcKre MallMHHbIEe BbICOKONPOU3BOAUTENbHbIE
IZAR MO MHCTPYMEHTalNbHbIM CTaNfAM, HEpXXaBelLWKUM CTanam
CUTTINGTOOLS u uBeTHbIM MeTannam, ons rnyxom peabnbbi

a P

C
—— DIN || 23h Keanmer | | o
e T | G| | et
* Bo3moxHa pabota 6e3 COX: Vc -50%
| .
1.2
2.1
2.2
51
52
Vc= M/MUH
D L | ‘
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 28066 25,28
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 28068 25,28
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 28069 25,9
M6 1,00 80 17 6,00 4,90 3 28070 26,99
M3 1,25 90 20 8,00 6,20 3 28071 31,38
M 10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 28072 37,06
P C
DIN 2-3h Keanutet a O
376 % 35 6H 120+ 2

Matepwnan

12
21
2.2
51
5.2

L | d
MM MM MM MM

o

M12 1,75 110 24 9

Vec= M/MUH

o, - I

7,00

3 28074

[pyrue pa3mepsl o 3anpocy

50,28
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MeTumkmn MeTpuyeckKkume MaLWMUHHbIA MO HepXXaBerwuwuumMm cTanam
M UBeTHbIM MmeTannam, gna CKBO3HOM p9356bl

v IZAR

CUTTING TOOLS
L HSSE B
—1— s%Co | | o || 355k % I | S| | @ O
'%____%d'_m[) +TIN 6;:\;\-@/@\:/;3 GUN 10-12°
Martepuan Vc
TIN
8-12
58
L<1,5D
i 8-12
12-20
Vc= m/mMuH
D L | d ‘ Ne ApT.  TIN
MM P MM MM MM "|“|’ @Z TIN €
M3 05 56 11 350 270 3 21834 1645
M4 070 63 13 450 340 3 21835 1666
M5 08 70 16 600 49 3 2183%6 17,26
M6 100 80 17 600 49 3 21837 1738
M8 125 90 20 800 620 3 21838 2025
M10 150 100 24 1000 800 3 21839 2355
L HSSE B
| =] 5% Co ?;'2 352h T KBaé‘leeT a O
L H————T1—1 {D R GUN 10-12°

110

D

MM P
M8 125
M10 1,50
M12 1,75
M14 2,00
M16 2,00
M18 2,50
M20 2,50
M22 2,50
M24 3,00

90
100
110
110
110
125
140
140
160

TIN

Martepuan Vc

8-12

5-8

8-12

12-20

Vc= M/MUH

@Z No ApT

4,90
5,50
7,00
9,00
9,00
11,00
12,00
14,50
14,50

A LwwWwwww

21840
21841
21843
21844
21846
21847
21848
16268
16269

TIN
€

22,29
25,48
30,1

39,25
43,28
67,42
70,18
90,12
76,07
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MeTuMku MeTpUUYeCcKMe MALUMHHbIA N0 HEPXKABEIOWMUM CTanAM
l‘ IZAR M UBEeTHbIM MeTannam, gns rInyxom pe3bnbbl

CUTTING TOOLS

C
SI;EEE) DIN 2-3h Keanurer @ O
+TIN e s 6H 10-12°

Martepuan \V;‘

TIN
8-12
5-8
8-12
12-20 .
Vc= m/MyH é
D L | d Ne ApT.  TIN =
MM P MM MM MM 'é @Z TIN € é
M3 0,50 56 5 3,50 2,70 3 21849 17,88
M4 0,70 63 7 4,50 3,40 3 21850 17,88
M5 0,80 70 8 6,00 4,90 3 21851 18,3
M6 1,00 80 10 6,00 4,90 3 21852 19,11
M3 1,25 90 13 8,00 6,20 3 21853 22,1
M 10 1,50 100 15 10,00 8,00 3 21854 25,99

a C
| L - 5';525) DIN 23h Keanvrer o O
S0 o[+« || 7 || | oo

Martepuan Vc

TIN
8-12
5-8
8-12
12-20
Vec= M/MUH
D L | d Ne ApT TIN
MM P MM MM MM 'li IIH @Z €
M8 1,25 920 13 6 4,90 3 21855 23,43
M 10 1,50 100 15 7 5,50 3 21856 29,31
M 12 1,75 110 18 9 7,00 3 21857 34,13
M 14 2,00 110 20 11 9,00 4 21858 42,65
M 16 2,00 110 20 12 9,00 4 21859 46,87
M 18 2,50 125 25 14 11,00 4 21860 67,64
M 20 2,50 140 25 16 12,00 4 21861 69,9
M 22 2,50 140 25 18 14,50 4 16270 92,34
M 24 3,00 160 30 18 14,50 4 16271 87,87
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MeTumkmn MeTpuyecKkume MmalmHHbIe

VA ¢
No anioMMUHUIO U aNIOMMHUEBbLIM CNNaBam, \" IZAR

ANs CKBO3HOM pe3b06bl CUTTING TOOLS

a

| - ~—|— : DIN 3,5-5h ANV | KanuTeT
- - 371 ! T 6H o
S — 4711 Io (mmad| VGUN | 1012°

Ve
. 5%Co
L<1,5D 6.1 15-35
1D

Vc= m/MyH

D L | d ‘
R N
M3 0,50 56 1 3,50 2,70 3 14557 17,27
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 14574 17,35
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 14745 17,27
M6 1,00 80 19 6,00 4,90 3 14725 18,21
M8 1,25 90 22 8,00 6,20 3 14746 21,81
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 14737 25,67
MokpbiTne nop 3akas
a L B
| | — : DIN 3,5-5h MMMV | KsanueT
| 1 ) 376 T 6H a
& W —— 7 Ip | [VCON | 10-12°

ve
. 5%Co
L<1,5D 6.1 15-35
1D

Vc= M/MyH

D L I d ‘

o e e O SRS
M12 1,75 110 29 900 7,00 3 14751 32,04
Mi14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 14761 58,04
M16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 14764 63,29
M18 250 125 30 14,00 11,00 4 14767 819
M20 250 140 32 16,00 12,00 4 14773 87,13

MokpbiTue nop 3akas
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MeTuMkMu MeTpuYecKkue MalluHHbIe
l‘ IZAR no anioMUHUIO U aNlOMMHMEBbIM CNJIaBamMm,

CUTTING TOOLS pns ranyxom pe3bnbbl

a C
=1 —"{ @ DIN 2-3h Keanuret a
-%-—-44——_30 M W e
M V
Cepvm 5%Co

3175

6.1

Vc= m/MnH

=
=
=
=
=
=
=
=
=

D L | d ‘
MM o MM MM MM ’IIHIH @Z -

M3 050 56 11 350 270 2 14565 192

M4 0,70 63 13 4,50 3,40 2 14577 19,28

M5 0,80 70 16 6,00 4,90 2 14724 19,2 I
Mo6 1,00 80 19 600 49 2 14730 20,25

M8 1,25 90 22 8,00 6,20 2 14733 24,24 &
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 2 14739 28,52

MoKpbITue nog 3akas

Keanutet a
6H

M12 1,75 110 29 9,00 7,00 2 14755 35,61
M14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 14763 64,49
M16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 14766 70,32
M18 2,50 125 30 14,00 11,00 3 14769 90,99
M20 2,50 140 32 16,00 12,00 3 14775 96,8

MokpbiTue nop 3akas
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MeTuMku MeTpuYeckue MallUMHHbIE C NMPepbIBUCTbLIM Warom 3y6bes, l‘
MO KOHCTPYKLUMOHHBIM U MHCTPYMEHTalNbHbIM CTaNfAM, Hep>XaBelLlu M CTanam, IZAR
LUBEeTHbIM MeTannam, anioMMHUIO U aNOMUHUEBBLIM CNNaBaM, NIACTUKY CUTTING TOOLS

a

MVWAMAAMA
—I—] @ o s % RN
o G | | W o

. Ve

Ce pwnAa ! ) 5%Co
i . 20-25

o : 8-18

) : 8-10

| i /é L<2D : 8-10

| L <1,5¢ 1 : 10-25

: 10-25

| == 12-25

12-25
15-20
20-25

Ve= M/MuH
D L | d i
o wow O e RS
M3 0,50 56 11 350 2,70 3 69390 18,12
M4 0,70 63 13 450 3,40 3 69393 18,12
M5 0,80 70 16 6,00 490 3 69394 18,12
M6 1,00 80 19 600 490 3 69396 19,08
M8 1,25 90 22 800 6,20 3 69397 2282
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 69399 26,88
MokpbITe nog 3aKkas
a L B
| TR E DIN 3,5-5h MWV | KBanuTeT
| | ) 376 T 6H o
& O io (e | [VEn | [ 17:20°
-—
MaTepman Vc
Cepua 5%Co

20 25

Vc= m/MyH

D L [ d i
S e O o

M5 080 70 16 350 270 3 69853 18,12
M8 125 90 22 600 490 3 69856 22,82
M10 150 100 24 700 550 3 69858 26,88
M12 175 110 29 900 7,00 3 69859 33,56
M14 200 110 30 11,00 9,00 3 69861 608

M16 200 110 32 1200 9,00 3 69862 61,18

MokpbiTne nop 3akas
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l‘ MeTunku MmeTpuyeckme MallUHHbIE MO YyryHYy,
IZAR

ANA CKBO3HOM pe3b6bl

CUTTING TOOLS

C
DIN 2-3h | o | Keamrer o

L<150
Vc= M/MUH %
D L | d (T Ne Apt. TICN §
MM ; MM MM MM 'IIIIIi C@Z TICN € =
M3 0,50 56 10 350 270 3 19680 14,43 =
M4 070 63 12 450 340 3 19681 147
M5 0,80 70 14 600 490 3 19682 147
M6 1,00 80 16 600 490 4 19683 16,71 I
M8 125 2 18 800 620 4 19685 1877 | |
M10 1,50 100 20 10,00 800 4 19686 2145
DIN < K
2-3h | T | e o

a | L
@ = 14

376 g_:ﬁ 6HX 1-30

L<1,5D

Vc= M/MnH
D L | d ‘ Ne Apr.

MM P MM MM MM 'é C{Z TICE T|<C=:N
M6 1,00 80 16 4,50 3,40 4 19687 17,43
M8 1,25 20 18 6,00 4,90 4 19688 19,57
M 10 1,50 100 20 7,00 5,50 4 19690 22,46
M 12 1,75 110 22 9,00 7,00 4 19691 26,72
M 14 2,00 110 25 11,00 9,00 4 19694 43,92
M 16 2,00 110 28 12,00 9,00 4 19696 51,68
M 18 2,50 125 32 14,00 11,00 4 19697 74,35
M 20 2,50 140 32 16,00 12,00 4 19698 74,63
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MeTunkmu meTpuyecKkme MalWMHHbIe, YHUBepcanbHble,
ONA CKBO3HOM pe3b06bl IZAR
CUTTING TOOLS

a
) MVWAMAAMA
—I— HESTTNV 3D;T 3>-9h % T KBagH""eT a O
& W o ) s

Martepuan Vc

Cepvm ) TIN

1 1.1 10-12

1 1.2 4-6

5 2.1 6-10

2.2 4-7

L<15D ; i

D 7-10

5 5.1 8-12

5.2 12-20

6 6.2 12-20

6.3 12-20

7 7.1 10-15

Ve= M/MuH
D L | d A Ne Apt.  TIN
MM P MM MM MM "IIII” @Z TIN €
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 28046 22,57
M4 0,70 63 13 450 3,40 3 28047 22,86
M5 0,80 70 16 6,00 490 3 28048 23,77
M6 1,00 80 17 600 4,90 3 28049 23,86
M8 1,25 90 20 800 6,20 3 28050 27,62
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 28051 3231

a B
| - -— HSSE-V DIN 3,5-5h YWV | KBannTeT
et - 376 ' I | "5 «
=

i ) W

Matepuan Ve
Cepus : TIN
1 11 10-12
1 12 4-6
5 2.1 6-10
27 4-7
L<1,5D 817
D 7-10
51 8-12
52 12-20
6 6.2 12-20
6.3 12-20
7 [71 10-15
V= m/muH
D L I d A N° Apt.  TIN
MM £ MM MM M "IIII’} @Z TIN €
M12 1,75 110 24 9 7,00 3 28075 41,05
M14 2,00 110 26 1 9,00 3 28077 53,58
M16 2,00 110 27 12 9,00 3 28079 59,16
M18 2,50 125 30 14 11,00 4 28081 84,82
M20 2,50 140 32 16 12,00 4 28083 87,29
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MeTuMkKkM MeTpuYecKue MalluHHbIe, YHUBEepCcarnbHble,
l‘ IZAR AnA rnyxom pe3sbbbl

CUTTING TOOLS

C
DIN 2-3h Keanutet a
] | <05 Mol ex2

Vc
TIN
10-12
4-6
6-10
4-7
8-12
7-10
8-12
12-20
12-20
12-20
10-15
Vc= M/MUH

@ o T

M3 0,50 56 11 3,50 2,70
M4 0,70 63 13 4,50 3,40
M5 0,80 70 16 6,00 4,90
M6 1,00 80 17 6,00 4,90
M38 1,25 90 20 8,00 6,20
M10 1,50 100 24 10,00 8,00

=
=
=
=
=
=
=
=
=
=

z
&
z
&
z
&
£a

28052 24,45
28053 24,45
28054 25,05
28055 26,15
28056 30,32
28057 35,69

wwwwww

a L C

| - HSSE-V | | DIN 2-3h Keanurer o O
L +TIN 376 6H 0
S——lg——— 7 D (e | 305 o2

Vc
TIN
10-12
4-6
6-10
4-7
8-12
7-10
8-12
12-20
12-20
12-20
10-15
Vc= M/MUH

MM P Mk/l MIIVI an @Z ™ APT Tg\l

M12 1,75 110 24 9 7,00
Mi14 2,00 110 26 11 9,00
M16 2,00 110 27 12 9,00
M18 2,50 125 30 14 11,00
M20 2,50 140 32 16 12,00

28076 46,62
28078 58,25
28080 64,02
28082 92,24
28084 95,23

ADhwww
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MeTuMku MeTpuyeckme MalwuMHHbIe, C XBOCTOBMKOM cTaHpapTta ISO 529, y ®
Mo KOHCTPYKLUMOHHbIM CTaNfAM, LBETHbIM MeTansnam M anioMUHUIO, \ IZAR
ANfA CKBO3HOM pe3b6bl )’ CUTTING TOOLS

L
| = _..| @ 1SO 4-5h Keanuret %
T o Rl )| ¢ | | o

1.1
51

Vc= m/MyH

D L I d ‘
M3 050 48 1M1 315 250 3 38180 6,56
M4 0,70 53 13 400 3,15 3 38182 6,56
M5 0,80 58 16 500 4,00 3 38373 6,56
M6 1,00 66 19 630 500 3 38185 6,56
M8 125 72 22 800 630 3 38187 876
M10 1,50 80 24 1000 800 3 38188 11,14

MokpbiTne nop 3akas

B
I1SO 4-5h Keanutet % a

GUN

Vc= m/MUH
D L | d ]
M 12 1,75 89 29 9,00 7,10 3 38189 14,32
M 14 2,00 95 30 11,20 9,00 3 38190 17,12
M 16 2,00 102 32 12,50 10,00 3 38191 21,27
M 18 2,50 112 37 14,00 11,20 3 38192 32,02
M20 2,50 112 37 14,00 11,20 3 38193 35,79
M22 250 118 38 16,00 12,50 3 38194 41,38
M24 3,00 130 45 18,00 14,00 3 38195 46,75
M27 3,00 135 45 20,00 16,00 3 38196 57,57
M30 3,50 138 48 20,00 16,00 3 38197 85,53

MokpbiTne nop 3aka3
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l‘ MeTuMkM MeTpuyecKkue MauwMHHbIe, C XBOCTOBUMKOM ctaHgapTta ISO 529,
IZAR MO KOHCTPYKUMOHHbIM CTaNfAM, LBETHbIM MeTannam U anioMUHUIO,
CUTTING TOOLS pns ranyxom pe3bnbbl

a

| _..{ @ 1SO 1.§h Keanuret o
e o > | | % |20

Cepusa

3157

Vc= M/MUH

-
=
=
=
=
=
=
=

D L | d ‘
M3 0,50 48 11 315 250 3 38198 79
M4 0,70 53 13 400 3,15 3 38201 79
M5 0,80 58 16 500 4,00 3 38206 79
M6 1,00 66 19 630 500 3 38209 808
M8 125 72 22 800 630 3 38214 9,06
M10 1,50 80 24 1000 800 3 38216 11,68

[MoKpbITne nof 3akas

C
ISO 1-2h Keanutet a

529 % 6H 35, 10°+ 2

Vc= Mm/MyH
D L | d ‘
2w e e O
M 12 1,75 89 29 9,00 7,10 3 38226 15,17
M 14 2,00 95 30 11,20 9,00 3 38228 20,73

M16 2,00 102 32 12,50 10,00 3 38229 24,05
[MoKpbITne nog 3akas
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Metuuku Whitworth pyuHblie, KOMNEeKTHbIE

Mo KOHCTPYKLMUOHHBIM CTanfM, YyryHy, UBeTHbIM MeTannam, \l? IZAR
anioMUHMIO U aNllOMMHUEBbIM CNJIaBaM, Afii CKBO3HOMW pe3bbbl 4V CUTTING TOOLS

DIN C2-3h o
Ne1: No2: Ne3:
YepHoBon Mony- Yucroson
YepHOBOW
L<2tC L<150 |Tpynna 3| |Fpynna 6

1D | Moarp. Moarp.
3.1/3.2 6.1/.2/.3

D Kon- L | d A
o e e O e TR

W 3/32 48 36 10 2,80 2,10 3 62663 28,59
w1/8 40 40 12 3,50 2,70 3 62642 23,26
W 5/32 32 45 14 4,50 3,40 3 62675 23,26
W 3/16 24 50 18 6,00 490 3 62660 23,26
W 7/32 24 50 18 6,00 4,90 3 62684 35,16
W 1/4 20 50 19 6,00 4,90 3 62633 2647
W 5/16 18 56 22 6,00 4,90 4 62669 31,51
W 3/8 16 70 24 7,00 5,50 4 62654 34,86
W 7/16 14 70 24 8,00 6,20 4 62681 45,66
wW1/2 12 75 29 9,00 7,00 4 62630 5045
W 9/16 12 80 30 11,00 9,00 4 62687 68,15
W 5/8 1 80 32 12,00 9,00 4 62666 78,83
W 3/4 10 95 40 14,00 11,00 4 62645 112,21
W 7/8 9 100 40 18,00 14,50 4 62678 139,35
w17 8 110 50 18,00 14,50 4 62693 172,06
w1r1/8 7 132 56 22,00 18,00 4 62702 255,07

nOKprTI/Ie nop 3akas
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o Metuukm Whitworth pyuHble No KOHCTPYKLMOHHLIM CTansAM,
IZAR YyryHy, UBeTHbIM MeTasnnam, anioMMHUIO U aniloMUHUEeBbLIM CcnJiaBam,
CUTTINGTOOLS pna CKBO3HOM pe3b6bl

a
| L e @ DIN || C23h o No3:
@ S——a——— 7 Ip 7| | | 1002 | e

VB
DX

L<2C L<1.50 Tpynna 3| |lpynna 6

10 | Moarp. Mogarp.
3.1/3.2 6.1/.2/.3

D  Kon- L | d i
LI |

=
=
—]
=
—
=
=
—
=
=

W 3/32 48,00 36 10 2,80 2,10 3 75404 9,53
W1/8 40,00 40 12 3,50 2,70 3 75401 7,76
W 5/32 32,00 45 14 4,50 3,40 3 75069 7,76
W 3/16 24,00 50 18 6,00 4,90 3 74825 7,76
W 7/32 24,00 50 18 6,00 4,90 3 75409 11,72
wW1/4 20,00 50 19 6,00 4,90 3 75400 8,81

W 5/16 18,00 56 22 6,00 4,90 4 75406 10,52
W3/8 16,00 70 24 7,00 5,50 4 75403 11,62
W 7/16 14,00 70 24 8,00 6,20 4 75408 15,23
w1/2 12,00 75 29 9,00 7,00 4 75399 16,81
W 9/16 12,00 80 30 11,00 9,00 4 75448 22,69
W5/8 11,00 80 32 12,00 9,00 4 75405 26,28
W 3/4 10,00 95 40 14,00 11,00 4 75402 3741
w7/8 9,00 100 40 18,00 14,50 4 75407 4645
W 1”? 8,00 110 50 18,00 14,50 4 75410 57,36
w1°1/8 7,00 132 56 22,00 18,00 4 76255 85,02
w1°1/4 7,00 132 56 22,00 18,00 4 76259 102,39
wW1°3/8 6,00 150 63 28,00 22,00 4 76264 127,93
wW1°1/2 6,00 150 63 32,00 24,00 4 76269 154,04
WwW1°5/8 5,00 160 70 32,00 24,00 4 76274 200,98
W1°3/4 5,00 160 70 36,00 29,00 4 76280 247,26
wW17/8 4,50 190 80 36,00 29,00 4 76286 319,37
w2 4,50 190 80 40,00 32,00 4 76291 335,29

[okpbiTne nog 3aKkas
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Metuuku Whitworth mawumHHbIE MO KOHCTPYKUUOHHbIM CTanAM, y ®
YyryHy, UBeTHbIM MeTasnnam, anioMMHUIO U anNnloMUHUEBbLIM CcnJiaBam, \ IZAR
ANA CKBO3HOMW pe3b6bl )' CUTTING TOOLS

a

L _ C
| |I—-| % DIN 23h | I |0 o
ST o Bl 7| G 10082

Vc= m/MnH
D Kon-seo L | d A
MM HUTOK MM MM MM 'a' @Z -
W 3/32 48 50 9 2,80 2,10 3 75415 20,47
w1/8 40 56 11 3,50 2,70 3 75413 17,08
W 5/32 32 63 13 4,50 3,40 3 75129 17,08
W 3/16 24 70 15 6,00 4,90 3 75414 17,08
W 7/32 24 80 16 6,00 4,90 3 75418 25,97
W 1/4 20 80 17 7,00 5,50 3 75412 19,49
W 5/16 18 90 20 8,00 6,20 3 75458 17,47
W 3/8 16 100 22 9,00 7,00 3 75456 25,3
MokpbITne nof 3aKkas
8 L 1 DIN ¢
| j—|— 2-3h | I |0 o

- | ) e 102

111
3

5
-
Ve= m/MyH
D Kon- L | d ]
o e O o

W 3/8 16,00 100 22 7 5,50 70395 25,3

W7/16 14,00 100 22 8 620 70396 33,32
wW1/2 12,00 110 24 9 7,00 70398 31,99
wWo9/16 12,00 110 26 11 9,00 70399 45,87
W 5/8 11,00 110 27 12 9,00 70401 43,41
W 3/4 10,00 125 30 14 11,00 70402 58,07
W 7/8 9,00 140 32 18 14,50 70416 78,63
w1 8,00 160 36 18 14,50 70404 98,88

w1°1/8% 7,00 180 40 22 18,00
wW1°1/4¢ 7,00 180 40 22 18,00
wW1°3/8% 6,00 200 50 28 22,00
wW1°1/2% 6,00 200 50 32 24,00
W1°5/8% 5,00 220 58 36 29,00
W1°7/8% 4,50 220 58 36 29,00

[MokpbITne nop 3aKkas

70450 128,26
70452 186,17
70453 306,09
70455 332,31
70456 464

70458 605,98

ARADBABADMIADIMDLWLWWWW
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o Metunkm Whitworth mawmnHHbIE MO KOHCTPYKLMUOHHLIM CTansamMm,
IZAR YyryHy, UBeTHbIM MeTasnnam, anioMMHUIO U aniloMUHUEeBbLIM CcnJiaBam,
CUTTINGTOOLS pna CKBO3HOM pe3b6bl

VB
DX

a

\*—I—-i

| - @ DIN 3,5-5h % a
B T w7 | e Y | e

Matepuan

| .
1.1

=
=
=
=
=
=
-
=
-

Ma li;J;ss Mll:/I MIIVI MdM 'é iz -

W 1/8 40 56 11 3,50 2,70 3 62897 18,87
W 5/32 32 63 13 450 3,40 3 62915 18,87
W 3/16 24 70 15 6,00 4,90 3 62903 18,87 I 1
W 1/4 20 80 17 7,00 5,50 3 62894 2148
W 5/16 18 90 20 8,00 6,20 3 62912 25,14 LT
W 3/8 16 100 22 9,00 7,00 3 73766 27,78

MokpbiTne nNop 3akas

10-12°

GUN

Vc= M/MyH

D H L | d ‘
o wom O 2 HETE

W 7/16 14 100 22 8 6,20 3 70446 36,7
w1/2 12 110 24 9 7,00 3 70417 35,06
W 9/16 12 110 26 11 9,00 3 70447 50,45
W5/8 1 110 27 12 9,00 3 70443 47,66
W 3/4 10 125 30 14 11,00 4 70419 63,93
W 7/8 9 140 32 18 14,50 4 70444 86,47
W 1”? 8 160 36 18 14,50 4 70449 108,67

[MoKpbITne nog 3akas
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Metuuku Whitworth mawumHHbIE MO KOHCTPYKUUOHHbIM CTanAM, y ®
YyryHy, UBeTHbIM MeTasnnam, anioMMHUIO U anNnloMUHUEBbLIM CcnJiaBam, \ IZAR
ANA rnyxom pe3bbbi )' CUTTING TOOLS

a
35, 10°+ 2
5%Co
6-10
7-10
47
5-8
8-12
15-35
14-20
12-15
Vc= M/MuH
D Kon-so L | d ‘
MM HUTOK MM MM MM 'é @Z -
w1/8 40 56 5 3,50 2,70 3 63152 21,48
W 5/32 32 63 7 4,50 3,40 3 63170 21,48
W 3/16 24 70 8 6,00 4,90 3 63161 21,48
W 1/4 20 80 10 7,00 5,50 3 63149 24,24
W 5/16 18 90 12 8,00 6,20 3 63167 28,42
W 3/8 16 100 14 9,00 7,00 3 63158 3247
MokpbITne nog 3aKas
a C
| L. o % DIN 2-3h a
i 0 376
&St 1o (| | B3| | 10°2
—
Vc= m/MnH
D Kon-so L | d ‘
MM HUTOK MM MM MM 'é @Z -
W 7/16 14 100 16 8 6,20 3 70411 41,72
w1/2 12 110 18 9 7,00 3 70405 39,99
W 9/16 12 110 20 11 9,00 3 70413 56,86
W 5/8 1 110 20 12 9,00 4 70410 54,22
W 3/4 10 125 25 14 11,00 4 70407 72,64
w1” 8 160 30 18 14,50 4 70414 123,34

[MoKpbITne nog 3akas
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o MeTuukm UNC pyuHble, KOMNNEeKTHbIe N0 KOHCTPYKLUMOHHbIM CTanamMm,
IZAR 4YyryHy, UBeTHbIM MeTannam, anioMUHUIO U aNtOMMHUEBBLIM CNaBamMm,
CUTTINGTOOLS pna CKBO3HOM pe3b6bl

M DIN Keanutet | | C 2-3h

Ne1: No2: Ne3:

o YepHogoii Mony- Yucrosoin
M 10°+ 2 UepHoBOI1| |(Cep.3004)

VB
DX

L<2C L<15D |Ipynna3| |[pynna 6

10 Moarp. Moarp.
3.1/3.2 6.1/.2/.3

D) Kon-o L | d ‘
MM HI/Ir'II’OK MM MM MM 'é @Z -

=
=
=
=
=
=
=
=
=

UNCN° 5 40 40 12 3,50 2,40 3 75594 43,06

UNC N° 6 32 45 14 4,00 3,00 3 75596 43,06

UNC N° 8 32 45 14 4,50 3,40 3 75597 43,06 I
UNC N° 10 24 50 16 6,00 4,90 3 75598 43,06

UNC N° 12 24 50 18 6,00 4,90 3 75599 43,06 =
UNC 1/4 20 56 19 6,00 4,90 3 62732 43,06

UNC 5/16 18 56 22 6,00 4,90 3 62744 46,51

UNC 3/8 16 63 24 7,00 5,50 3 62738 52,52

UNC 7/16 14 70 24 8,00 6,20 3 62750 68,48

UNC 1/2 13 75 29 9,00 7,00 3 75115 78,78

UNC 9/16 12 80 30 11,00 9,00 4 62753 93,03

UNC5/8 1 80 32 12,00 9,00 4 62741 1283

UNC 3/4 10 95 40 14,00 11,00 4 62735 174,65

UNC 7/8 9 100 40 18,00 14,50 4 62747 215,16

UNC 1” 8 110 50 18,00 14,50 4 62756 290,57

MoKkpbITe nop 3aKkas
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Metunku UNC MmawmHHbIe N0 KOHCTPYKLUMOHHbIM CTansaMm, ®
YyryHy, UBeTHbIM MeTannam, anioMUHUIO U aNioMUMHUEBLIM CNaBaMm, \l‘ IZAR
ANfA CKBO3HOMW pe3b6bl )’ CUTTING TOOLS

a

c
MVWAMAAAMA
] @ DIN 2-3h || Keanvtet | imm | o

| L
&= o 7| ) | By 102

Martepuan

Vc= M/MUH

D Kon-so L I d A
MM HATOK MM MM MM 'é
UNCN° 5 40 56 11 3,50 2,70 75615 23,32
UNC N° 6 32 56 13 4,00 3,00 75616 22,18
UNC N° 8 32 63 13 4,50 340 75617 22,18
UNC N° 10 24 70 16 6,00 490 75618 23,32
UNC N° 12 24 80 17 6,00 490 75619 24,46
UNC 1/4 20 80 19 7,00 550 75507 20,69
UNC 5/16 18 90 22 8,00 6,20 16693 23,83
UNC 3/ 16 920 22 9,00 7,00 75509 27,24

Cepus 3114 noa 3aka3

MVAMAAAAAAAN
DIN 2-3h KeanuTe | - Y] a

376 é;‘:’;ﬁ 2B MAMAMAM | 100+ 2

T 11
3

5
n-

D Kon-Bo L | d ,ﬂiﬂl’;, .
MM HUTOK MM MM MM Va

Ve= m/MyH

UNC 7/16 14 100 24 8 6,20 70485 36,72
UNC 1/2 13 110 29 9 7,00 70486 40,27
UNC 9/16 12 110 30 11 9,00 70488 54,87
UNC 5/8 1 110 32 12 9,00 70489 53,25
UNC 3/4 10 125 34 14 11,00 70491 70,51
UNC 7/8 9 140 34 18 1450 70492 92,74
UNC 17 8 160 38 18 1450 70494 121,77

UNC 17 1/8 7 180 45 22 18,00 75339 147,68
Cepusa 3214 moa 3axas
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l‘ Metuuku UNC mMawiMHHbBIE MO KOHCTPYKLMOHHbIM CTaNAM, YyryHy,
IZAR UBEeTHbIM MeTannam, anioMMHUIO U aNnOMUHUEBbLIM CniNaBam,

CUTTINGTOOLS pnsf CKBO3HOM pe3b0Obl

B
DIN 3,5-5h Keanutet % o
371 % 2B 10-14 °

GUN

Ve= M/MUH

=
=
=
=
=
=
=
=
—

D Kon-so L | d "I“i” 7

MM HUTOK MM MM MM VA
UNC N° 5 40 56 9 350 2,70 75627 27,95
UNC N° 6 32 56 11 4,00 3,00 75628 26,64
UNC N° 8 32 63 12 4,50 3,40 75629 26,64 I
UNC N° 10 24 70 13 6,00 490 75630 27,95
UNC N° 12 24 80 15 6,00 490 75631 29,32 ||
UNC 1/4 20 80 15 7,00 5,50 75527 22,58
UNC 5/16 18 90 18 8,00 6,20 75531 26,32
UNC 3/8 16 90 20 9,00 7,00 75529

Cepus 3134 moa 3aka3

a
| L P % DIN 3,5_Bsh Keanurer % o
@ Ss—wa—— 1 o Rl 7| e 10-14°

GUN

Ve= m/MyH

D Kon-so L I d "I“”’

UNC 7/16 14 100 20 8 6,20 70521 40,31
UNC 1/2 13 110 23 9 7,00 70512 44,18
UNC 9/16 12 110 25 11 9,00 70522 60,17
UNC 5/8 1 110 25 12 9,00 70516 58,6
UNC 3/4 10 125 30 14 11,00 70513 77,52
UNC 7/8 9 140 30 18 1450 70519 101,93
UNC1” 8 160 36 18 1450 70524 133,9
UNC171/8 7 180 40 22 18,00 38471

Cepusa 3234 moa 3aKa3
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Metunku UNC MmawmHHbIe N0 KOHCTPYKLUMOHHbIM CTansaMm, ®
YyryHy, UBeTHbIM MeTannam, anioMUHUIO U aNioMUMHUEBLIM CNaBaMm, \l‘ IZAR
ANA rnyxom pe3bbbi )' CUTTING TOOLS

Keanuter o
2B

5%Co
6-10
7-10
4-7
5-8
8-12
15-35
14-20
12-15

D Kon-so L | d ‘ll“]ﬂ' .
MM HATOK MM MM MM Va

UNC N° 6 32 56 7 4 3,00 75634 30,36
UNC N° 10 24 70 8 6 4,90 75636 31,85
UNC 1/4 20 80 10 7 520 75537 30,7

UNC 5/16 18 90 13 8 6,20 75541 34,65
UNC 3/8 16 90 15 9 7,00 75539 38,99

Cepus 3154 moa 3aka3

a L C
| I | % DIN 2-3h Keanurer a
oS 0 376 2B
e o) o8| 10022

UNC 7/16 14 100 18 8 6,20 70507 47,28
UNC 1/2 13 110 20 9 7,00 70495 51,69
UNC 9/16 12 110 20 11 9,00 70509 70,16
UNC 5/8 1 110 20 12 9,00 70500 68,27
UNC 3/4 10 125 25 14 11,00 70497 90,4
UNC 7/8 9 140 25 18 1450 70506 141,45
UNC 1”? 8 160 30 18 1450 70510 177,45

Cepus 3254 mop 3aka3
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o MeTunkm UNF-SAE pyuHble, KOMMNJIEKTHbIE N0 KOHCTPYKLMOHHbIM CTanAM,
IZAR YyryHy, UBeTHbIM MeTasnnam, anioMMHUIO U aniloMUHUEeBbLIM CcnJiaBam,
CUTTINGTOOLS pnsf CKBO3HOM pe3b0Obl

VB
DX

C2-3h Keanurer

|

Ne1: Ne3:
YepHoBol | | Yuctoson
(Cep.3014)

t
L« 20 L<15D |Tpynna3 Tpyna 6
10 Moarp. | | Moarp.

3.1/3.2 | 16.1/.2/.3

D) Kon-so L | d ‘
MM HI/IJ-'II'OK MM MM MM 'é @Z -

=
=
=
=
=
=
=
=
=

UNF N° 5 44 36 11 3,50 2,70 3 75601 34,23

UNF N° 6 40 40 12 4,00 3,00 3 75602 32,81

UNF N° 8 36 40 12 4,50 3,40 3 75603 32,81 I
UNF N° 10 32 45 14 6,00 4,90 3 75604 3281

UNF N° 12 28 50 14 6,00 4,90 3 75605 34,23 =
UNF 1/4 28 50 18 6,00 4,90 3 62462 27,52

UNF 5/16 24 56 22 6,00 4,90 3 62477 30,08

UNF 3/8 24 63 22 7,00 5,50 3 62471 34,04

UNF 7/16 20 63 22 8,00 6,20 3 62483 45,21

UNF 1/2 20 75 24 9,00 7,00 3 62459 46,18

UNF 9/16 18 80 28 11,00 9,00 4 62486 60,22

UNF 5/8 18 80 28 12,00 9,00 4 62474 77,76

UNF 3/4 16 95 32 14,00 11,00 4 62465 104,53

UNF 7/8 14 100 32 18,00 14,50 4 62480 134,28

UNF 17 12 110 40 18,00 14,50 4 62489 178,09

UNF 171/4 12 132 56 22,00 18,00 4 76158 346,87

[MoKpbITue nof 3akas
Oaun meTunk cepun 3014 oA 3akas
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MeTtunkmu UNF-SAE mMaluMHHbIE MO KOHCTPYKLUMOHHBIM CTanam, l‘
YyryHy, UBeTHbIM MeTasnnam, anioMMHUIO U anloMUHUEBbLIM CnJiaBam, IZAR

ONs CKBO3HOM pe3b06bl CUTTING TOOLS
d C
E _ MWVWVAVVAVAAA
— | —| @ 30;': 2-3h KBaz”é’”eT MO | o
e G | | | 02

MaTtepuan

Ve= m/MuH
D Kon-so L | d "I“’” 7
MM HUTOK MM MM MM Wa

UNF 5/16 24 90 22 6 4,90 22576 16,33
UNF 7/16 20 100 20 8 6,20 22578 24,14

UNF 1/2 20 100 22 9 7,00 22579 2571
UNF 9/16 18 100 22 11 9,00 70543 31,6
UNF 5/8 18 100 22 12 9,00 70537 35,55
UNF 3/4 16 110 25 14 11,00 70534 455
UNF 7/8 14 125 25 18 1450 70540 57,24

Cep. 3224 1104 3aKa3

L
|

|..._1_..

SE——l————IC 1

B
DIN 3,5-5h Keanuter % a

GUN 10-14°

Vc= M/M1H
D Kon-Bo L I d 'ﬂ“’” 7
MM HAUTOK MM MM MM Wa

UNF 7/16 20 100 20 8 6,20 70461 36,72

UNF 1/2 20 100 22 9 7,00 70465 39,07
UNF 9/16 18 100 22 11 9,00 70467 47,98
UNF 5/8 18 100 22 12 9,00 70468 54

UNF 3/4 16 110 25 14 11,00 70470 69,19

Cep. 3204 moa 3axa3
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o MeTuukm UNF-SAE MalwiMHHbIEe MO KOHCTPYKLMOHHLIM CTasrnaMm,
IZAR YyryHy, UBeTHbIM MeTasnnam, anioMMHUIO U aniloMUHUEeBbLIM CcnJiaBam,
CUTTING TOOLS pns ranyxom pe3bnbbl

VB
DX

Keanuter a
28 35, 100+ 2
Vc= m/MnH %
D Konso L I d A =
UNF 5/16 24 920 12 6 490 70459 28,29
UNF 3/8 24 920 13 7 550 70471 32,54
UNF 7/16 20 100 15 8 6,20 70479 42,78
UNF 1/2 20 100 16 9 7,00 70474 45,53
UNF 9/16 18 100 17 1 9,00 70480 56,36
UNF 5/8 18 100 19 12 9,00 70477 62,97
UNF 3/4 16 110 21 14 11,00 70476 80,55
UNF 7/8 14 125 23 18 14,50 70473 123,21

Cep. 3244 1o 3aKa3
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MeTtuuku Gas (BSP) py4Hble, KOMMNNEKTHbIe

Mo KOHCTPYKLMUOHHBIM CTanfM, YyryHy, UBeTHbIM MeTannam, \l? IZAR
anoMUHMIO U aNIlOMMHUEBbIM CNJIABaM, Afi CKBO3HOMW pe3bbbl 4V CUTTING TOOLS

DIN C2-3h
Ne1: Ne3:
YepHosoi| | Yuctoson

lpynna 1

Moarp.
1.1

L<2C L<15D |Tpynna 3| |pynna 6

10 Moarp. Moarp.
3.1/3.2 6.1/.2/.3

MII?/I If-lcl’/lr'll'_gl? MI;A Mrlm Miln 'é @Z -

G1/8 28 63 20 7 5,50 62510 23,86
G1/4 19 70 22 11 9,00 62504 33,55
G3/8 19 70 22 12 9,00 62516 42,16
G1/2 14 80 22 16 12,00 62498 59,16
G5/8 14 80 22 18 14,50 62522 75,68
G3/4 14 920 22 20 16,00 62513 92,37
G7/8 14 90 22 22 18,00 62525 123,21
G1” 1 100 25 25 20,00 62528 146,38

G1°1/8 11 125 40 28 22,00
G1°1/4 1 125 40 32 24,00
G17°3/8 11 125 40 36 29,00
G1°1/2 1 140 40 36 29,00
G17°3/4 11 140 40 40 32,00
G2 1 160 40 45 35,00
nOKprTI/Ie noj 3akas

76195 270,68
76203 295
76211 400,7
74823 445,87
76225 741,26
76231 821,7

oo e e N N N N NN NN

g L
| e @ DIN C2-3h o No3:
%} 'ﬁ_ _____ w_____ __|[_ j%:ﬁ_ lD 5157 % 100+ 2 Yucroson

lpynna 1

Mogrp.
1.1 .
L<2C L<15D |Tpynna 3| |Fpynna6
10 Moarp. Moarp.

3.1/3.2 6.1/.2/.3

D Kon- L | d i
o e L4 S O <%

G1/8 28 63 20 17 5,50 75461 11,94
G1/4 19 70 22 1 9,00 75460 16,79
G3/8 19 70 22 12 9,00 75462 21,09
G1/2 14 80 22 16 12,00 75459 29,57
G5/8 14 80 22 18 14,50 75463 37,84
G3/4 14 920 22 20 16,00 75106 46,17
G7/8 14 920 22 22 18,00 76246 61,6

G1” 1 100 25 25 20,00 75464 73,19

G1°1/8 1 125 40 28 22,00
G1°1/4 1 125 40 32 24,00
G1°3/8 11 125 40 36 29,00
G1°1/2 1 140 40 36 29,00
G1°3/4 1 140 40 40 32,00
G2 1 160 40 45 35,00
MokpbITne nog 3aKkas

76196 135,33
76204 147,49
76212 200,36
76218 222,93
76226 370,62
76232 410,85

(o)l e W e) e R N N N A R

132

TexHunyeckoe ocHawleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com



o MeTumkm Gas (BSP) maluMHHbIE NO KOHCTPYKUUOHHBbIM CTaJIfAM,
IZAR YyryHy, UBeTHbIM MeTannam, anioMUHUIO U arNioMUHUEBLIM CNaBamMm,
CUTTINGTOOLS pna CKBO3HOM pe3b6bl

a
L )
| [—I— -
%} e —— 11— ib @

VB
DX

C
DIN 2-3h | T o

Martepuan

Vc= m/MyH %
D Kon-Bo L | d ‘ =
o w e O
G1/8 28 90 20 7 5,50 3 75467 28,67
G1/4 19 100 22 11 9,00 3 75466 39,61
G3/8 19 100 22 12 9,00 3 75143 47,41 I
G1/2 14 125 25 16 12,00 3 75465 59,92
G5/8 14 125 25 18 14,50 4 75469 74,67 L]
G3/4 14 140 28 20 16,00 4 75468 93,83
G17/8 14 150 28 22 18,00 4 77647 137,57
G1 11 160 30 25 20,00 4 75470 145,57
G1°1/8 1 170 30 28 22,00 4 76197 222,38
G17°1/4 1 170 30 32 24,00 4 76205 260,75
G1°1/2 1 190 32 36 29,00 5 76219 414,14
G17°3/4 1 190 32 40 32,00 5 76227 492,23
G2 11 220 40 45 35,00 5 76233 627,22

MokpbITne nof 3aka3

B
DIN 3,5-5h % a

GUN

Vc= m/mMyH

D Kon- L | d ‘ Ne ApT. 59% C
MM H(I)/Ir'll':li) MM MM MM '5 @Z 5% (':Dc: °€0

G1/8 28 90 20 7 550 3 75479 32,65
G1/4 19 100 22 1 9,00 3 62936 43,98
G3/8 19 100 22 12 9,00 3 75481 52,19
G1/2 14 125 25 16 12,00 3 75478 65,87
G3/4 14 140 28 20 16,00 4 75480 103,21
G1” 1 160 30 25 20,00 4 75483 160,13
G1°1/2 11 190 32 36 29,00 6 76221 577,19

nOKprTMe noj 3aka3s
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Metuuku Gas (BSP) malumHHbIE NO KOHCTPYKLUMOHHBIM CTanaM, ®
YyryHy, UBeTHbIM MeTannam, anioMUHUIO U aNioMUMHUEBLIM CNaBaMm, \l‘ IZAR
ANA rnyxom pe3bbbi )' CUTTING TOOLS

3| ‘= B o .
O s n gl ¢ e %b o

Vc

Ce pwna ) | 29 ‘ 5%Co

8-12
15-35
14-20
12-15

Vc= M/MUH

D Kon-so L | d ‘
G1/8 28 920 20 7 5,50 3 63188 34,64
G1/4 19 100 22 11 9,00 3 63185 49,74
G3/8 19 100 22 12 9,00 3 75142 59,35
G1/2 14 125 25 16 12,00 4 75484 74,9
G3/4 14 140 28 20 16,00 4 75485 117,23
G1”? 11 160 30 25 20,00 5 75487 181,92

MoKpbITne nog 3akas
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» MeTuukm Gas (BSP) maluMHHbIE NO HEPXXaBEIoWen CTanm,
IZAR AN rNyxoM u CKBO3HOM pe3b06bl

VB
DX

CUTTING TOOLS
a L HSSE B
| DIN 3,5-5h
=1 —"i 5%Co ! [T
R 5156
%} S——an————{ 0 0 L (omraand
Matepuan \V;‘
TIN
8-12
5-8
Vc= Mm/MyH %
D Kon-so L | d il Ne Apt.  TIN E
MM HUTOK MM MM MM 'é @Z TIN € §
G1/8 28 20 20 7 5,50 3 28636 44,05
G1/4 19 100 22 11 9,00 3 28635 59,36
G3/8 19 100 22 12 9,00 3 28638 70,46 |
G1/2 14 125 25 16 12,00 3 28634 87,72
G5/8 14 125 25 18 14,50 4 28639 103,49 ||
G3/4 14 140 28 20 16,00 4 28637 139,34
G1” 11 160 30 25 20,00 4 28641 216,19
G1°1/2 11 190 32 36 29,00 6 28642 779,23

a
| L —]— sij/féi 5D1'5N6 2-3h
<2> S—————— I 70 Rl fommmamd | | 335

Martepuan Vc
TIN

8-12
5-8
Vc= m/MyH
D Kon-so L | d il @ Ne ApT.  TIN
MM HUTOK MM MM MM 'é z TIN £
G1/8 28 90 20 7 5,50 3 28647 4243
G1/4 19 100 22 1 9,00 3 28646 60,89
G3/8 19 100 22 12 9,00 3 28649 72,67
G1/2 14 125 25 16 12,00 4 28645 91,71
G3/4 14 140 28 20 16,00 4 28648 143,55
G1”? 11 160 30 25 20,00 5 28652 222,77
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MeTtuuku UN MallMHHBbIA, NO KOHCTPYKLMOHHbIM CTanAM, o
4yryHy, UBeTHbIM MeTannam, anioMMHUIO U aNntoMUHUEBbLIM CniNlaBamMm, \17 IZAR
P

ONA CKBO3HOM pe3b06bl CUTTING TOOLS
| | E DIN 2-3h Keanutet o
e ) 374 -8 T
= —Id — __”__} 'D $ MWL | 100+ 2

Vc= M/MrH

D Kon- L | d ‘
o e O R

UN11/8 8 180 45 22 18,00 4 38311 174,32
UN11/4 8 180 45 22 18,00 4 38312 224,89
UN13/8 8 200 56 28 22,00 4 38313 255,11
UN11/2 8 200 60 32 24,00 5 38314 334,95
UN15/8 8 200 60 32 24,00 5 38315 391,81
UN13/4 8 200 50 36 29,00 5 38316 477,29
UN 2 8 225 50 40 32,00 5 38317 51141
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o MeTuumkmu BSPT (RC) py4Hble, N0 KOHCTPYKLUMOHHbIM CTanaM,
IZAR YyryHy, UBeTHbIM MeTannam, anioMUHUIO U arNioMUHUEBLIM CNaBamMm,
CUTTINGTOOLS pna CKBO3HOM pe3b6bl

a
| L - DIN C2-3h o No3:
@ 'ﬁ_ ______ vt'd____H——}:Ej]; 'D 5157 % 100+ 2 Yucroson

VB
DX

L<2C L<15D |Ipynna3| |[pynna 6

0 | Moarp. Moarp.
3.1/3.2 6.1/.2/.3

MII\DA lf-|cl)llr'll'_(?l<() Mkll MIIVI M(:/I 'é @Z -

=
=
=
=
=
=
=
=
=

B1/8 28 65 19 7 5,50 3 38254 22,13

B1/4 19 70 25 11 9,00 4 38255 31,2

B3/8 19 75 25 12 9,00 5 38256 43,32 I
B1/2 14 80 31 16 12,00 5 38257 60,65

B5/8 14 80 36 18 14,00 5 38258 110,99 =
B3/4 14 85 33 20 17,00 5 76138 102,93

B7/8 14 100 36 22 17,00 6 38259 184,98

B1” 1 110 38 25 21,50 6 38260 156,7

MokpbITue nop 3aka3
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Metuuku UNEF pyuHble, KOMMNJIEKTHbIE MO KOHCTPYKLMOHHLIM CTansamMm,

YyryHy, UBeTHbIM MeTannam, anioMUHUIO U aNioMUHUEBLIM CNaBaMm, \l‘ IZAR
ANfA CKBO3HOMW pe3b6bl )' CUTTING TOOLS

C2-3h Keanurer

|

No1: No3:
YepHosoi| | YucTtoson
(Cep.3014)
lpynna 1
Moarp.
1.1
L<2C L<15D |Tpynna 3| |pynna 6

10 Moarp. Moarp.
3.1/3.2 6.1/.2/.3

o e L S O %

UNEF 1/4 32 50 18 6 4,90 3 38269 69,72
UNEF 5/16 32 56 22 6 4,90 3 75857 77,89
UNEF 3/8 32 63 22 7 5,50 3 75863 89,11
UNEF 7/16 28 63 22 8 6,20 4 38270 113,43
UNEF 1/2 28 75 24 9 7,00 4 75876 128,18
UNEF 9/16 24 80 28 11 9,00 4 16853 149,95
UNEEF 5/8 24 80 28 12 9,00 4 38271 208,7
UNEF 3/4 20 95 32 14 11,00 4 38272 309,05
UNEF 1? 20 110 40 18 14,50 4 38273 442,21

[okpbITne nof 3aKa3
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o MeTuuku BA pyuHble, KOMNNEKTHbIE MO KOHCTPYKLUMUOHHbIM CTanaAM,
IZAR 4YyryHy, UBeTHbIM MeTannam, anioMUHUIO U aNtOMMHUEBBLIM CNaBamMm,
CUTTINGTOOLS pna CKBO3HOM pe3b6bl

VB
DX

DIN Keanurer | | C 2-3h

352 2B QQQ

Ne1: No2: Ne3:
YepHoBoit Mony- Yucrosoin
yepHoBow | |(Cep.3004)

L<2C L<15D |Ipynna3| |[pynna 6

0 | Moarp. Moarp.
3.1/3.2 6.1/.2/.3

D L | d ‘

=
=
=
=
=
=
=
=
=

BAS8 2,20x0,43 36 9 2,80 2,10 3 38290 153,73
BA7 2,50x0,48 40 9 2,80 2,10 3 38289 153,73
BA6 2,80x0,53 40 1 3,50 2,70 3 38288 139,82 I
BA5 3,20 x 0,59 45 13 4,00 3,00 3 38287 139,82
BA4 3,60 x 0,66 45 13 4,00 3,00 3 38286 117,03 =
BA3 4,10x0,73 45 13 4,50 3,40 3 38285 117,03
BA2 4,70x0,81 50 16 6,00 4,90 3 38284 108,88
BA1 5,30x0,90 50 19 600 49 3 38283 108,88
BAO 6,00 x 1,00 50 19 600 490 3 38282 108,88

[NokpbITne Nop 3aKka3
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MeTtuuku PG pyyYHble N0 KOHCTPYKLMOHHbIM CTaNAM, YyryHy, o
UBEeTHbIM MeTannam, anioMMHUIO U aNntoMUHUEBbLIM CNiNlaBamMm, \l? IZAR
P

ONA CKBO3HOM pe3b6bl

CUTTING TOOLS

| L @ DIN
F=l==
=1 3D 40432

C2-3h

fantasd

Ne3:
Yuncroson

Moarp.
6.1/.2/.3

lpynna 6

Ipynna 1
Moarp.
1.1
L« 20 L<1,5D rpynna 3
10 | MNoarp.
3.1/3.2
D L | d
MM 2 xP MM MM MM
PG 07 12,5 x 20h 70 22 9 7,00 4
PG 09 15,2 x 18h 70 22 12 9,00 4
PG 11 18,6 x 18h 80 22 14 11,00 4
PG 13,5 20,4 x 18h 80 22 16 12,00 4
PG 16 22,5 x 18h 80 22 18 14,50 4
PG 21 28,3 x 16h 90 22 22 18,00 5
PG 29 37,0 x 16h 100 25 28 22,00 5
PG 36 47,0 x 16h 140 40 36 29,00 6
PG 42 54,0 x 16h 140 40 40 32,00 8
PG 48 59,3 x 16h 160 40 45 35,00 8

MokpbiTne nop 3akas

38291
38292
38293
38294
38295
38296
38297
38298
38299
38300

TexHunyeckoe ocHawleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com
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23,28
29,58
41,09
45,06
54,1
79,57
157,97
263,88
313,38
395,2



o NMetumkm NPT pyuHble MO KOHCTPYKLMOHHbLIM CTasfiM, YyryHy,
IZAR UBEeTHbIM MeTannam, arfiloMMHUIO U anNniOMUHUEBLIM cnsiaBam,

CUTTINGTOOLS pnsf CKBO3HOM pe3b0Obl

2 L
| Tl @ DIN 15-2h o Ne3:
= e T E— =% 3ib 2181 G| | 1004 2 | | ucrosoi

VB
DX

L<2C L<1.5D |Tpynna3| |Fpynna 6

| 0 | Moarp. Moarp.

3.1/3.2 6.1/.2/.3

Ma I:?/:::l? MII;/I MIIVI MdM 'a' @Z -

=
=
=
=
=
=
=
=
e

N1/8 27 65 19 8 620 4 62315 2574
N 1/4 18 70 25 11 900 4 62309 36,11
N3/8 18 75 25 12 900 5 62327 49,81 I
N1/2 14 80 31 16 12,00 5 62303 69,71
N3/4 14 100 33 20 1600 5 62321 106,51 | |
N 17 1,5 110 38 25 2000 6 62330 118,66
N1"1/4 115 125 41 32 2400 6 17945 19455
N11/2 115 140 42 36 2900 6 17944 29559
N2 1,5 160 44 45 3500 8 76063 461,43
Cep. 3017 moa 3axa3
a
L
DIN | pachine, | 230 | Tiomomomn | o

374

|

Vc= M/MUH
D Kon-so L | d ‘
N 1/8 27 920 18 8 6,20 4 77890 33,31
N 1/4 18 100 27 11 9,00 4 15165 46,71
N 3/8 18 100 27 12 9,00 5 75872 60,02
N1/2 14 125 35 16 12,00 5 15830 78,14
N 3/4 14 140 35 20 16,00 5 77892 121,06
N 1? i35 160 44,5 25 20,00 6 17937 157,34
N 171/2 11,5 190 44,5 36 29,00 6 17941 338,31
N 2” 11,5 225 44,5 45 35,00 8 17946 530,6

Cep. 3107 oA 3axa3
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Mnawku meTpuueckue YHbl€ ®
e prene I IZAR

CUTTING TOOLS

DIN Keanutet
223 69
Qacka
a 1,75
10-17° BUTKa

M2 0,40 16 5 63191 23,09
M25 045 16 5 75001 23,09
M3 0,50 20 5 63194 19,53
M35 0,60 25 5 63197 23,09
M4 0,70 20 5 63200 19,53
M4,5 0,75 20 7 77028 23,09
M5 0,80 20 7 63203 19,53
M6 1,00 20 7 63206 19,53
M7 1,00 25 9 63209 21,32
M8 1,25 25 9 63215 21,32
M9 1,25 25 9 63218 28,41
M 10 1,50 30 11 63227 28,41
M 11 1,50 30 11 63230 37,29
M 12 1,75 38 14 63242 30,18
M 14 2,00 38 14 63260 30,18
M 16 2,00 45 18 63272 40,83
M 18 2,50 45 18 63284 40,83
M 20 2,50 45 18 63293 40,83
M 22 2,50 55 22 63302 60,37
M 24 3,00 55 22 63311 60,37
M 27 3,00 65 25 63314 90,55
M 30 3,50 65 25 63317 90,55
M 33 3,50 65 25 77090 94,11
M 36 4,00 65 25 77097 94,11
M 39 4,00 75 30 77103 143,79
M 42 4,50 75 30 77110 143,79
M 45 4,50 90 36 77115 225,47
M 48 5,00 90 36 77119 225,47
M 52 5,00 90 36 77124 225,47
JleBas pe3bba ﬁ
3 5 0 ] L
MM MM MM
M3 0,50 25 5 23318 39,05
M4 0,70 25 5 23319 39,05
M5 0,80 25 7 23320 39,05
M6 1,00 50 7 23321 39,05
M8 1,25 25 9 23322 4261
M 10 1,50 38 11 23323 56,82
M 12 1,75 38 14 23324 60,37
M 14 2,00 38 14 23325 60,37
M 16 2,00 45 18 23326 81,66
M 18 2,50 45 18 23327 81,66
M 20 2,50 45 18 23328 81,66
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l‘ IZ n R® Mnawxku MeTpuyeckume € OCHOBHbBIM M MEeJIKMM warom, MmalimHHbIe

N

)’ CUTTING TOOLS

DIN MatlmHHas Keanuter a
223 69 10-17 ©

®Dacka
CTpy»KKONOm
1,75 M
HaunHasa c M4
BUTKa
d1 - D E  NoApT. HSS d1 - D E  N°ApT. HSS =
MM MM MM HSS € MM MM MM HSS € =
M2 0,40 16 5 76867 27,72 M11 1,50 30 11 76907 44,74
M25 0,45 16 5 76869 27,72 M 12 1,75 38 14 76912 36,24
M3 0,50 20 5 77259 23,44 M 14 2,00 38 14 76922 36,24
M35 0,60 20 5 77260 27,72 M 16 2,00 45 18 76930 49,03
M4 0,70 20 5 77263 23,44 M 18 2,50 45 18 76938 49,03 .
M5 0,80 20 5 76882 23,44 M20 2,50 45 18 76946 49,03
M6 1,00 20 7 76888 23,44 M22 250 55 22 76954 72,43
M7 1,00 25 9 76891 25,57 M24 3,00 55 22 76961 72,43
M8 1,25 25 9 76895 25,57 M27 3,00 65 25 76972 108,65
M9 1,25 25 9 76898 34,1 M30 3,50 65 25 76979 108,65
M 10 1,50 30 11 76903 34,1 M33 3,50 65 26 76986 112,93
DIN Keanuret
223 69
Qacka
a 1,75
10-17° BUTKA
di p D E Ne ApT. HSS di1 p D E N° ApT.  HSS
MM MM MM HSS € MM MM MM HSS €
MF 4 0,50 20 5 77025 31,74 MF 20 1,50 45 14 63287 68,03
MF 5 0,50 25 5 77029 34,09 MF 20 2,00 45 14 63290 74,75
MF 6 0,50 20 5 77034 34,09 MF 22 1,00 55 16 77066 101,35
MF 6 0,75 25 7 77035 30,61 MF 22 1,50 55 16 63296 87,21
MEF 8 0,75 25 9 77039 33,19 MF 22 2,00 55 16 63299 97
MF 8 1,00 25 9 63212 33,19 MF 24 1,00 55 16 77069 97
MF 9 1,00 25 9 77041 36,92 MF 24 1,50 55 16 77070 87,21
MF 10 0,75 30 11 77043 51,65 MF 24 2,00 55 16 63308 97,01
MF 10 1,00 30 11 63221 40,6 MF 25 1,50 55 16 77073 118,52
MF 10 1,25 30 11 63224 44,05 MF 26 1,50 55 16 77076 1199
MF 11 1,00 30 11 77045 50,51 MF 27 1,50 65 18 77656 131,84
MF 11 1,25 30 11 77046 55,09 MF 27 2,00 65 18 77079 143,42
MF 12 1,00 38 10 63233 51,36 MF 30 1,50 65 18 77083 131,82
MF 12 1,25 38 10 63236 51,36 MF 30 2,00 65 18 75310 147,22
MF 12 1,50 38 10 63239 4591 MF 32 1,50 65 18 77085 139,32
MF 14 1,00 38 10 63251 52,7 MF 33 1,50 65 18 77088 131,84
MF 14 1,25 38 10 63254 56,12 MF 35 1,50 65 18 77093 142,68
MF 14 1,50 38 10 63257 47,99 MF 36 1,50 65 18 75311 135,05
MF 15 1,50 45 10 77053 65,78 MF 36 2,00 65 18 77095 143,56
MF 16 1,00 45 14 63266 71,29 MF 40 1,50 75 20 77104 213,07
MF 16 1,50 45 14 63269 6592 MF 42 2,00 75 20 77108 313,18
MF 18 1,00 45 14 77057 74,54 MF 45 1,50 90 22 77112 280,18
MF 18 1,50 45 14 63278 6592 MF 50 1,50 20 22 77120 280,18
MF 18 2,00 45 14 63281 74,54 MF 52 1,50 90 22 77121 280,18
MF 20 1,00 45 14 77061 74,21
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Mnawku MeTpuvyeckue pyyHbie o
no HepXXaBelLwWen cTanm \l? IZAR
P

CUTTING TOOLS

DIN Keanutet
22568 69
®dacka
a 2,25
10-17° BUTKa

M3 0,50 20 5 34255 1852
M4 0,70 20 5 34256 1852
M5 0,80 20 7 34257 18,52
M6 1,00 20 7 34258 21,69
M38 1,25 25 9 34259 23,35
M10 1,50 30 11 34260 27,3

Mi12 1,75 38 14 34261 40,39
Mi14 2,00 38 14 34262 40,39
Mie6 2,00 45 18 34263 56,01
Mi18 2,50 45 18 34264 56,01
M20 2,50 45 18 34265 56,01

I1SO
529

®opma | |Keanuter
A 69

M3 0,50 254 95 38230 7,53
M4 0,70 25,4 95 38231 7,53
M5 0,80 254 95 38232 7,53
M6 1,00 254 95 38233 7,53
M7 1,00 25,4 95 38234 884
M8 1,25 254 95 38235 7,96
M10 1,50 25,4 9,5 38237 10,14
Mi12 1,75 254 95 38238 10,14

M8 1,25 38,1 12,7 38239 23,59
M10 1,50 38,1 12,7 38240 24,57
Mi2 1,75 38,1 12,7 38242 24,57
Mi14 2,00 38,1 12,7 38243 24,57
Mie6 2,00 38,1 12,7 38244 24,57
Mi18 2,50 38,1 12,7 38245 36,36
M20 2,50 38,1 12,7 38246 36,36

Mi18 2,50 50,8 159 38250 44,22
M20 2,50 50,8 159 38251 44,22
M22 2,50 50,8 159 38252 44,22
M24 3,00 50,8 159 38253 46,18
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o Mnawku Whitworth pyuHbie
V= IZAR
)'

CUTTING TOOLS

DIN

223 w
H dl" D
O Qdacka

1,75
E BUTKA

=
—
=
=
=
=
=
=
-

d1 p D E
MM MM MM

W 3/32 48 16 5 63344 36,29
w1/8 40 20 5 63329 2931
W 5/32 32 20 7 63356 30,54 I
W 3/16 24 20 7 63341 3054
W 7/32 24 20 7 63365 40,04 |
W 1/4 20 20 7 63323 2931
W 5/16 18 25 9 63350 30,54
W 3/8 16 20 11 63335 44,24
W 7/16 14 30 11 63362 44,24
w1/2 12 38 14 63320 44,24
W 9/16 12 38 14 63368 52,97
W 5/8 11 45 18 63347 64,34
W 3/4 10 45 18 63332 64,34
W 17/8 9 55 22 63359 94,62
w1” 8 55 22 63374 94,62
W 1°1/8 7 65 25 63383 148,93

DIN Keanuter

223 UNC 2A

Qacka
1,75

BUTKa

di p D E
MM MM MM

UNC 1/4 20 20 7 75557 34,17
UNC 5/16 18 25 9 75561 3575
UNC 3/8 16 30 11 75559 52,63
UNC 7/16 14 30 11 75563 52,63
UNC 1/2 13 38 14 75556 54,19
UNC 9/16 12 38 14 75564 56,7

UNC5/8 11 45 18 75560 74,44
UNC 3/4 10 45 18 75558 74,44
UNC 7/8 9 55 22 75562 97,31
UNC1” 8 55 22 75565 97,31
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Mnawkun UNF-SAE pyuHblie ®
" IS IZAR

CUTTING TOOLS

DIN Keanutet
223 UNF-SAE JA
Dacka
1,75
BUTKa

d1 p D E
MM MM MM

UNF N° 4 48 16 5 75688 32,67
UNF N° 5 44 20 5 75689 32,67
UNF N° 6 40 20 7 75690 32,67
UNF N° 8 36 20 7 75691 32,67
UNF N° 10 32 20 7 75692 32,67
UNF N° 12 28 20 7 75693 32,67
UNF 1/4 28 20 7 63422 32,67
UNF 5/16 24 25 9 63434 35,75
UNF 3/8 24 30 11 63428 50,16
UNF 7/16 20 30 11 63440 50,16
UNF 1/2 20 38 14 63419 52,63
UNF 9/16 18 38 14 75747 56,7
UNF 5/8 18 45 18 63431 7249
UNF 3/4 16 45 18 63425 72,49
UNF 7/8 14 55 22 63437 97,31
DIN Gas Keanuter
24231 (BSP) A
Qdacka
1,75

BUTKa

d1 p D E
MM MM MM

G1/8 28 30 11 63461 38,7
G1/4 19 38 10 63455 38,7
G3/8 19 45 14 63467 50,07
G1/2 14 45 14 63452 50,07
G5/8 14 55 16 75496 76,39
G3/4 14 55 16 63464 103,76
G7/8 14 65 18 76252 108,61
G1” 11 65 18 63470 108,61
G1°1/8 11 75 20 76202 198,94
G17°1/4 11 75 20 76210 198,94
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» Mnawku BSPT(RC)/UNEF pyuHblie
Ve IZAR "
)'

CUTTING TOOLS

DIN BSPT
24231 (RQO)
‘H_ d.{ D
O Dacka
1,75
£ BUTKa

o
o)
m
(TR Y

d1
MM MM MM
B1/8 28 30 11 38263 70,78
B1/4 19 38 14 38262 70,78
B3/8 19 45 18 38265 92,19 I
B1/2 14 55 22 38261 92,19
B5/8 14 55 22 38266 177,65 | |
B3/4 14 55 22 38264 174,08
B7/8 14 65 22 38267 231,86
B1” 1 65 22 38268 185,49
DIN Keanurer
22568 UNEF 2A
Qacka
1,75
BUTKA

d1 P D E
MM MM MM

UNEF 1/4 32 20 7 38275 72,37
UNEF 5/16 32 25 9 38279 7237
UNEF 3/8 32 30 11 38277 112,36
UNEF 7/16 28 30 11 38280 112,36
UNEF 1/2 28 38 10 38274 112,36
UNEF 9/16 24 38 10 15217 112,36

UNEF 5/8 24 45 14 38278 180,08
UNEF 3/4 20 45 14 38276 180,08
UNEF 1”? 20 55 16 38281 220,1
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Mnawku PG/NPT py4Hble ®
" IS IZAR

CUTTING TOOLS

DIN

40434 PG

Qacka
1,75
BUTKa

D D E

PG 07 12,5 x 20h 38 10 38301 42,98
PG 09 15,2 x 18h 45 14 38302 42,98
PG 11 18,6 x 18h 45 14 38303 53,84
PG 13,5 20,4 x 18h 45 14 38304 53,84
PG 16 22,5 x 18h 55 16 38305 6941
PG 21 28,3 x 16h 65 18 38306 98,66
PG 29 37,0 x 16h 65 18 38307 98,66
PG 36 47,0 x 16h 90 22 38308 252,84
PG 42 54,0 x 16h 105 22 38309 252,84
PG 48 59,3 x 16h 105 22 38310 335,32

DIN

22568 NPT

Dacka
1,75
BUTKA

MM MM MM
N1/8 27 30 11 76043 60,77
N 1/4 18 38 14 77707 60,77
N 3/8 18 45 18 22395 79,22
N1/2 14 45 18 45894 79,22
N 3/4 14 55 22 76052 144,87
N1” 1,5 65 25 63476 1742

N1”1/4 11,5 75 26 22456 216,44

N1°1/2 11,5 920 27 22460 301,96

N2» 11,5 105 28 22475 420,39
Cep. 3507 moa 3axa3
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HdononHurenbHble npuHagne>XHoCcTm
’ v IZAR

CUTTING TOOLS
Ce p nAa DIN Keanuter *[pyron Keanutet KoHunueckas packa r -
aeyHbIl MeTUnK
5 0 357 6H* rno 3anpocy Ha 18 BUTKax

er\)n P MII;/I MIIVI é @Z ?%Agg 5%€Co

M3 0,50 70 22 3 16332 18,32
M7 1,00 110 36 4,30 3 16336 23,3

M8 1,25 125 40 4,90 3 16337 21,65
M10 1,50 140 45 5,50 3 16338 25,33
M12 1,75 180 50 7,00 3 16339 41,49
Mi14 2,00 200 56 9,00 3 16340 51,03
M20 2,50 250 70 12,00 4 16343 97,73

Cepua 3185 caumaeTCs C IPOU3BOACTBA

=
=
=
=
=
=
1
=
=
—

6H

Ce pna @ Keanuret Caepro-Merak

Ceprno L LR LB d YA Ne ApT. 5% Co
Meruvk P %] i MM MM MM a cBepna MeTunka 5% Co €
M3 0,50 250 56,00 11,00 16,00 3,00 2,40 2 2 63294 27,97
M4 0,70 330 63,00 14,00 1800 4,00 3,00 2 2 63297 27,97
M5 0,80 420 71,00 18,00 20,00 5,00 3,80 2 2 63300 31,32
M6 1,00 500 80,00 22,00 22,00 6,00 4,90 2 2 63303 4233
M8 1,25 6,80 9500 2500 2600 8,00 6,20 2 4 63306 533
M10 1,50 8,50 106,00 31,00 30,00 10,00 8,00 2 4 63309 7244
M12 1,75 10,20 115,00 35,00 32,00 12,00 9,00 2 4 63312 7684
C e p nNAa Macno %
[NA Hape3aHus i
3 4 'I 5 pe3bobl
4
N ;
“‘-—--/
Ynakopka  N° YnakoBka ~ N° Ynakoska ~ N° YnakoBka ~ N°
L ApT. € L ApT. € L ApT. € L ApT. €
0,50 21541 10,92 5,00 21597 87,31 0,40 14923 13,9 12x0,40 23102 158,41

25,00 41256 =
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OdononHutenbHbIe NPUHAANEXXHOCTU ®
e I IZAR

CUTTING TOOLS

Cepus DIN

3 ] 81 =
Ne (0] LWnpurHa M / MF Whitworth Gas (BSP) -

Mnaw KopepxaTtesb

000 16 5 M1-M26 1/16 - 3/32 69792 7,03
010 20 5 M3-M4 1/8 - 5/32 69790 8
020 20 7 M45-M6 3/16-1/4 69798 8
030 25 9 M7-M9 5/16 1/16 69799 9,17
040 30 11 M10-M11 3/8-7/16 1/8 69811 11,95
050 38 14 M12-M15 1/2-9/16 69813 14,45
060 38 10 MF 10 - MF 15 1/4 69814 14,45
070 45 18 M16-M 20 5/8-3/4 69816 17,88
080 45 14 MF 16 - MF 20 3/8-1/2 69817 17,88
090 55 22 M22-M 24 7/8-1" 69819 24,03
100 55 16 MF 21 - MF 26 5/8-3/4 69795 24,03
110 65 25 M 27 -M 36 11/8-13/8 69796 33,7
120 65 18 MF 27 - MF 36 7/8-1" 30484 -
N° 130 - 160 crasbHOIT
130 75 30 M 39-M 42 11/2-15/8 32600 -
140 75 20 MF 38 - MF 42 11/8-11/4 43515 -
150 90 36 M 45 -M 52 13/4-2" 43516 -
160 920 22 MF 45 - MF 52 11/2 43517 -
Mo
Ce p nA KBanutet DIN L&R Brynka
3 1 83 E
D
MM

M3 12589 3,73
M4 12660 3,73
M5 12846 3,73
M6 12865 3,73
M8 12879 3,73
M10 11151 3,73
M12 11169 5,24
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o JomnosHUTenbHbIEe NPUHAANEXXHOCTU
VS IZAR P
V 4

CUTTING TOOLS

Cepua DIN

391

BopoTtok

No [Onana3oH Pa3smep -

pe3b6bl KBagpaTta
000 M1-M8 2,10-4,90 69826 11,51
010 M1-M10 2,10-5,50 69828 12,56
015 M1-M12 2,10-7,00 69829 13,71
020 M4-M12 3,40-7,00 69831 16,8
030 M5-M20 4,90 -12,00 69832 24,5 =
040 M11-M27 6,20 - 16,00 69834 40,63 =
050 M13-M32 7,00 - 20,00 69835 80,42 g
060 M 25-M 52 7,00 - 20,00 26694 - =

N° 060 craspuoOIt

Cepua

3192

“T” 06pa3HbI BOPOTOK

No NunanasoH L
pe3bbbl MM

1 M3-10 85 69837 20,65
2 M5-12 100 69838 28,05
10 M3-10 250 69840 32,55
20 M5-12 300 69841 38,85
Ce p nA DIN YpnnHutens

3190 = —_—

e s O RS

M1 - M2,6 1/16 - 3/32 60 2,10 12994 6,78
M3 1/8 80 2,70 12997 6,78
M3,5 90 3,00 12999 6,78
M4 5/32 95 340 13003 7,23
M4,5 3/16 100 3,80 13006 7,23
M5 - M8 7/32-5/16 110 490 13024 7,74
M9 - M10 3/8 1/8 115 550 13026 7,87
Mi11 7/16 120 6,20 13009 9,83
Mi12 1/2 125 7,00 13012 10,27
M13 - M16 9/16 - 5/8 1/4-3/8 135 9,00 13030 12,44
M18 11/16 - 3/4 150 11,00 13015 16,32
M20 13/16 1/2 155 12,00 12448 17,35
M22 - M26 7/8-15/16 5/8 175 14,50 12451 294
M27 - M28 1 3/4 185 16,00 12457 31,75
M30 - M32 11/8 7/8 195 18,00 12459 37,61
M33 11/4 1 210 20,00 12463 43,3
M34 - M38 13/8 11/8 220 22,00 12465 58,38
M39 - M42 11/2-15/8 11/4 235 24,00 12469 73,51
M45 - M50 13/4-1/78 13/8-2 265 29,00 12472 111,95
M52 2 21/4 285 32,00 12475 145,22
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Ha6opbl MeTpUUYeCKUX MEeTUUKOB o
VS IZAR

CUTTING TOOLS

Cep. Kon-Bo [nanasoH Ne Apt. g
3151 5 M4-M5-M6-M8-M10
3251 1 M12

3172 5 M4-M5-M6-M8-M10
3272 1 M12

3100 5 M4-M5-M6-M8-M10
3200 1 M12

3150 10 M4-M5-M6-M8-M10
3250 2 M12

3143 5 M4-M5-M6-M8-M10
3273 ! M2 24190 1460,85
3153 5 M4-M5-M6-M8-M10
3253 1 M12

3130 5 M4-M5-M6-M8-M10
3230 1 M12

3170 5 M4-M5-M6-M8-M10
3270 1 M12

3149 5 M4-M5-M6-M8-M10
3249 1 M12

3159 5 M4-M5-M6-M8-M10
3259 1 M12

No
Cep.3110 53 12 00001 Aor. €
Teraon DIN 371: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 / DIN 376: M12 43351 8382
Cep. 3110 53 12 00002 N°
(= Apr. €
TeTaon DIN 371: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 / DIN 376: M12 13357 |
7 cBepa HSS: 2,50 - 3,30 - 4,20 - 5,00 - 6,80 - 8,50 - 10,20 d
Cep. 3110 53 12 00003 N°
€p- ApT. €

7 METYUKOB DIN 371: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 / DIN 376: M12

7 caepa HSSE: 2,50 - 3,30 - 4,20 - 5,00 - 6,80 - 8,50 - 10,20 16198 |RloS=8
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- BblCTaBOYHbIe HA60Opbl MEeTpUYECKUX MALMHHBIX METYUKOB
IZAR C NPAMBIMU CTPY>KEYHbIMU KaHaBKaMM

CUTTING TOOLS

VB
DX

Cepua

3100

Cep. 3100-00000

=
=
=
=
=
=
=
—
-

25 MeTYnKOB DIN 371: M4 - M5 - M6 - M8 - M10 (5 pcs x M) 38998 260,95

Cep. 3100-00001

7 MeTYnKOB DIN 371: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 / DIN 376: M12 43348 86,57

Cep. 3100-00002

7 meTunKoB DIN 371: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 / DIN 376: M12 43354 98,09
7 cBepA HSS: 2,50 - 3,30 - 4,20 - 5,00 - 6,80 - 8,50 - 10,20 '

Cep. 3100-00004

7 METYHKOB DIN 371: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 / DIN 376: M12 21801 110576
7 cBepa HSSE: 2,50 - 3,30 - 4,20 - 5,00 - 6,80 - 8,50 - 10,20 !

Cepus ' a

3200

iy
L
‘i"u‘im' n:

Cep. 3200-00000

25 MeTYnKOB DIN 376: M4 - M5 - M6 - M8 - M10 (5 pcs x M) 39000 267,55

TexHunyeckoe ocHawleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com
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BbiCTaBOYHbIE Ha60pbl MeTPpUYeCKMX MAalLUHHBIX MEeTUYMKOB

CO cnuparsibHbIMM CTPYyXE€4YHbIMN KaHaBKaMu \i? IZAR®

CUTTING TOOLS

Cep. 3150 53 12 00000

25 METUNKOB DIN 371: M4 - M5 - M6 - M8 - M10 (5 pcs x M) 38999 3133

Cep. 3150 53 12 00001

7 MeTUYNKOB DIN 371: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 / DIN 376: M12 43353 98,42

Cep. 3150 53 12 00002

7 METYHMKOB DIN 371: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 / DIN 376: M12

7 e HSS: 2,50 - 3,30 - 4,20 - 5,00 - 6,80 - 8,50 - 10,20 43359

Cep. 3150 53 12 00004

7 METYUKOB DIN 371: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 / DIN 376: M12 21502 IHIe8
7 cBepa HSSE: 2,50 - 3,30 - 4,20 - 5,00 - 6,80 - 8,50 - 10,20 !

Cep. 3250-00000

25 MeTuUnKOB DIN 376: M4 - M5 - M6 - M8 - M10 (5 pcs x M) 39001 3073
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y » Habopbl MeTpUUEeCKUX PYUYHbIX METYMKOB
vie IZAR

)’ CUTTING TOOLS

Cepua

3405

. Ne Apt.  HSS
Cep. 3405-00000 [ranasoH HSS €

HaG6op meTunkos M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

Ceepaa 2,50-3,30-4,20-5,00-6,80-8,50-10,20 mm 69624 136,01
Boporok N° 015/ N°01 _
=
Cepwun =
NEW!
_ N° ApT. HSS
Cep. 3406-00000 [nanasoH HSS e
Ha6op meTunxos M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
ITaamxu (825x9) M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
ITaamxoaepskaTeAb 25x9
70527 194,51
Boporox Ne 015
IITaGaou
Boporox N°1 (M3-10)
NEW!
Ne Apt.
Cep. 3406-00001 [nanason LA Hés

Ha6op meTunxos

M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-M14-M16-M18-M20

ITaamuku M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-M14-M16-M18-M20
HAa]J.IKOAeP)KaTeAL 20x5 - 20x7 - 25x9 - 30x11 - 38x14 - 45x18 38404 456,51
Boporox Ne1 - N°3
IITaGAaon
Ne Apr.
Cep. 3406-00002 [vanason s Hés
Ha6op meTunxos M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
ITaamxu M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
Ceepaa ©2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2
ITaamkoaeprkaTesb 20x5 - 20x7 - 25x9 - 30x11 - 38x14 38981 228,26
Boporox Net - No2
Boportox Ne1
IITaGaon
NEW!
Ne ApT.  HSS
Cep. 3406-00003 fvanason A =

Ha6op meTunxos

ITaamku M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
HAamKerpmaTeAb 20x5 - 20x7 - 25x9 - 30x11 - 38x14 38982 206,18
Boporox Ne°1 - N°2
IITa6aou

M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
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Haﬁopbl BbICOKONMPOU3BOAUTEJIbHbLIX METPUYUECKUX METUHUKOB l‘ ®
i I2AR

CUTTING TOOLS

Cep. 3125 57 62 00005 (+1016 TIALN) -

RE—— DIN 371: M4 - M5 - M6 - M8 - M10
o HSS: 3,30 - 4,20 - 5,00 - 6,80 - 8,50 32665 RS
RE—— DIN 371: M4 - M5 - M6 - M8 - M10

o HSS: 3,30 - 4,20 - 5,00 - 6,80 - 8,50 32674

Cep. 3165 57 62 00005 (+1016 TIALN) -

RE—— DIN 371: M4 - M5 - M6 - M8 - M10
o HSS: 3,30 - 4,20 - 5,00 - 6,80 - 8,50 32675 ML
Cepua 3165 57 62 00006 (+1020) -
I Eivewm DIN 371: M4 - M5 - M6 - M8 - M10

e HSS: 3,30 - 4,20 - 5,00 - 6,80 - 8,50 32670

SKCTpaKTop 60NTOB/BNHTOB (BO3MOXHbIE Ha3BaHWA: yCTPOWNCTBO (MpucnocobneHme,
Ce p ns BbIKPYUMBaTENb-3KCTPAKTOP) 1A U3BNeUeHUsA (0610MMBLLKXCA) 6ONTOB, BUHTOB, LUNWEK):
1. CBepnnTb LieHTpanbHOe OTBEPCTUE, UCMONb3yA COOTBETCTBYIOLLEE CBEPIIO

; !I 09 2. MoBopaymBaTb BNEBO IKCTPAKTOP, MOKa BUHT He 6y,qe'r N3BNeYveH.

[}
Ne [inA BUHTOB o CBepn " AN €
a pT.
-2

010 M3-6 1/8-1/4 2,50 2,70 40639 2,73
020 M6-8 1/4-5/16 3,00 3,80 40641 2,73
030 M8-11 5/16-7/16 4,50 490 40642 2,86
040 M11-14 7/16 - 9/16 6,00 7,00 40644 4,03
050 M 15-18 9/16 - 3/4 8,00 9,00 40645 6,31
060 M 18- 24 3/4-1" 11,00 12,00 40647 10,03

00001 Habop 75905 28,69
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4w ]
VS IZAR

CUTTING TOOLS

/

£|—‘

/
"

e

g ®pesepoBaHue

—

| 4



O6nacTb NnpuMeHeHun ®
i V> IZAR

&V CUTTING TOOLS

VA IZ AR® Cepuis 6420 | 6420 |6444 | 6444 |6430 | 6430 [6439 | 6439
\" eI rEas MaTepl/lan PMX |[TIALN [ PMX |[TIALN [ PMX |TIALN | PMX |TIALN
327 844 844 844
DIN N NR-F W N
Hncno 27 3z 37
>< 3y6beB
2 CrpaHuua 187 181 183
[ an T
0D
o
D
(> 18
-e- N306paseHe
|
|
]
|

PekomeHayembil Bbi6op @

Matepuan

AnbTepHaTuBHbIN BbIGop O

4 s 2 .
ep*KaBeroLlad

3 3.1 < 700 N/mm? .
YyryH
"y 32" 700-1000 N/mm
TutaH .
5.1 Megpb, MegHble cnnaebl,
LieTHble naTyHb, 6poH3a .
MeTannbl 5.2 Meppb, MefHble cnnasbl,
natyHb, 6poH3a
6 b Cnnasbl
ANOMVHVA 11 MArHWs
- 6.2 .
ASIOMUHWIA <10%Si o [ )

63 > 10% Si

7.1
7 CuHTeTMYECKNe Tepo-nnacrk
MaTepuab 7.2 [llopo-nnactuk
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» O6nacTb NpUuMeHeHus
VS IZAR "
y 4

CUTTING TOOLS

6644 | 6644 6647 |6696 | 6696 |6640 | 6640 |6690 | 6690 (6642 | 6642 |6692 | 6692 6666 |6600 | 6600 |6606 | 6606 |6604 | 6604
PMX [TIALN TIALN | PMX |TIALN | PMX [TIALN | PMX [TIALN | PMX [TIALN | PMX |TIALN TIALN | PMX [TIALN | PMX [TIALN | PMX [TIALN
844 844 844 844
NR-F NR NF N
467 467 457 47 HV 467 47
166 167 166 169 172 175 174 180

@ PekomeHayembliii BbIGOP

() AnbTepHaTVBHbIN BbIGOP
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O6nacTb NnpuMeHeHun ®
¥ V> IZAR

&V CUTTING TOOLS

4410 [4411 [4420 | 4420 [4426 | 4426 [4454 | 4454 [4464 | 4464 [4422 | 4422 [4470 | 4470
% Cepusa
\l‘ IZAR & HSSE | HSSE | HSSE |TIALN | HSSE |TIALN | HSSE [TIALN | HSSE |TIALN | HSSE |TIALN | HSSE |TIALN
)’ CUTTING TOOLS Marepuan 5%Co | 5%Co | 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co
DIN IZAR Std. 327 IZAR Std. 327 IZAR Std. 327 IZAR Std.
w N N N N N
L ‘“’éc‘w 12 27
3ybbeB
(=
>
O CrpaHuua 192 188 189 190
Ll
)
m » M ')
0D
o MN306pakeHne _
D '
L 1 |
= r_
MaTepl/laﬂ PekomeHayembin Bbibop @
AnbTepHaTuBHbIN BbiIGop ()
850 o o
000
850 - 1300
ep»KaBelo dafA A s s
d » pTe e
3 31 <700 N/mm?
YyryH
oy 32 700-1000 N/mm? ® O
4
TutaH
5.1 Megp, MeaHble cnnaBbl,
LiBeTHble NaTyHb, 6POH3a . .
meTannbl 5.2 Mepap, MefiHble CM/iaBbl,
naTyHb, 6poH3a
6 CnnaBbl
ANOMUHWNA N MarHna
- 6.2 r
AnOMUHWI <10%Si . .
03 >10%Si
7 CuHTeTNYeCKne & UG .
WG] 7.2 [iopo-nnactuk

160

TexHunyeckoe ocHaweHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com




V'S
DX

» ObGnacTb NpUMMEeHEeHMUnA
IZAR

CUTTING TOOLS
4447 | 4447 |4497 | 4497 |4430 (4430 (4432 | 4432 (4439 | 4439 |4435 |4437 |4640 | 4640 (4690 | 4690 (4440 4644 | 4644 | 4696 | 4696
HSSE | TIALN | HSSE |TIALN | HSSE |TIALN | HSSE | TIALN | HSSE |TIALN | HSSE | HSSE | HSSE |TIALN | HSSE |TIALN | HSSE HSSE |TIALN | HSSE |TIALN
8%Co 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co | 8%Co | 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co
844 844 844 IZAR Std. 844 844
WR w N N NR NR-F
3Z 4-6Z 3-5Z 4-57
182 184 185 186 170 168

PekomeHayembili BbI6Op

AnbTepHaTuBHbIN Bbibop O
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O6nacTb NnpuMeHeHun ®
’ V= IZAR

y 2 CUTTING TOOLS

4680 | 4680 |4692 | 4692 | 4600 | 4600 [4606 (4606 (4400 |4400 (4656 |4656 |4666 | 4666
% Cepusa
\l‘ IZAR = HSSE | TIALN | HSSE |TIALN | HSSE |TIALN | HSSE [TIALN | HSSE |TIALN | HSSE |TIALN | HSSE |TIALN
)’ CUTTING TOOLS Matepuan gg.cq 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co
844 844
DIN NF N
— ”"éc’w 467 4-87
(= 3ybbeB
S
—— CrpaHuua 173 176 177 178
il
)
)
0D !
MN306
N paxeHve
D
(> 1
MaTepl/laﬂ PekomeHayembin Bbibop @
AnbTepHaTuBHbIN BbiIGop ()
850 o o
000
850 0[0)
ep aBelo ad A 5 5
d » pTe e
3 31 <700 N/mm?
YyryH
oy 32 700-1000 N/mm* O ®
4
TutaH
Mepab, MeaHble cnnasbi,
LiBeTHble naTyHb, 6poH3a o .
MeTannbl Megb, MmeaHble cnjasbl,
naTyHb, 6poH3a
6 CnnaBbl
ANOMUHWNA N MarHna
ANIOMUHNIA 32 <10%Si
03 >10%Si
7 CuHTeTMYECKMe [ VPG
maTepuasnbl 7.2 Jopo-NNacTuk
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» 06 Tb NPUMEHeHUs
VS IZAR e
"

CUTTING TOOLS

4412 | 4413 |4414 | 4415 |4416 |4417 |4421 |4401

VE'S i Cepwin
N JX) IZAR Marepvan | HSS | HSS | HSS | Hss | Hss | Hss | Hss | Hss

CUTTING TOOLS
DIN IZARV\ftd. 3’%‘7 8;4
Yucno 1 2 4-8
3y6bes z z iz
CrpaHuua 193 194 195 191 | 179

Ope3bi HSS

M306pakeHne i‘ l I l I
| |

PekomeHayembii Bbibop @

MaTepuan AnbTepHaTusHbiii Boiop O

ep BElO afd
d D aprte
3 31 <700 N/mm?
YyryH
yy 32 700-1000 N/mm
4
TutaH

5 5.1 Meab, MeaHble cnnasbl,

LieTHble naTyHb, 6poH3a

MeTanbl 5.2 Megp, MeaHble CrnaBbl,

NaTyHb, 6pPoH3a

6 6.1 Cnnasbl
aNIOMNHIA 1 MarHus
. 6.2 .
ARIOMUHMIA < 10%Si .

6.3 > 10% Si
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O6nacTb NnpuMeHeHun ®
¥ V> IZAR

&V CUTTING TOOLS

o IZAR Cepua  [0411 {9411
N " AT TG TS Martepuian | K30F |TIALN
DIN W
Yncno 12
3ybbeB
I CrpaHuua 196
=0
D
e_ M306paxeHne
850
0[0]0;
850 00
ep dBelo afAd i s s
dJlb pTe e
3 31 <700 N/mm®
YyryH
yry 32 700-1000 N/mm?
4
TutaH
5.1 Megp, MegHble CriniaBbl,
LiBeTHble RnaTyHi, 6poH3a
MeTannbl 5.2 Mepp, MefHble CriaBbl,
naTtyHb, 6poH3a

6 6. Cnnasbl
ANOMUHNA N MarHMA
. 6.2 -
ANOMUHAI <10%Si ‘
6.3 > 10% Si
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VB
DX

» ObGnacTb NpUMMEeHEeHMUnA
IZAR

CUTTING TOOLS
4550 [4675 | 4675 [4570 | 4570 [4580 | 4580 [4610 | 4610 [4516 | 4516 [4676 | 4676 [4686 | 4686
" Cepus
\l‘ IZAR P HSSE | HSSE |TIALN | HSSE [TIALN | HSSE |TIALN | HSSE | TIALN | HSSE | TIALN | HSSE | TIALN | HSSE | TIALN
" CUTTING TOOLS Marepuan 8%Co | 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co 8%Co
326 845 845 845 845
— DIN N NR-F NR N NF
S: — e 2z | 46z 487
-} E 3ybbeB
DSOS
— CTpaHuua | 201 197 198 200 199
—
(- )
(-
S 5
u
— OO
(—% Q M306paxkeHne
D
S —
MaTeleaﬂ PekomeHayembin Bbibop @
AnbTepHaTtuBHbIN BoiGop O
: o o o o
O O
850 0[0)
ep daBelo ad A 5 5 o
d » pTe e
3 31 <700 N/mm? ® O ®
YyryH ( ’ ( ’
yry 32" 700-1000 N/mm

Meppb, MefHble cnnasbl,

LiBeTHble naTyHb, 6POH3a
MeTaJlbl Meﬂb, Me[Hble CriaBbl,
naTyHb, 6poH3a
6 Cnnasbl
AnOMUHNA 1 MarHus
AnOMUHNIA e <10%Si
e > 10% Si
7 7T Teomo:
CuHTeTNYeCK e DRIO LGS
MaTepuaibl TR —
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®pe3bl PMX yepHOBbIe C MENKUM LWIarom, u/x, o MHCTPyMeHTasrlbHbIM y ®
CcTansiM, BbICOKONEermposaHHbIM CTansAM C NOBbILWWEHHOMW NPOYHOCTbIO, \ IZAR
Hep>KaBeowWmuM CTansaM M TUTAaHOBbLIM CrnflaBam )' CUTTING TOOLS

? po—lla . PMX DIN Keanver
dI_!I \ Iﬂ (TIALN) 844 467 “E D (k12)

NR-F 30° d (h6)

Vc Mogaua mm/06

. PNVIXE TIALN 26 28 210 | @12 | 216 220 225 232
1 A e sy | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 0,115 0,115 0,15

1 uBcl | oo PleRell | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075

ZavAl | o ReloRieY | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075

e RelRiey | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyownin koapdurumeHT)
V= m/MuH n=Vcx 1.000

m™X2
D d L | 7
MM MM MM MM

6 6 57 13 4 45201 3524 45529 40,96

7 10 66 16 4 23132 4435 23140 505

8 10 69 19 4 45204 38,43 45532 44,77

9 10 69 19 4 23133 46,02 23141 52,87
10 10 72 22 5 45207 36,37 45535 43,53
12 12 83 26 5 45209 48,07 45537 55,92
14 12 83 26 5 45210 57,98 45538 66,62
16 16 92 32 5 45211 71,76 45540 81,78
18 16 92 32 5 45213 78,1 45543 89,42
20 20 104 38 5 45216 987 45546 110,78
22 20 104 38 5 14815 120,44 14880 137,44
25 25 121 45 5 45219 146,18 45549 162,26
28 25 121 45 5 13223 160,39 12822 181,23
30 25 121 45 5 14817 194,58 14883 219,18
32 32 133 53 6 45717 213,4 45248 235,87

2 . PMX DIN [vHHan Ksanuter
d - -
i o e G 844 oo 467 (W) D (k12)

. 30° h
NR-F 7o d (h6)

Ve

PMXT TIALN 26 28 210 | @12 | @16 220 225 232
1 o el ey | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 0,15 0,115 0,15

Cepua

6696

253xD

ap*

1 uel | oo PloRelsy | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075

ZavA | ey | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075

oo ey | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTrpytowmii KoadpduumneHT)

Vc= m/MyH n =Vcx 1.000
m™X 0
D d L | 7
MM MM MM MM

6 6 68 24 4 45239 56,77 45558 61,98

8 10 88 38 4 45240 58,75 45561 64,68
10 10 95 45 4 45241 51,52 45564 58,71
12 12 110 53 4 45242 65,97 45567 73,76
14 12 110 53 4 45243 76,26 45568 84,23
16 16 123 63 4 45244 92,66 45570 103,91
18 16 123 63 4 45245 104,46 45571 117,07
20 20 141 75 4 45246 136,29 45573 150,1
25 25 166 90 5 45247 209,65 45574 230,66
32 32 186 106 6 45249 301,68 45261 328,45
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» ®pe3bl PMX yepHOBblie C MeJIKMM WAarom, u/x,
\l‘ IZAR no Hep>XaBewwWnum cTanam
)' CUTTING TOOLS

2 et . P DIN Keanuter
q | o e 844 452 ) D (k12)

NR-F 45° d (hé)

\'d Mopaya mm/06
PIVIXH TIALN

Cepuis

» | 1 .
6647 2 2.1 §16-22 20-35

*vf (MM/MUH) = nXx Z x fz x K (K — KoppeKTupytowwmin kKoapdrumeHT)
Vc= M/MUH n=Vcx 1.000

TXO
D d L | 7
MM MM MM MM

0,025 0,030 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

6 6 57 13 4 29139 44,47
7 10 66 16 4 29140 54,94
8 10 69 19 4 29141 48,61
9 10 69 19 4 29142 5747
10 10 72 22 4 29143 47,16
12 12 83 26 4 29144 60,72
14 12 83 26 4 29145 72,42
16 16 92 32 5 29146 88,95
18 16 92 32 5 29147 97,23
20 20 104 38 5 29148 120,65
22 20 104 38 5 29150 149,46
25 25 121 45 5 29152 176,88
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®pe3bl HSSE 8% Co uepHOBbIe C MeNKMM Warom, u/x,

no MHCTPyMEeHTarnbHbIM CTanfaM, YyryHy, TMutaHOBbIM cnjfiaBam \17 IZAR
N UBEeTHbIM MmaTepuanam V4 CUTTING TOOLS

DIN 150 KBanutet
844 1641 3-5Z O D (k12)

NR-F 30° d (hé)

\'/d Mopaua mm/06
BYCOITIALNY @4 | @6 a8 P10 @12 @l6 @20 | @25 | @30
“srclelsley | 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
“lo-clowlsilsy | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
Lzoelvlsy | 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
Lo pBelY | 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,130 | 0,130
oo gl | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
Clonloo sl | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — KoppeKTupyiowwii KoappuumeHT)

Martepuan

Vc= M/MUH n =Vcx 1.000
m™X0
(%) d L |
MM MM MM MM
4 6 55 11 3 41857 3554 41860 41,18
5 6 57 13 3 41803 3831 41856 43,92
6 6 57 13 4 46517 31,11 41780 37,55
7 10 66 16 4 46520 37,48 41781 44,89
8 10 69 19 4 46523 3247 41782 39,89
9 10 69 19 4 46526 389 41783 47,01
10 10 72 22 4 46529 32,52 41784 39,01
1 12 79 22 4 68800 47,56 41785 55,71
12 12 83 26 4 46532 3891 41786 48,1
13 12 83 26 4 69564 5528 41787 64,34
14 12 83 26 4 46535 4551 41788 56,32
15 12 83 26 4 69540 59,85 41789 70,68
16 16 92 32 4 46538 53,73 41790 66,23
17 16 92 32 4 69541 73,75 41791 85,72
18 16 92 32 4 46541 5886 41792 73,08
19 16 92 32 4 69552 86,53 41793 97,85
20 20 104 38 4 46544 7378 41794 88,66
25 25 121 45 5 52347 109,04 41795 129,54
30 25 121 45 5 52362 140,07 41796 170,37
HSSE DIN Keanutet
8%Co g4q | |AnvHHaA 457 D || bki2)
(TIALN) NR-F cepua 30° d (h6)

Vc Mogaua mm/06
. §8%CBI TIALN 26 28 P10 | @12 | @16 @20 @25 | @30
1 Lo sicls Relslley | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,200 | 0,100 | 0,100 | 0,100
Zoccowlsgry | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
LsLooiplellsy | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,200 | 0,100 | 0,100 | 0,100
(LSZpBelY | 0,042 | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,110 0,130 | 0,130 | 0,130
SR | e kNl | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
S |kl | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKT1pyioLnii KoappuumeHT)
Vc= mM/MuH n =Vcx 1.000

@ d L I . e
MM MM MM MM

6 6 68 24 4 43263 44,15 18764 49,57
7 10 80 30 4 43264 50,08 18765 56,35
8 10 88 38 4 43266 4566 18766 52,06
9 10 88 38 4 43269 50,08 18767 57,05
10 10 95 45 4 43272 40,06 18768 48,17
11 12 102 45 4 43273 65,03 18769 73,61
12 12 110 53 4 43275 493 18770 58,31
14 12 110 53 4 43276 56,99 17895 66,06
16 16 123 63 4 43278 66,68 17896 79,84
18 16 123 63 4 43281 78,77 18782 93,51
20 20 141 75 4 43282 94,58 18778 11041
25 25 166 90 5 43287 145,52 18779 169,54
30 25 166 90 5 43289 220,98 18780 250,6

168

TexHunyeckoe ocHawleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com



l‘ ®pe3bl PMX uepHOBbIe C KPYMNHbLIM LLArom, u/x,
IZAR

MO KOHCTPYKUMNOHHbBIM CTanaMm, UuBeTHbIM MeTannam,
CUTTINGTOOLS anioMWHUIO U anioMMHUEBbIM crnfasam

: E PMX DIN Keanvirer
d : -
i o JANNS o e 467 C) || DKI2) | e

il 30° d (he)

Mopaya mm/06

@6 | @8 | @10 @12 P16 | @20 | @25 332
0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 0,115 0,115 0,115
0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 0,115 0,15 0,115
0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 0,15 0,15 0,15

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — KoppeKTupyiowwii KoappuumeHT)
Vc= m/MyH n =Vcx 1.000

D d L [ . e
MM MM MM MM

6 6 57 13 4 20903 32,02 21029 37,22
7 10 66 16 4 23138 40,32 23142 46,27
8 10 69 19 4 20904 34,93 21030 40,87
9 10 69 19 4 23139 41,84 23143 48,33
10 10 72 22 5 20905 33,06 21031 39,64
12 12 83 26 5 20907 43,69 21032 50,79
14 12 83 26 5 20908 52,71 21033 60,67
16 16 92 32 5 20909 6524 21034 74,59
18 16 92 32 5 20912 71 21035 81,5
20 20 104 38 5 20915 89,73 21036 101,25
22 20 104 38 5 21078 109,55 21095 125,34
25 25 121 45 5 20917 1329 21037 148,75
28 25 121 45 5 22117 14597 22400 190,75
30 25 121 45 5 21083 176,88 21096 199,37
32 32 133 53 6 20922 193,98 21038 216,47

/|_

H PMX DIN | |AnunHan Keanver
e -
| RV | soinr | | cepns 467 - () D(k12) | iy

i d (he)

Vc MNMopaua mm/06

PIVIXH TIALN P6 | @8 | @10 D12 P16 | @20 | @25 D32
<o etsgeol | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,15 0,115 0,115 0,115
koAl | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
- ZpkleEAl) | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 0,115 0,15 0,115
[l pllRbly | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
iclpllbl | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
GleLcls el | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 0,115 0,115 0,115

*vf (Mm/MuH) = nx Z x fz x K (K - koppeKTrpyiowwmii KoadbduumeHT)
Vc= m/MyH n =Vcx 1.000

D d L [ 5 e
MM MM MM MM

Martepuan

111

Cepusa

6690

253xD

.-

51
5.2

ap*

5

6 6 68 24 4 20568 51,1 20578 56,31

8 10 88 38 4 20569 52,87 20579 58,82
10 10 95 45 4 20570 46,37 20580 53,56
12 12 110 53 4 20571 5935 20581 67,13
14 12 110 53 4 20572 68,62 20582 76,6
16 16 123 63 4 20573 834 20583 94,63
18 16 123 63 4 20574 94,01 20584 106,63
20 20 141 75 4 20575 122,66 20585 136,47
25 25 166 90 5 20576 1887 20586 209,7
32 32 186 106 6 20577 271,51 20587 298,28
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®pe3bl HSSE 8% Co uepHOBbIe C KPYMNHbLIM LLArom, u/x,
MO KOHCTPYKLUMOHHbIM CTasIfiM, YyryHy, UBeTHbIM MeTannam IZAR

CUTTING TOOLS
.[ F. HSSE DIN 150 225 2>25 j Keanurer
d i 8%Co 467 () D (k12)
' § N | 244NR || 1641 @ 30° d (he)
> = v 5

Mopaya mm/06
P26 | 98 P10 @12 @16 @20 @25 | @32 | @40
0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLmii KoapduueHT)
V= m/MuH n =Vcx 1.000

mXQ

0,25%D K=1
050 xDK=07

@ d L | 7z NeApr. 8% Co (4] d L | 7 N°Apr. 8% Co
MM MM MM MM 8% Co € MM MM MM MM 8% Co €

4 6 55 11 3 45862 32,29 21813 37,95 18 16 92 32 4 46475 53,52 41768 66,06
5 6 57 13 3 45864 34,84 21814 4044 19 16 92 32 4 77668 78,67 41769 91,85
6 6 57 13 4 46457 2828 41756 34,15 20 20 104 38 4 46478 67,07 41770 80,59
7 10 66 16 4 77662 34,06 41757 40,77 22 20 104 38 5 46481 7938 41771 9831
8 10 69 19 4 46460 29,52 41758 36,36 24 25 121 45 5 77669 99,86 41772 1157
9 10 69 19 4 77663 3536 41759 42,73 25 25 121 45 5 46484 99,14 41773 114,98
10 10 72 22 4 46463 29,56 41760 36,05 ¢ @ > 25 vy Ge3 Bpesanmsa
1 12 79 22 4 77664 4324 41761 51,51 26 25 121 45 5 77670 11507 41774 141,85
12 12 83 26 4 46466 3537 41762 43,86 28 25 121 45 5 46487 114,66 41775 14145
13 12 83 26 4 77665 5025 41763 59,47 30 25 121 45 5 46490 127,34 41776 153,77
14 12 83 26 4 46469 4138 41764 509 32 32 133 53 6 46493 139,64 41777 165,76
15 12 83 26 4 77666 544 41765 6538 36 32 133 53 6 77671 16535 41778 194,01
16 16 92 32 4 46472 4876 41766 59,95 40 40 155 63 6 77672 18592 41779 223,07
17 16 92 32 4 77667 67,04 41767 79,221
—— HSSE oI o 0<25 2>25
d L 3%Co Anvrran 467
[ oo || o || e 3 P oo
L
Keanutet
D (k12) | i
d (h6)

MaTepman MNopaua Mm/06
| 96 | @8 @10 @12 @16 @20 @25 | @32 | @40 |

0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

N
D
©
s
n
253xD

~
ON
O
-

&

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLuin KosppuumeHT) n = Ve x 1.000
Vc= m/MyH X0
MM MM MM MM 8% Co € MM MM MM MM 8% Co €
6 6 68 24 4 77784 40,13 17883 45,67 c @ > 25 mm Ge3 BpesaHus
7 10 80 30 4 77785 4553 18157 51,91
8 10 88 38 4 77786 41,5 18159 48,01 28 25 166 90 5 46658 149,29 18168 181,26
9 10 88 38 4 77787 4553 18160 52,61 30 25 166 920 5 79047 182,64 18174 213,34
10 10 95 45 4 46634 36,43 43084 44,63 32 32 186 106 6 46661 189,5 18180 220,46
1 12 102 45 4 77788 59,12 18162 67,86 36 32 186 106 6 79050 227,16 18183 260,64
12 12 110 53 4 46637 44,83 43086 53,96 40 40 217 125 6 79052 268,57 18184 322,14
14 12 110 53 4 46640 51,81 43087 61,03 TIALN, TICN, TIN: LieHa no 3anpocy [
16 16 123 63 4 46643 60,64 43089 73,93
18 16 123 63 4 46646 71,61 43090 86,54
20 20 141 75 4 46649 86,01 43092 102,07
22 20 141 75 5 46652 109,72 18163 132,18
25 25 166 920 5 46655 1323 18165 156,68
170

TexHunyeckoe ocHawleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com



- ®pe3bl HSSE 8% Co yepHOBbIe C KPYMNHbIM WIArom, u/x,
\l? IZAR MO KOHCTPYKUMOHHbIM CTaffM, YyryHy, LUBeTHbIM MeTannam
P 4

CUTTING TOOLS

30° d (h6)

(TIALN)

” —t - HSSE DIN e Keanuret
a] | oo e B gaaNR | | 1641 467 () D(k12) | ieiiieti

Mopaua mm/06
P26 | @8 P10 | @12 P16 | @20 @25
0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100

0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100
0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100
0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100
0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppeKTupyiowmin KospduumeHT)
Ve= m/mnH n = Vc x 1.000

MM MM MM MM

44663 25,72 43911 31,66
66377 3096 17630 37,77
44666 26,82 43912 33,75
44669 32,15 17632 39,61
44672 26,78 43913 33,7
75312 39,33 17633 47,7
44675 32,17 44062 40,74
66380 4569 17635 55,03
44678 37,62 43914 47,23
66383 49,47 17636 60,59
44681 44,32 43915 54,01
66386 6093 43164 75,6
44684 48,65 43916 61,33
66389 71,51 17637 84,93
44687 60,98 17638 74,67
44690 72,16 17639 91,3
44693 90,86 17640 109,49
44696 90,2 45033 108,84

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy

0.7

N

o0}

w

N

e
LuuubbhAbdBADdDdDdDDIDAMDIMDMDIDDID
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®pe3bl PMX nonyvyepHoBbie C L/x

MO KOHCTPYKLUMOHHBIM CTanfaM, TUTaHy U LBETHbIM MeTannam \l? IZAR
y g CUTTING TOOLS

' = PMX DIN Ksanurer
“l _H ot e WO | 844 NF 452 () D (k12)

30° d (h6
L 45° (he)
\'/d Mopaua mm/06
. PVIXH TIALN 26 28 210 @12 216 @20
0,030 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115
0,042 0,062 0,077 0,092 0,127 0,150
0,042 0,062 0,077 0,092 0,127 0,150
0,030 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115

*vf (Mm/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppekTupytowwmii KoadduumeHT)

V= m/MiH n =Vcx 1.000
X0
D d L |
MM MM MM MM
6 6 57 13 4 13231 30,92 13224 36,58
8 10 69 19 4 13233 38,8 13225 45,5
10 10 72 22 5 13235 30,21 13226 38,18
12 12 83 26 5 13236 40,2 13227 494
14 12 83 26 5 13237 45,83 13228 56,13
16 16 92 32 5 13242 53,89 13229 66,62
20 20 104 38 5 13245 79,16 13230 94,88

dI !I : \\ Ia PMX DIN OnuHHas 47 KDBZ(IEI;I;?T
gi = WM | 844NF | | cepua O

30° h
L 45° d (hé)
o Ve Mopaua Mm/06
Cepvm 2 . PRMXATIALNG 26 28 210 | @12 216 320
:?.IF 0,030 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115
:% 0,042 0,062 0,077 0,092 0,127 0,150
0,042 0,062 0,077 0,092 0,127 0,150
0,030 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115
vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLmii KoappuuyeHT) Ve X 1.000
V= m/MuH - -
TXQ
D d L |
MM MM MM MM
6 6 68 24 4 13263 4544 13248 50,65
8 10 88 38 4 13266 52,32 13251 58,28
10 10 95 45 4 13269 4895 13254 56,9
12 12 110 53 4 13272 66,72 13257 75,58
16 16 123 63 4 13275 91,75 13260 105,52
20 20 141 75 4 13278 126,84 13262 143,99
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®pe3bl HSSE 8% Co nony4YyepHoBbie C L/X
’ v IZAR .

MO KOHCTPYKUMNOHHbBIM CTalnfaM, YyryHy m uBeTHbiM MeTanmnam
CUTTING TOOLS

| I HSSE OIN so | 752 0>25 j Keanwer
[ 8%Co () D (k12)
- N | 44NF || et % 300 d (h6)

)

Mopaua mm/06
| 98 | @10 | @12 | @16 @20 @25 @32 @40
0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (Mm/MuH) = nx Z x fz x K (K - koppekTrpytowwmii KoadbduumeHT) n = Ve x 1.000

(%) d L | 7 TX0
MM MM MM MM

6 6 57 13 4 77713 273 17714 33,22

7 10 66 16 4 77714 33,26 21867 40

8 10 69 19 4 77715 328 17715 39,54

9 10 69 19 4 77716 3643 21868 43,78
10 10 72 22 4 46613 2551 17716 33,16
1 12 79 22 4 77717 40,09 17717 4843
12 12 83 26 4 46616 3254 17718 41,12
13 12 83 26 4 77718 4795 21869 57,27
14 12 83 26 4 40526 37,11 17947 46,72
15 12 83 26 4 77719 5043 21870 61,52
16 16 92 32 4 46619 41,88 15099 53,23
18 16 92 32 4 40550 48,52 19300 61,19
20 20 104 38 4 46622 59,17 16611 729
22 20 104 38 5 78051 71,32 21831 90,46
25 25 121 45 5 46625 89,68 16612 108,34

c @ > 25 mm Ge3 Bpe3aHusa

28 25 121 45 5 78054 9847 21900 125,72
30 25 121 45 5 78061 11575 22192 142,53
B2 32 133 53 6 78065 107,57 19532 134,58
36 32 133 53 6 78068 150,32 22193 1794

40 40 155 63 6 78134 190,15 22194 227,18
TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy

HSSE <25 @>25 j Keanurer
DIN ISO OnvHHas
8%Co () D (k12)
(TIALN) 844 NF 1641 cepus @ 300 d (h6)

/|_

Mogaua mm/06
P6 | 98 | @10 | @12 | @16 @20 @25 @32 @40
0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

5.1 §60-100| 80-140
5.2 §60-100| 80-140

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyowmin KospdrumeHT)

%] d L | 7 @ d L | 7
MM MM MM MM MM MM MM MM

6 6 68 24 4 77789 40,13 13074 45,67 c @ > 25 mm Ge3 Bpe3aHuA
7 10 80 30 4 77790 4553 13076 51,91
8 10 88 38 4 77791 442 21816 50,63 28 25 166 920 5 52395 144,98 13088 176,73
9 10 88 38 4 77792 53,03 13077 59,92 30 25 166 90 5 52398 162,36 13089 193,61
10 10 95 45 4 52371 41,36 21483 49,42 32 32 186 106 6 52401 175,71 13090 206,61
11 12 102 45 4 77793 59,12 13080 67,86 36 32 186 106 6 79086 227,16 13091 260,64
12 12 110 53 4 52374 54,01 18901 62,9 40 40 217 125 6 79087 273,93 16562 327,5
14 12 110 53 4 52377 59,54 13082 68,54 TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
16 16 123 63 4 52380 71,32 13083 84,31
18 16 123 63 4 52383 77,16 13085 91,87
20 20 141 75 4 52386 94,83 19515 110,64
22 20 141 75 5 52389 11096 13086 133,24
25 25 166 90 5 52392 136,7 13087 160,98
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®pe3bl PMX uncroBblie ¢ u/x ®
YyHUuBepcasbHble \IT IZAR
V4

CUTTING TOOLS

= T '—-] o AR DIN . eanmer
- 1 R (TALN) RPN * [(Q | owo

30° d (h6)

Mopaua mm/06
z6 a8 P10 | @12 | @16 320 225 | @32
0,030 [ 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 0,115 0,115 0,115
0,025 [ 0,030 | 0,052 | 0,062 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
0,025 [ 0,030 | 0,052 | 0,062 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,062 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,15 0,115 0,115 0,115
0,030 [ 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 0,15 0,115 0,115
0,042 [ 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
0,042 [ 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
0,042 [ 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
0,030 [ 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 0,115 0,115 0,115

Cepusn

6600

ae
Py

0,05-0,1x D K=1

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppeKkTupytowwmii KoadbduumeHT)
n =Vcx 1.000
Vc= m/MyH -

D d L |

z N° Apt.  PMX
MM MM MM MM PMX €

TXQ

2 6 51 7 4 45718 14,25 45932 19,7

3 6 52 8 4 45166 14,25 45481 197

4 6 55 1 4 45168 14,25 45482 19,7

5) 6 57 13 4 45169 14,25 45483 19,7

6 6 57 13 4 45171 14,25 45933 19,7

7 10 66 16 4 45174 19.2 45496 26,04

8 10 69 19 4 45177 19,08 45510 25,18

9 10 69 19 4 23134 22,77 23147 29,26
10 10 72 22 4 45180 20,31 45522 26,93
12 12 83 26 4 45183 26,12 45523 33,82
14 12 83 26 4 45186 3535 45525 43,32
16 16 92 32 4 45189 40,83 45526 50,18
18 16 92 32 4 45192 49,82 45528 60,31
20 20 104 38 4 45195 58,56 45531 70,08
25 25 121 45 6 45198 99,64 45534 11548
28 25 121 45 6 11135 119,15 13221 15511
30 25 121 45 6 14826 139,18 14895 161,68
32 32 133 53 6 45720 146,48 45222 168,97

) Keanutet
: PMX DIN | |Onuwma ii
| =i ] Jo RO | 844N 2:::;1” 462z (O | owo

30° d (h6)

Mogaua mm/06
26 28 @10 | @12 | @16 @20 @25 | @32
0,030 [ 0,035 [ 0,058 | 0,069 | 0,115 0,15 0,115 0,115
0,025 [ 0,030 | 0,052 | 0,062 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
0,025 [ 0,030 | 0,052 | 0,062 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
0,025 [ 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
0,030 [ 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 0,115 0,115 0,115
0,030 [ 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,15 0,15 0,115 0,115
0,042 [ 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
0,042 [ 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 0,115 0,115 0,115

N
D
©
s
n
25:3%xD

ON
ON
(-
(@)

0,05-0,1x D K=0,5

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLuii KoappuumeHT)

n =Vcx 1.000
Vc= M/MUH —_—
TXQ
MM MM MM MM PMX €
6 6 68 24 4 45225 17,36 45541 23,09
8 10 88 38 4 45228 25,06 45544 30,38
10 10 95 45 4 45231 24,98 45547 32,84
12 12 110 53 4 45233 34,2 45550 42,75
14 12 110 53 4 45234 44,72 45553 49,42
16 16 123 63 4 45235 489 45555 61,28
18 16 123 63 4 45236 61,94 45559 75,44
20 20 141 75 4 45237 72,52 45562 87,08
25 25 166 90 6 45238 1334 45565 1544
32 32 186 106 6 45724 186,35 45726 213,11
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o ®pe3abl PMX c HepaBHbLIM YrfiomM HaKNMOHA CTPY>XEe4YHOMW KaHaBKM, L/X,
IZAR yHUuBepcarsbHble
CUTTING TOOLS

V'S
DX

d (h6) N s

I
: I Keanurer
iR | DIN 20 ,
d[ ﬂ_ :EE I“ 844 N 4-6Z O D (k10) '\ Q———>0,20X45
[

‘_ -
vy ZAR

Mopaua mm/06
P26 | @8 P10 | @12 P16 | @20 @25
0,037 0,044 0,072 0,086 0,144 0,144 0,144
0,031 0,037 0,065 0,065 0,094 0,094 0,094
0,031 0,037 0,065 0,065 0,094 0,094 0,094
0,031 0,037 0,065 0,065 0,094 0,094 0,094
0,037 0,044 0,072 0,086 0,144 0,144 0,144
0,037 0,044 0,072 0,086 0,144 0,144 0,144
0,052 0,077 0,096 0,115 0,159 0,187 0,187
0,052 0,077 0,096 0,115 0,159 0,187 0,187
0,052 0,077 0,096 0,115 0,159 0,187 0,187
0,037 0,044 0,072 0,086 0,144 0,144 0,144

Cepusa

6666

2e
03xD k=08
0,05-0,1xD K=1

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — KoppeKTupyiowwii KoappuumeHT)

Ve w/mmn n =Vc x 1.000
TXO
D d L | 7 Hélice Hélice
MM MM MM MM constante  variable
6 6 57 13 4 35-35 30-40 28488 23,74
8 10 69 19 4 35-35 30-40 28489 30,63
10 10 72 22 4 35-35 30-40 28478 32,73
12 12 83 26 4 35-35 30-40 28479 41,31
16 16 92 32 5 35-35 35-40 28492 62
18 16 92 32 5 35-35 35-40 28494 74,76
20 20 104 38 5 35-35 35-40 28495 87,09
P25 25 121 45 6 35-35 35-40 28484 144,58
- Bbicokonpowr3BoanTeNibHaA NOPOLLKOBas CTaslb: BbICOKAA COMPOTUBAEMOCTb, MPOYHOCTb M OAHOPOAHOCTb
- Pa3nunuHasa cnupanbHasa reomeTpusa = CNOCOOCTBYET 3alLuTe OT BUOPaLMI 1 MOBPEXAEHUA PEXYLLE KPOMKM
- YMeHbLUeHMe WwyMa = MArkasa obpaboTtka
- YnyuweHue KauectBa 0bpabaTbiBaemoi MoBEPXHOCTH
- YBenunueHvie Npov3BOAUTENIbHOCTYU = YBENNYeHVe CTaHhapTHOM nogaumn Ha 40%
- ManbIf U3HOC + HeT BUOpaLMii = fosbLUEe CPOK CITY>KObl UHCTPYMEHTa
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®pe3bl HSSE 8% Co uucrosBbie ¢ u/x, ®
Mo KOHCTPYKUMOHHbIM CTaNfAM, YyryHy u LBeTHbIM MeTannam \l? IZAR
P 4

CUTTING TOOLS

HSSE DIN 150 KBanutet
0, -
8%Co 844 N 1641 4-6Z () D (k10)

(TIALN) 30° d (h6)

Mopaya mm/06
a4 26 P8 @10 | @12 | @16 @20 @25 @32 | 340
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

Matepuan

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLmii KoapduueHT) n = Ve x 1.000
Vc= M/MrH
TXO
MM MM MM MM 8% Co € MM MM MM MM 8% Co €
2,00 6 51 7 4 46277 11,04 41718 17,39 12,00 12 83 26 4 46334 19,69 41741 27,22
2,50 6 52 8 4 46280 11,04 41719 17,39 13,00 12 83 26 4 46337 28,1 41742 37,97
3,00 6 52 8 4 46283 11,04 41721 17,39 14,00 12 83 26 4 46340 27,04 41743 36,92
3,50 6 54 10 4 46286 11,38 41722 17,72 15,00 12 83 26 4 46343 30,28 41744 41,93
4,00 6 55 1 4 46289 11,04 41724 17,39 16,00 16 92 32 4 46346 29,56 41745 41,23
4,50 6 55 11 4 46292 12,16 41725 18,5 17,00 16 92 32 4 46349 36,39 41746 494
5,00 6 57 13 4 46295 11,04 41727 17,39 18,00 16 92 32 4 46352 37,08 41747 50,09
5,50 6 57 13 4 46298 17,69 41728 23,85 19,00 16 92 32 4 46355 426 41748 56,82
6,00 6 57 13 4 46301 11,59 41730 17,93 20,00 20 104 38 4 46358 42,6 41749 56,82
6,50 10 66 16 4 46304 17,69 41731 24,86 22,00 20 104 38 6 46361 59,17 41750 78,66
7,00 10 66 16 4 46307 16,2 41732 234 24,00 25 121 45 6 77694 73,5 41751 92,6
7,50 10 66 16 4 46310 20,89 41733 27,97 25,00 25 121 45 6 46364 73,5 41752 92,6
8,00 10 69 19 4 46313 1447 41734 21,74 26,00 25 121 45 6 78872 89,19 41753 116,72
8,50 10 69 19 4 46316 21,8 41735 29,55 28,00 25 121 45 6 46367 91,85 41754 119,32
9,00 10 69 19 4 46319 18,11 41736 2597 30,00 25 121 45 6 46370 106,32 41755 133,35
9,50 10 69 19 4 46322 23,06 41737 30,76 32,00 32 133 53 6 46373 109,51 41947 136,45
10,00 10 72 22 4 46325 1569 41738 23,61 36,00 32 133 53 6 46376 143,33 41948 172,58
11,00 12 79 22 4 46331 21,85 41740 30,68 40,00 40 155 63 8 46379 172,27 41949 209,79

| | HSSE 0=25 0>25 KsanuTer
DIN I1SO OnnHHaA
d | 8%Co § O || pwio)
QU | 3N || e || cepn @ 300 d (he)

lMogaua mm/06

D4 26 28 @10 | @12 | @16 @20 @25 @32 | 340
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

K=03

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppeKTupytowwmii KoadpduLmeHT) n = Vc x 1.000
Vc= Mm/MyH P
MM MM MM MM 8% Co € MM MM MM MM 8% Co €
2,00 6 54 10 4 46382 135 17889 19,78 12,00 12 110 53 4 46415 24,62 15399 34,31
2,50 6 56 12 4 46385 13,5 18144 19,78 14,00 12 110 53 4 46418 32,18 18152 41,93
3,00 6 56 12 4 46388 13,5 17890 19,78 16,00 16 123 63 4 46421 352 15624 49,21
3,50 6 59 15 4 77781 17,76 18145 23,93 18,00 16 123 63 4 46424 4298 18153 58,65
4,00 6 63 19 4 46391 135 17651 19,78 20,00 20 141 75 4 46427 5034 17219 67,44
4,50 6 63 19 4 77782 17,76 18147 23,93 22,00 20 141 75 6 46430 6983 17171 88,85
5,00 6 68 24 4 46394 135 17891 19,78 25,00 25 166 20 6 46433 92,59 18154 113,6
5,50 6 68 24 4 77783 17,76 18148 23,93 c @ > 25 mm Ge3 Bpe3aHua
6,00 6 68 24 4 46397 13,5 18149 19,78 28,00 25 166 920 6 46436 102,89 17189 135,78
7,00 10 80 30 4 46400 20,51 17892 27,6 30,00 25 166 920 6 46439 116,6 17191 1491
8,00 10 88 38 4 46403 18,75 18150 24,89 32,00 32 186 106 6 46442 117,57 18155 150,08
9,00 10 88 38 4 46406 21,2 17894 28,96 36,00 32 186 106 6 46445 167,69 17396 202,83
10,00 10 95 45 4 46409 18,68 17260 27,36 40,00 40 217 125 8 46448 186,42 18156 240,82
11,00 12 102 45 4 46412 26,53 18151 36,16 TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
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- ®pe3bl HSSE 8% Co uucroBbie c u/x,
\l‘ IZAR MO KOHCTPYKUMOHHbIM CTaNfiM, YyryHy " LBeTHbIM MeTannam
" CUTTING TOOLS

(TIALN) 30° d (h6)

) e HSSE DIN e Ksanuter
il === ] lo WSl | sn || e 48z ; § 0 || Dbk

Mopaua mm/06
P4 | @6 | @8 @10 @12 @16 | @20 | @25 @32 @40
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

k=06

He ans akcnanbHom paboTbl

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppeKTupyiowmii KoappuuyeHT)

Ve= m/MuH n = Vc x 1.000
MM MM MM MM 8% Co €
2,00 6 51 7 4 43778 10,45 17528 16,81
2,50 6 52 8 4 43781 10,45 17529 16,81
3,00 6 52 8 4 43784 10,45 17530 16,81
3,50 6 54 10 4 43787 10,76 17531 17,12
4,00 6 55 11 4 43790 10,45 17533 16,81
4,50 6 55 11 4 43793 10,76 17590 17,12
5,00 6 57 13 4 43796 10,45 17536 16,81
5,50 6 57 13 4 43799 16,22 17537 22/43
6,00 6 57 13 4 43802 10,45 43903 16,81
6,50 10 66 16 4 43805 16,22 17538 234
7,00 10 66 16 4 43808 15,32 17539 22,53
7,50 10 66 16 4 43811 19,17 17540 26,26
8,00 10 69 19 4 43814 11,74 43904 19,02
8,50 10 69 19 4 43817 20,01 17542 27,81
9,00 10 69 19 4 43820 16,01 17543 23,92
9,50 10 69 19 4 43823 21,17 17544 28,93
10,00 10 72 22 4 43826 14,53 43905 22,51
11,00 12 79 22 4 43829 20,03 17545 28,94
12,00 12 83 26 4 43832 17,24 43906 26,22
13,00 12 83 26 4 43835 25,76 17546 35,7
14,00 12 83 26 4 43838 24,35 43907 34,32
15,00 12 83 26 4 43841 27,79 17548 39,53
16,00 16 92 32 4 43844 27,1 43908 38,85
17,00 16 92 32 4 43847 33,42 17549 46,51
18,00 16 92 32 4 43850 33,42 43909 46,51
19,00 16 92 32 4 43853 39,14 17551 53,44
20,00 20 104 38 4 43856 39,14 43910 53,44
22,00 20 104 38 6 43859 5429 17552 73,94
24,00 25 121 45 6 43862 67,44 17553 86,74
25,00 25 121 45 6 43865 67,44 17554 86,74
26,00 25 121 45 6 77679 84,32 17555 112
28,00 25 121 45 6 43868 84,32 17557 112
30,00 25 121 45 6 43871 97,56 17558 124,88
32,00 32 133 53 6 43874 100,51 17559 127,72
36,00 32 133 53 6 43877 131,53 17560 161,17
40,00 40 155 63 8 43880 158,11 17561 196,05

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
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®pe3bl HSSE 8% Co uucrosBbie ¢ u/x, ®
Mo KOHCTPYKUMOHHbIM CTaNfAM, YyryHy u LBeTHbIM MeTannam \IT IZAR
P 4

CUTTING TOOLS

2<25 2>25
Keanuret
DIN ISO ii
mmx () D (k10)
844 N 1641 % 30° d (h6)

Mopaua mm/06
a4 26 P8 @10 | @12 | @16 @20 @25 | @32 | @40
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

Martepuan

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy t

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLii KoappuumeHT) n = Ve x 1.000
Vc= M/MUH
TX0

MM MM MM MM 8% Co € MM MM MM MM 8% Co €

2,00 6 51 7 4 78878 12,51 12012 195 13,00 12 83 26 4 46577 30,9 12073 41,75

2,50 6 52 8 4 78879 12,51 12013 195 14,00 12 83 26 4 46580 29,19 12075 40,08

3,00 6 52 8 4 46547 12,51 12022 19,5 15,00 12 83 26 4 46583 33,31 12076 46,12

3,50 6 54 10 4 78880 13,26 12024 20,24 16,00 16 92 32 4 46586 32,5 12079 45,35

4,00 6 55 11 4 46550 12,51 12025 19,5 17,00 16 92 32 4 46589 40,03 12081 54,34

4,50 6 55 11 4 78881 13,26 12030 20,24 18,00 16 92 32 4 46592 40,03 12082 54,34

5,00 6 57 13 4 46553 12,51 12031 19,5 19,00 16 92 32 4 46595 46,87 12126 62,49

5,50 6 57 13 4 78820 20,04 12034 26,79 20,00 16 104 38 4 46598 46,87 19503 62,49

6,00 6 57 13 4 46556 12,51 12039 19,5 22,00 25 104 38 6 46601 6509 12136 86,53

6,50 10 66 16 4 78882 20,04 12040 27,88 24,00 25 121 45 6 51759 80,83 12147 101,86

7,00 10 66 16 4 46559 18,89 12043 26,78 25,00 25 121 45 6 46604 80,83 12150 101,86

7,50 10 66 16 4 78883 23,66 12045 3142

8,00 10 69 19 4 46562 1565 21739 23,64 © @ > 25 mm Ges ppesaria

8,50 10 69 19 4 78884 24,71 12049 33,21 26,00 25 121 45 6 40899 91,85 12151 1223

9,00 10 69 19 4 46565 19,75 12051 284 28,00 25 121 45 6 46607 91,85 12153 1223

9,50 10 69 19 4 78885 26,12 12052 34,6 30,00 25 121 45 6 46610 109,52 12155 136,48
10,00 10 72 22 4 46568 17,44 12055 26,14 32,00 32 133 53 6 78886 109,52 12162 139,44
11,00 12 79 22 4 46571 24,73 12057 3444 36,00 32 133 53 6 78887 143,31 12168 175,93
12,00 12 83 26 4 46574 2296 12063 32,73 40,00 32 155 63 8 78888 172,28 12171 214,01

1

[ " i ] k3 DIN I1SO OnvHHas 0=2 022 @ mm: Keanuret
d 1 . 8%Co 0| | o0
! man) [ 1641 cepui @ 30° d (h6)

Mopaua mm/06
B4 26 P8 @10 | @12 | @16 @20 @25 | @32 | @40
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

| .

K=03

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLnii KoappuumeHT) n = Ve x 1.000
Vc= m/mMuH
m™X 0
MM MM MM MM 8% Co € MM MM MM MM 8% Co €
2,00 6 54 10 4 40929 13,5 26725 2045 16,00 16 123 63 4 67436 352 26751 50,71
3,00 6 56 12 4 79005 13,5 26728 20,45 18,00 16 123 63 4 67439 42,98 26752 60,32
4,00 6 63 19 4 79045 13,5 26731 2045 20,00 16 141 75 4 67442 5034 26754 69,24
5,00 6 68 24 4 67418 135 26734 20,45 22,00 25 141 75 6 79011 69,82 26755 9579
6,00 6 68 24 4 67421 135 26737 20,45 25,00 25 166 920 6 79012 92,6 26756 120,91
7,00 10 80 30 4 79008 20,44 26739 28,29 ¢ © > 25 v s Bpesanm
8,00 10 88 38 4 67424 18,75 26740 26,64
9,00 10 88 38 4 79009 21,21 26743 29,83 28,00 25 166 920 6 29158 113,19 29160 149,36
10,00 10 95 45 4 67427 18,68 26745 28,28 30,00 25 166 90 6 79014 128,26 26757 164,03
11,00 12 102 45 4 79010 26,554 26746 37,22 32,00 32 186 106 6 79015 129,33 26758 165,08
12,00 12 110 53 4 67430 24,65 26748 3537 36,00 32 186 106 6 29161 184,46 29162 223,12
14,00 12 110 53 4 67433 32,18 26749 43,01 40,00 32 217 125 8 29163 205,06 29164 264,91
TIALN, TICN, TIN: LieHa o 3anpocy t
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y » ®pesabl HSS uucToBbie C U/X, N0 KOHCTPYKLUOHHBLIM CTaNAM
IZAR

N

V4 ' CUTTING TOOLS

30° d (h6)

DIN 150 Keanurer
844N | | 1641 48z (O ] oo

Vc Mopaua mm/06

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

He ans akcnanbHom paboTbl

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — KoppeKTupyowmin KoadpuuymneHT)

Ve= m/mMuH n =Vc x 1.000
MM MM MM MM
2,00 6 51 7 4 43691 7,96
2,50 6 52 8 4 43694 7,96
3,00 6 52 8 4 43697 7,96
3,50 6 54 10 4 43700 8,19
4,00 6 55 11 4 43703 7,96
4,50 6 55 11 4 77567 8,29
5,00 6 57 13 4 43706 7,96
5,50 6 57 13 4 77568 12,34
6,00 6 57 13 4 43709 7,96
6,50 10 66 16 4 77569 12,34
7,00 10 66 16 4 43712 11,66
7,50 10 66 16 4 78894 14,6
8,00 10 69 19 4 43715 9,04
8,50 10 69 19 4 78895 15,22
9,00 10 69 19 4 43718 12,19
9,50 10 69 19 4 78896 16,55
10,00 10 72 22 4 43721 11,07
11,00 12 79 22 4 43724 15,25
12,00 12 83 26 4 43727 13,12
13,00 12 83 26 4 43730 19,61
14,00 12 83 26 4 43733 18,52
15,00 12 83 26 4 43736 21,15
16,00 16 92 32 4 43739 20,64
17,00 16 92 32 4 43742 25,41
18,00 16 92 32 4 43745 25,41
19,00 16 92 32 4 43748 30,15
20,00 20 104 38 4 43751 29,79
22,00 20 104 38 6 43754 41,33
24,00 25 121 45 6 43757 51,32
25,00 25 121 45 6 43760 51,32
26,00 25 121 45 6 78897 64,18
28,00 25 121 45 6 43763 64,18
30,00 25 121 45 6 43766 74,27
32,00 32 133 53 6 43769 76,49
36,00 32 133 53 6 43772 100,14
40,00 40 155 63 8 43775 120,36
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®pe3bl PMX uncroBbie € /X MO KOHCTPYKLMOHHbIM ®
M MHCTPYMEHTaNbHbIM CTaJIAM, TUTAHY U LIBETHbIM MeTanmnam \l? IZAR
>

CUTTING TOOLS

' i PMX DIN Keanurer
‘l .ﬂ EGNNILN . [P 47 § O || pwio

55° d (h6)

Vc lMopaua mm/06
. EPMXE TIALN 26 28 210 212 216 220
0,030 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115
0,030 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115
0,042 0,062 0,077 0,092 0,127 0,150
0,050,010 x D 0,042 0,062 0,077 0,092 0,127 0,150
0,030 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — koppeKTupytowmin KoadpuumeHT)

n =Vcx 1.000
Vc= M/MyH R
X0
MM MM MM MM

6 6 57 13 4 45384 20,39 45479 26,32
8 10 69 19 4 45385 26,56 45480 33,23
10 10 72 22 4 45387 29,62 45276 36,86
12 12 83 26 4 45388 40,63 45345 48,44
14 12 83 26 4 45390 51,6 45396 60,08
16 16 92 32 4 45391 59,82 45484 69,78
18 16 92 32 4 45393 73,6 45495 84,49
20 20 104 38 4 45394 86,24 45509 97,84
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IZA

CUTTING TOOLS

VB
DX

DIN j Ksanurer
i PMX <2
o | a4 | K] ) || b2
] 2
! Sl | v | | 0 30° d(he)
L 45
\'d Mopaua mm/06
Cepvm PP TIALNY 296 | 28 | 910 @12 016 | 820 | @25 930
4 4 4 o e PR | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,115
Y | BLEE | 0,025 | 0,030 | 0052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
Ao [ R | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppeKTupyowmi KospdrumeHT)
n =Vcx 1.000
Vc= M/MUH i,
TXO
D d L |
MM MM MM MM
4 6 55 11 20875 3896 21017 4529
5 6 57 13 20881 3896 21018 4529
6 6 57 13 20884 38,96 21019 4529
8 10 69 19 20888 42,49 21020 49,51
10 10 72 22 20889 4225 21021 48,14
12 12 83 26 20890 52,37 21022 59,87
14 12 83 26 20893 63,48 21023 71,91
16 16 92 32 20895 7501 21024 84,9
18 16 92 32 20897 86,37 21025 98,88
20 20 104 38 20898 106,79 21026 118,97
25 25 121 45 20899 157,95 21027 174,71
28 25 121 45 11129 158,94 13195 190,76
30 25 121 45 20900 211,82 21028 235,59
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- ®pe3abl PMX yepHOBbIe C MENIKMM LUArom, u/x, no MHCTPyMeHTasribHbIM
CTansaM, BbICOKOJIerMpoBaHHbIM CTaJIIM C NOBbIWEHHOW NMPOYHOCTbIO
M Hep>KaBeloLwWwuM CcTansam
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®pe3bl HSSE 8% Co uepHOBbIe C KPYMNHbLIM LLArom, u/x,

®
Mo KOHCTPYKUMNOHHbLIM CTanfaAM, UBeTHbIM MeTaninam, antoMMmHUIO \l? IZAR
n anloMmmHMEeBbLIM cnnasam V4 CUTTING TOOLS

1
I !I -\—- DIN 150 Keanurer
d - 844 () D (k12) | mikdade
wr || 164 40° d (he)
=
\'/d Mopaya mm/06
8%C0] TIALN 28 P10 | @12 216 @20 | @25 230

30-40) 40-56 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100
60-100° 80-140 ENONIC) 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100
60-100! 80-140 JIeNXI 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100
0,062 0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130
0,062 0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130
0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKT1pyioLnii KoappuumeHT)
V= m/MuH n =Vcx 1.000

@ d L I e
MM MM MM MM

8 10 69 19 44744 3243 17623 37,63

9 10 69 19 78849 38,73 17624 45,23

15xD

10 10 72 22 44747 32,46 17626 39,93
11 12 79 22 78850 47,3 17174 54,39
12 12 83 26 44750 38,94 17597 46,03
13 12 83 26 78851 51,53 17175 59,51
14 12 83 26 44753 44,48 17627 5245
15 12 83 26 78852 582 17176 67,55
16 16 92 32 44756 53,94 17599 65,05
18 16 92 32 44759 59,13 17600 72,07
20 20 104 38 44762 72,86 17601 84,38
25 25 121 45 44768 108,98 17628 124,84
30 25 121 45 40334 13599 17629 160,07

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy

1
I [I ‘—'\ | DIN 150 [nvHHas I]: Keanuter
d : 844 - - () D (k12) | i
WR 1641/1 cepua 400 d (h6)
L
\'d Mopaua mm/06
8%C0] TIALN 8 P10 | @12 216 @20 | @25 @30

1 1°1R180-40] 40-56 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100
60-100° 80-140 TENONIE) 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100
60-100° 80-140 ENONIE) 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100
0,062 0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130
0,062 0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130
0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyiowmin KosppuumeHT)

Vc= M/MUH n =Vcx 1.000
2 d L [ e
MM MM MM MM

8 10 88 38 78862 17155
10 10 95 45 78863 20784
12 12 110 53 78864 43137
14 12 110 53 78865 19653
16 16 123 63 78866 17872
18 16 123 63 78867 21069
20 20 141 75 78868 21070
25 25 166 90 40338 21071
30 25 166 90 40342 21072

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
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l ®pe3bl PMX uucroBblie ¢ L/x
‘
IZAR no Hep>XaBewwWwum cTanam, antoMUHUIO
CUTTINGTOOLS 4 anlioOMMHUMEBbIM cnyiaBam

. . [ - OIN <I" Keanutet
J | ..“ maLN) BT ’/15 g 450 (D 3((22

45°

Vc Mopaya mm/06

@4 | 06 | 98 | ©10 | ©12 D16 @20 025 ©B28
0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075

0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150

0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTUpyioLuii KoappuumeHT)

Vc= m/MyH n =Vcx 1.000
TXQ
D d L |
MM MM MM MM

4 6 55 11 45277 1575 45415 21,46
5 6 57 13 45279 15,75 45417 21,46
6 6 57 13 45280 15,75 45420 21,46
7 10 66 16 45312 21,12 45423 27,06
8 10 69 19 45333 21,12 45426 27,06
9 10 69 19 23136 24,95 23146 31,52

10 10 72 22 45336 22,43 45429 28,93
12 12 83 26 45339 28,74 45432 35,84
14 12 83 26 45340 38,89 45438 46,85
16 16 92 32 45342 4492 45441 54,67
18 16 92 32 45343 548 45444 65,3
20 20 104 38 45344 6442 45447 75,94
25 25 121 45 11124 109,61 13159 135,51
28 25 121 45 11126 131,06 13177 164,68

Keanutet

() D (e8)

30° d (h6)

B
- S pvix DIN
I o e (TIALN)

Mopaua mm/06
P4 | 96 | @8 | @10 | @12 @16 @20 @25 @28

0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115

0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075

0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyiowmin KosppuuyeHT)

Ve= M/MUH n =Vcx 1.000
mX 3
D d L I
MM MM MM MM
2 6 51 7 45721 14,32 45723 20,78
3 6 52 8 45262 14,32 45453 20,78
4 6 55 11 45263 14,32 45456 20,78
5 6 57 13 45264 1432 45459 20,78
6 6 57 13 45265 14,32 45462 20,78
7 10 66 16 45266 19,2 45463 26,61
8 10 69 19 45267 19,2 45465 26,61
9 10 69 19 23137 22,68 23145 31,04
10 10 72 22 45268 20,39 45468 28,77
12 12 83 26 45269 26,12 45469 35,28
14 12 83 26 45270 35,35 45471 45,99
16 16 92 32 45271 40,83 45474 52,89
18 16 92 32 45272 49,82 45475 63,6
20 20 104 38 45273 58,56 45477 73,46
25 25 121 45 45274 99,64 45478 120,37
28 25 121 45 11128 119,15 13192 156,19
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®pe3bl HSSE 8% Co uncroBbie € L/X MO KOHCTPYKUMOHHBIM CTanaM,
arlloMMHMIO U anNnOMUHUEBbIM CnslaBam IZAR

CUTTING TOOLS

HSSE { KBanurer
DIN IS0 <= @
8%Co s (W) D (e8)
may) I R, o O] | 260

Mopaua mm/06
P4 | D6 a8 P10 @12 @Pl6 @20 | @25 | @32

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

Martepuan

6.1

0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130

6 [6.2

6.3

0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*f (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — koppeKTupytowmin KoagpuumeHT)

n =Vcx 1.000
Vc= M/MyH - -
TX@
MM MM MM MM 8% Co € MM MM MM MM 8% Co €
2,00 6 51 7 44477 12,14 41665 18,72 10,00 10 72 22 44513 17,26 41694 2597
2,50 6 52 8 44480 12,14 41667 18,72 11,00 12 79 22 44516 24,04 41697 33,75
3,00 6 52 8 44483 11,84 41668 18,26 12,00 12 83 26 44519 21,66 41698 29,94
3,50 6 55 11 44486 12,52 41670 19,49 13,00 12 83 26 44522 3091 41700 41,77
4,00 6 55 11 44489 12,14 41671 18,93 14,00 12 83 26 44525 30,45 41701 40,61
4,50 6 57 11 44492 13,38 41673 20,35 15,00 12 83 26 44528 33,31 41703 45,57
5,00 6 57 13 44495 12,14 41676 19,13 16,00 16 92 32 44531 32,52 41704 45,35
5,50 6 57 13 44498 1591 41677 22,17 17,00 16 92 32 67508 45,2 41706 56,24
6,00 6 57 13 44501 13,14 41679 19,72 18,00 16 92 32 44534 40,79 41707 55,1
6,50 10 66 16 77449 19,46 41682 27,35 19,00 16 92 32 68886 54,72 41709 66,56
7,00 10 66 16 44504 17,82 41683 25,73 20,00 20 104 38 44537 46,86 41710 62,5
7,50 10 66 16 77450 20,78 41685 27,76 22,00 20 104 38 44540 65,09 41712 86,53
8,00 10 69 19 44507 16,03 41686 23,91 25,00 25 121 45 44543 84,62 41713 101,86
8,50 10 69 19 77451 219 41688 29,57 28,00 25 121 45 77824 101,04 41715 131,25
9,00 10 69 19 44510 19,92 41691 28,57 30,00 25 121 45 44546 116,95 41716 146,69
9,50 10 72 19 77452 23,71 41692 31,26 32,00 32 133 53 77827 123,13 41946 150,1

{ Keanurer
DIN ISO OnuHHaa
SRl S I 78| n=mflcr:

3 Mogaua mm/06
Cepl/lﬂ NI— | 96 ©8 ©10 ©12 ©16 @20 | ©25 | 032
‘; 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
=
o 0,042 | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130
0,042 | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130
D
L 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLmii KosppuumeHT) n = Ve x 1.000
Vc= m/MnH
TX0
(4] d L | N° ApT. 8% Co (4] d L | N° ApT. 8% Co
MM MM MM MM 8% Co € MM MM MM MM 8% Co €
2,00 6 54 10 77453 14,85 18084 21,76 10,00 10 95 45 44555 20,74 15051 30,1
2,50 6 56 12 77454 15,15 18087 21,76 11,00 12 102 45 77463 31,88 18103 40,97
3,00 6 56 12 77455 14,85 18088 21,76 12,00 12 110 53 44558 26,57 15052 36,81
3,50 6 59 15 77456 16,67 18090 23,23 14,00 12 110 53 44561 34,64 18105 4494
4,00 6 63 19 77457 14,85 18093 21,76 16,00 16 123 63 44564 38,72 15046 54,13
4,50 6 63 19 77458 16,67 17380 23,23 18,00 16 123 63 44567 47,28 18106 64,2
5,00 6 68 24 77459 14,85 18097 21,76 20,00 20 141 75 44570 55,37 15047 73,45
5,50 6 68 24 77460 16,67 18099 23,23 22,00 20 141 75 44573 69,95 18108 94,85
6,00 6 68 24 44549 16,74 15049 22,68 25,00 25 166 90 44576 101,85 18109 124,96
7,00 10 80 30 77461 22,56 18100 30,36 28,00 25 166 90 80326 113,18 18112 149,36
8,00 10 88 38 44552 2063 15050 27,38 30,00 25 166 90 44579 1265 15048 160,8
9,00 10 88 38 77462 25,12 18102 3247 32,00 32 186 106 77464 149,37 18114 179,59
TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
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®pe3bl HSSE 8% Co uucroBblie € U/x
l‘ IZAR MO KOHCTPYKUMOHHbIM CTaNfAM, YyryHy, TUTaHy M LBETHbIM MeTanmnam
CUTTING TOOLS

)

f . HSSE l KBanurer
LI 8%Co 82"NN § ) D (e8)

(TIALN) 30° d (h6)

Mopaua mm/06
. P4 | @6 P8 | @10 P12 | @16 @20
1.1 §30-40 40-56 0,020 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100
NN 20-30 25-45 0,020 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100
0,014 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100
15-20 30-45 0,025 0,042 0,062 0,067 0,080 0,10 0,130
5 1 §i60-100 80-140 0,020 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100
5.2 |60-100| 80-140 0,020 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppeKTupyiowwmii KoadpduLmeHT)

n =Vcx 1.000
Vc= M/MuH _
TX8
(%) d L |
MM MM MM MM
2,00 6 51 7 43147 11,04 17602 17,39
2,50 6 52 8 43148 11,04 17603 17,39
3,00 6 52 8 43149 11,04 17604 17,39
3,50 6 54 10 43150 11,38 17605 17,72
4,00 6 55 11 43152 11,04 17606 17,39
4,50 6 57 11 43153 12,16 17607 185
5,00 6 57 13 43154 11,04 17221 17,46
5,50 6 57 13 43155 17,69 17608 23,85
6,00 6 57 13 43156 11,59 17222 19,57
7,00 10 66 16 43158 16,2 17224 234
8,00 10 69 19 43160 1447 17612 21,74
9,00 10 69 19 43162 18,11 17225 2597
10,00 10 72 22 43165 15,69 17616 23,61
12,00 12 83 26 43168 19,69 17617 28,02
14,00 12 83 26 43170 27,04 17618 36,92
16,00 16 92 32 43172 29,56 17620 41,23
18,00 16 92 32 43174 37,08 17621 50,09
20,00 20 104 38 43176 42,6 17622 56,82
TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
185
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®pe3bl HSSE 8% Co uncroBbie C u/x
MO KOHCTPYKLUMUOHHbIM CTanam IZAR

CUTTING TOOLS
I
dI ﬂ = _\\\ I A IZAR KopoTtkas ) KBDa?:gT
: Std. N cepua | |- B 300 ﬂ: d (he)
=
MNopaua Mm/06
8%C0 24 26 28 210 @12

l 0

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLwmin KoappuuyeHT)

n =Vcx 1.000

MM MM MM MM

1,00 6 34 2 2 63477 10,67
1,50 6 34 3 2 63458 10,67
2,00 6 35 4 3 63459 10,67
2,50 6 36 5 3 63460 10,67
3,00 6 36 5 3 63462 10,67
3,50 6 37 6 3 63463 10,67
4,00 6 38 7 3 63465 10,67
4,50 6 38 7 3 63466 10,67
5,00 6 39 8 3 63468 10,67
5,50 6 39 8 3 63469 10,67
6,00 6 39 8 3 63471 10,67
6,50 10 42 10 3 73768 14,67
7,00 10 42 10 3 63472 14,67
7,50 10 42 10 3 73770 14,67
8,00 10 43 11 3 63473 14,67
8,50 10 48 11 3 73771 16,78
9,00 10 48 11 3 63474 16,78
9,50 10 48 11 3 73773 16,78
10,00 10 50 13 3 63475 16,78
12,00 12 70 20 3 43345 16,78
i : T 1ZAR 4437 Keanuret
dIﬂ = —\\\ I_G Std. N | |AmHHaA 372 - - () D (e8)
] : cepuis 30° d (h6)

MNopaua Mm/06

N
D
©
s
n
1-2xD

I~
~
O
~d

0,020 0,030 0,035 0,050

K=0.35

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — KoppeKT1pyioLui KoappuumeHT)
n =Vcx 1.000

(%) d L | _—
MM MM MM MM X0

2,00 6 38 7 63478 11,74
2,50 6 39 8 68594 11,74
3,00 6 39 8 68595 11,74
3,50 6 41 10 6859 11,74
4,00 6 42 11 68649 11,74
4,50 6 42 11 68652 11,74
5,00 6 44 13 68655 11,74
5,50 6 44 13 68658 11,74
6,00 6 44 13 68682 11,74
6,50 10 48 16 68685 16,14
7,00 10 48 16 68688 16,14
7,50 10 48 16 68691 16,14
8,00 10 51 19 68715 16,14
8,50 10 56 19 68718 18,46
9,00 10 56 19 68721 18,46
9,50 10 56 19 68811 18,46
10,00 10 59 22 73767 1846
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» ®pe3bl PMX uucroBbie ¢ L/x
\l? IZAR yHUuBepcarsbHble
V4

CUTTING TOOLS

Keanutet
PMX DIN ii
(TIALN) EEEPZAY (O || oes

30° d (h6)

\'d Mopaua mm/06
BVXATIALNE 94 | @96 | @8 | @10 | @12 @16 @20 @25 @28
cEESTstsge{oN | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
cl0- 7 ergsy [ 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,715 | 0,115 | 0,15 | 0,115
L eTpeseisy | 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 [ 0,075 [ 0,075 | 0,075
<5 el | 0,020 [ 0,030 [ 0,035 [ 0,058 [ 0,069 [ 0,115 [ 0,115 [ 0,115 [ 0,115
“.clRlEGEN | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 [ 0,115 | 0,115 | 0,115
P ety | 0,025 | 0,042 [ 0,060 | 0,077 [ 0,092 | 0,127 [ 0,150 | 0,150 | 0,150
(- Ekieal] | 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,127 | 0,150 | 0,150
7o 2o kkivzkl | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
(el ipielbld | 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
(i ipielvbly | 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
lOECls ey} | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 6941 | 0,115 | 0,115 | 0,15 | 0,115

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppeKTupyiowmin KospouumeHT)

Vc= M/MUH n =Vcx 1.000
X3
D d L |
MM MM MM MM
4 6 51 7 45250 13,08 45400 18,83
5 6 52 8 45251 13,08 45401 18,83
6 6 52 8 45252 13,08 45402 18,83
7 10 60 10 45253 19,72 45403 26,07
8 10 61 11 45254 17,05 45404 23,55
9 10 61 11 23135 21,11 23144 28,07
10 10 63 13 45255 1899 45405 26,06
12 12 73 16 45256 24,17 45406 33,73
14 12 73 16 45257 33,12 45408 41,64
16 16 79 19 45258 384 45409 49,28
18 16 79 19 45259 47,25 45410 58,28
20 20 88 22 45260 5536 45411 67,24
25 25 102 26 11119 94,66 13147 118,12
28 25 102 26 11120 119,75 13156 153,78
187
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®pe3bl HSSE 8% Co uncroBbie C u/x

Mo KOHCTPYKUMOHHbLIM CTarnaAMmM, HyryHy, uBeTtHbiMm MmeTtaninam, \17 IZAR
anioMUMHUIO U anioOMMHMEBbIM cnnaBam V4 CUTTING TOOLS

HSSE DIN 150 Ksanuter
0,
SOl | 37N | | 164171 (@ || oes

(TIALN) 30° d (h6)

Mopaua mm/06

a4 ?6 [7] 210 | @12 | @16 @20 @25 @32 | @40
0,020 [ 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 [ 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,014 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 [ 0,100
0,020 [ 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 [ 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

w
W)
[

w
(= 01 Ofe
NS

16.1] 0,025 [ 0,042 | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130 [ 0,130
6 |6.2] 0,025 [ 0,042 | 0,062 [ 0,067 | 0,080 | 0,100 [ 0,130 [ 0,130 | 0,130 | 0,130
6.3 0,020 [ 0,030 | 0,035 [ 0,050 | 0,060 | 0,100 [ 0,100 | 0,100 [ 0,100 [ 0,100
*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLmii KoappuumeHT) N = Ve x 1.000
Vc= M/MrH -
TXQ
MM MM MM mm 8% Co € MM MM MM mm 8% Co €
2,00 6 48 4 44249 10,08 41613 16,45 12,00 12 73 16 44306 17,27 41643 26,25
2,50 6 49 5 44252 10,08 41614 1645 13,00 12 73 16 44309 2537 41644 3573
3,00 6 49 5 44255 10,08 41616 16,45 14,00 12 73 16 44312 2537 41646 35,3
3,50 6 50 6 44258 10,95 41617 17,31 15,00 12 73 16 44315 28,37 41647 40,07
4,00 6 51 7 44261 10,08 41619 1645 16,00 16 79 19 44318 24,95 41649 36,73
4,50 6 52 8 44264 12,06 41620 18,38 17,00 16 79 19 44321 33,77 41650 46,84
5,00 6 52 8 44267 10,08 41622 1645 18,00 16 79 19 44324 33,77 41652 46,84
5,50 6 52 8 44270 12,41 41623 18,71 19,00 16 79 19 44327 42,59 41653 56,76
6,00 6 52 8 44273 10,08 41625 1645 20,00 20 88 22 44330 40,31 41655 54,56
6,50 10 60 10 44276 16,22 41626 23,43 22,00 20 88 22 44333 52,75 41658 72,4
7,00 10 60 10 44279 1574 41628 22,95 24,00 25 102 26 44336 7062 41659 89,76
7,50 10 61 11 44282 15,6 41629 22,82 25,00 25 102 26 44339 66,83 41661 86,1
8,00 10 61 11 44285 1297 41631 20,27 28,00 25 102 26 44342 84,55 41662 112,15
8,50 10 61 11 44288 17,52 41634 254 30,00 25 102 26 44345 96,35 41664 123,61
9,00 10 61 11 44291 16,11 41635 24 32,00 32 112 32 44348 98,96 41943 126,14
9,50 10 61 11 44294 17,14 41637 25,02 36,00 32 112 32 44351 132,38 41944 161,89
10,00 10 63 13 44297 12,88 41638 20,89 40,00 40 130 38 44354 162,53 41945 200,23
11,00 12 70 13 44303 19,69 41641 28,58

IZAR [OnuHHas Keanurer
Std. N cepus () D (e8)

30° d (h6)

Mopaua mm/06
P4 | D6 a8 P10 @12 @l6 @20 | @25 | @32
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130

MaTtepuan

[

N
D
©
s
n
ap'=1-2xD

v
I N

2 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130
[6.3] 0,020 | 0,030 | 0,035 [ 0,050 [ 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTrpyiowwmii kosppuumeHT) n = Ve x 1.000
Vc= M/MUH X0
MM MM MM vmm 8% Co €, MM MM MM mvm 8% Co €,
2,00 6 54 7 44357 11,11 16074 17,46 12,00 12 110 26 44390 26,19 14550 35,82
2,50 6 56 8 44360 11,11 16092 17,46 14,00 12 110 26 44393 34,06 17194 43,77
3,00 6 56 8 44363 11,11 45029 17,46 16,00 16 123 32 44396 40,08 17195 53,96
4,00 6 63 11 44366 11,11 45030 17,46 18,00 16 123 32 44399 47,79 14562 63,28
5,00 6 68 13 44369 11,11 45031 17,46 20,00 20 141 38 44402 52,45 17197 6944
6,00 6 68 13 44372 11,11 45032 17,46 22,00 20 141 38 44405 70,8 17198 94,22
7,00 10 80 16 44375 18,45 17192 25,59 25,00 25 166 45 44408 101,55 17199 126,81
8,00 10 88 19 44378 16,14 45034 23,35 28,00 25 166 45 44411 121,89 17200 154,25
9,00 10 88 19 44381 21,86 15849 29,61 30,00 25 166 45 81024 134,7 17201 166,72
10,00 10 95 22 44384 1845 14538 27,14 32,00 32 186 53 44414 187,45 17202 218
11,00 12 102 22 44387 28,26 17193 37,86 TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
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®pe3bl HSSE 8% Co uucroBblie € U/x
l‘ IZ AR MO KOHCTPYKUMOHHbIM CTaNfAM, YyryHy, UBeTHbIM MeTannam,
CUTTINGTOOLS anioMMHMIO U aNliOMUMHMUEBbLIM CnJiaBam

1
—— HSSE KBanuter
- f DIN ISO
1 i S L ©7:Co T | oes
| L (TIALN) 327N 1641/1 300 d (h6)

Mopaya mm/06
P4 | @6 | @8 @10 @12 @16 | @20 | @25 @32 @40

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 [ 0,030 [ 0,035 [ 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 [ 0,100 | 0,100 | 0,100
0,014 {0,030 [ 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 [ 0,030 [ 0,035 [ 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 [ 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 [ 0,030 [ 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,025 [ 0,042 [ 0,062 [ 0,067 | 0,080 | 0,100 [ 0,130 [ 0,130 | 0,130 | 0,130
0,025 [ 0,042 [ 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130 [ 0,130
0,020 [ 0,030 [ 0,035 [ 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 [ 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppeKTupytowwmii KoadpduumeHT)

n =Vcx 1.000
Vc= M/MUH - -
TX0

MM MM MM MM 8% Co € MM MM MM MM 8% Co €
2,00 6 48 4 44840 11,32 21696 18,31 12,00 12 73 16 44885 21,53 20006 31,34
2,50 6 49 5 44843 11,32 21697 18,31 13,00 12 73 16 44888 28,44 20321 39,35
3,00 6 49 5 44846 11,32 21698 1831 14,00 12 73 16 44891 28,44 20008 39,35
3,50 6 50 6 44849 12,28 21699 19,26 15,00 12 73 16 44894 31,81 20324 44,68
4,00 6 51 7 44852 11,32 21700 18,31 16,00 16 79 19 44897 31,08 21711 43,97
4,50 6 52 8 44855 13,52 21701 20,47 17,00 16 79 19 44900 37,86 21712 52,23
5,00 6 52 8 44858 11,32 20410 18,31 18,00 16 79 19 44903 37,86 21610 52,23
5,50 6 52 8 44861 14,33 21702 21,26 19,00 16 79 19 44906 47,76 21713 63,34
6,00 6 52 8 44864 11,32 21703 18,31 20,00 16 88 22 44909 4521 20411 60,86
6,50 10 60 10 77806 18,75 21704 26,64 22,00 25 88 22 44912 59,17 21714 80,77
7,00 10 60 10 44867 18,17 21705 26,08 24,00 25 102 26 44915 81,57 21715 102,55
7,50 10 61 11 66536 18,04 21706 2595 25,00 25 102 26 44918 7496 19110 96,13
8,00 10 61 11 44870 16,18 20004 24,16 28,00 25 102 26 44921 94,84 21463 125,16
8,50 10 61 11 77807 20,24 21707 28,88 30,00 25 102 26 44924 108,04 21716 138,02
9,00 10 61 11 44873 18,58 21708 27,27 32,00 32 112 32 44927 11096 17935 140,89
9,50 10 61 11 44876 19,79 21709 28,44 36,00 32 112 32 77808 14846 21717 180,91
10,00 10 63 13 44879 16,05 20005 24,8 40,00 32 130 38 77809 182,26 21718 223,72
11,00 12 70 13 44882 22,71 21710 3249 TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy

[ ﬂ 1_]:—'\\'\] [ HSSE IZAR [vnHan Keanurer
d i 8%Co (i N&m () D (e8)
i (TII:LN) Std. N cepus 300 d (h6)

Mogaua mm/06
24 26 28 @10 | P12 @16 @20 @25 @32
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,014 [ 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130
0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTUpyiowmin KospouumeHT) n = Ve x 1.000

Martepuan

3

N
()
©
=<
n
ap'=1-2xD

Vc= M/MUH
TX®

MM MM MM vmm (8% Co € MM MM MM vmm (8% Co €

2,00 6 54 7 45092 12,22 21044 19,2 12,00 12 110 26 45125 28,82 21055 3943

2,50 6 56 8 45095 12,22 21045 19,22 14,00 12 110 26 45131 3749 21057 48,17

3,00 6 56 8 45098 12,22 21046 19,2 16,00 16 123 32 45137 44,09 21059 59,37

4,00 6 63 11 45101 12,22 21047 19,2 18,00 16 123 32 45140 52,55 21061 69,63

5,00 6 68 13 45104 12,22 21048 19,2 20,00 16 141 38 45143 57,69 21063 76,38

6,00 6 68 13 45107 12,22 21049 19,22 22,00 25 141 38 45146 77,89 21064 103,64

7,00 10 80 16 45110 20,28 21050 28,15 25,00 25 166 45 45149 111,72 21065 139,51

8,00 10 88 19 45113 17,75 21051 25,68 28,00 25 166 45 45152 134,07 21066 169,68

9,00 10 88 19 45116 24,04 21052 32,57 30,00 25 166 45 45155 148,19 21067 1834
10,00 10 95 22 45119 20,28 21053 29,86 32,00 32 186 53 45158 206,19 21068 239,8
11,00 12 102 22 45122 31,08 21054 41,64 TIALN, TICN, TIN: LieHa o 3anpocy
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®pe3bl HSSE 8% Co uucroBbie chepuueckue, c uU/x ®
Mo KOHCTPYKUMOHHbIM CTaNfAM, YyryHy y LBeTHbIM MeTannam \IT IZAR
P 4

CUTTING TOOLS

? = DIN Keanutet
g — [T | oe

30° d (h6)

Mopaya mm/06
P4 | 96 a8 P10 @12 @Pl6 @20 | @25 | @30
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

I~
I~
NO
N

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppekTupytowwmii KoadduLmeHT)

n =Vcx 1.000
Vc= m/MyH [

XQ

(%) d L | Ne Apt. 8% Co @ d L | N° ApT. 8% Co
MM MM MM vm 8% Co € MM MM MM vm 8% Co €

2 6 48 4 69568 20,56 17181 26,66 13 12 73 16 69652 38,78 17888 48,35

3 6 49 5 69625 2056 17182 26,66 14 12 73 16 69654 38,78 17161 48,35

4 6 51 7 69628 20,56 15427 26,66 15 12 73 16 69655 43,39 17162 54,67

5 6 52 8 69631 20,56 17156 26,66 16 16 79 19 69657 4239 17163 53,7

6 6 52 8 69634 20,56 15428 26,66 18 16 79 19 69660 51,62 18061 64,22

7 10 60 10 69637 24,77 19597 31,75 20 20 88 22 69663 61,65 17180 75,3

8 10 61 11 69640 22,07 16191 29,11 22 20 88 22 69666 80,67 21809 99,58

9 10 61 11 69643 2537 18810 33,02 24 25 102 26 69667 96,39 21606 114,88
10 10 63 13 69646 21,89 17158 29,64 25 25 102 26 69669 88,58 18243 107,28
11 12 70 13 69649 3098 17887 39,57 30 25 102 26 69672 127,7 18244 154,14
12 12 73 16 69651 29,34 17159 38 TIALN, TICN, TIN: LieHa no 3anpocy

IZAR [OnuHHas Keanurer
Std. N cepviA () D (e8)

30° d (h6)

Mopaya mm/06
P4 | D6 [2f] P10 @12 ©@l6 @20 | @25 | @32
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — KoppeKT1pyioLwmin KoappuuyeHT)

n =Vcx 1.000
Vc= m/MyH [
TXO
2 d L | Ne ApT. 8% Co (%) d L | Ne ApT. 8% Co
MM MM MM MM 8% Co € MM MM MM MM 8% Co €
2,00 6 54 7 45281 22,52 18115 28,56 12,00 12 110 26 45314 39,76 17293 49,04
2,50 6 56 8 45284 22,52 18117 28,56 14,00 12 110 26 45317 52,45 18130 61,63
3,00 6 56 8 45287 22,52 18120 28,56 16,00 16 123 32 45320 59,48 18132 72,81
4,00 6 63 11 45290 22,52 18121 28,56 18,00 16 123 32 45323 71,48 18133 86,34
5,00 6 68 13 45293 23,85 18124 29,85 20,00 20 141 38 45326 77,49 18135 93,78
6,00 6 68 13 45296 21,53 17252 27,61 22,00 20 141 38 45329 96,08 18136 118,78
7,00 10 80 16 45299 27,18 18126 34,08 24,00 25 166 45 40908 129,99 18138 154,44
8,00 10 88 19 45302 27,18 17255 34,08 25,00 25 166 45 45332 118,16 18139 142,94
9,00 10 88 19 45305 29,85 18128 37,38 30,00 25 166 45 77816 173,69 18141 204,61
10,00 10 95 22 45308 29,85 17257 38,22 32,00 32 186 53 45338 2258 18142 255,27
11,00 12 102 22 45311 39,76 18129 49,04 TIALN, TICN, TIN: uieHa o 3anpocy
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» ®pe3bl HSS unucroBbie c W/x
\l? IZAR MO KOHCTPYKUMOHHbIM CTanam
4

CUTTING TOOLS

Keanurer
DIN 1SO
327N | | 164171 : § (O || oes

30° d (h6)

Vc Mopaua mm/06
. HSS
1 1.1 20-28 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyowmin KospdrumeHT)

Ve= m/muH n =Vc x 1.000
@ d L | e
MM MM MM MM
2,00 6 48 4 44162 7,84
2,50 6 49 5 44165 7,84
3,00 6 49 5 44168 7,84
3,50 6 50 6 44171 8,19
4,00 6 51 7 44174 784
4,50 6 52 8 73802 8,384
5,00 6 52 8 44177 7,84
5,50 6 52 8 73805 9,63
6,00 6 52 8 44180 7,84
6,50 10 60 10 73808 12,34
7,00 10 60 10 44183 11,66
7,50 10 61 11 73811 12,12
8,00 10 61 11 44186 9,54
8,50 10 61 11 73814 13,6
9,00 10 61 11 44189 12,19
9,50 10 61 11 73817 13,33
10,00 10 63 13 44192 10
11,00 12 70 13 44195 15,25
12,00 12 73 16 44198 13,12
13,00 12 73 16 44201 19,61
14,00 12 73 16 44204 18,52
15,00 12 73 16 44207 21,15
16,00 16 79 19 44210 19,35
17,00 16 79 19 44213 25,41
18,00 16 79 19 44216 25,41
19,00 16 79 19 44219 31,23
20,00 20 88 22 44222 29,79
22,00 20 88 22 44225 40,96
24,00 25 102 26 44228 51,32
25,00 25 102 26 44231 51,32
28,00 25 102 26 44234 64,18
30,00 25 102 26 44237 74,27
32,00 32 112 32 44240 76,49
36,00 32 112 32 44243 100,14
40,00 40 130 38 44246 120,36
191

TexHunyeckoe ocHawleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com




®pe3bl HSSE 5% Co uncroBbie u/x

no aJqikMMHMIO, aJIIOMUHUEBbLIM CiJilaBaM M NNMacTUKy \i? IZAR®

CUTTING TOOLS
I f IZAR Koportkas Keanrer *85;:5\?1
4| | RO Rl | s | |foe D(kI0) | | 57K
' T w P d(h6) | | d'(he)

Vc Mopaua mm/06
5%Co D4 26 | 28 210
160-200 0,025 0,042 0,062 0,067
160-200 0,025 0,042 0,062 0,067
50-80 0,020 0,030 0,035 0,050
40-70 0,018 0,030 0,040 0,055
Mpodunbhasn *vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTUpyiowmin KosppuumeHT)
Vc= M/MUH n =Vcx 1.000
@ d L I e
MM MM MM MM
3 8 60 12 13932 15,39
4 8 60 12 13933 15,39
5 8 60 12 13935 15,39
6 8 60 14 13936 15,39
7 8 60 14 13937 18,79
8 8 80 15 13938 18,79
10 10 80 15 13939 19,34
I * —
IZAR Keanurer | | "eD=od
- E NVHHasA =
4] | —BoNd e ; s, | | P |] == D0 | | K
cepus (js14)
: v w \ d(h6) || dhe)
Mogaua mm/06
Cepvm | [~ ‘ 5%Co 24 26 28
‘ 160-200 0,025 0,042 0,062
160-200 0,025 0042 0,062
50-80 0,020 0,030 0,035
40-70 0,018 0,030 0,040
MpoduneHan *vf (MM/MUH) = n x Z x fz X K (K - KoppeKTupyiowwmit Ko3pdrumeHT)
Vc= M/MrH n =Vcx 1.000
2 d L [ Y e
MM MM MM MM MM
4 8 80 16 29 13941 21,75
5 8 80 16 29 13943 21,75
6 8 90 16 29 13944 21,75
8 8 100 28 40 13945 24,15
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» ®pe3bl HSS uncroBbie L/X
\l‘ IZAR no arloOMMUHUIO, aNIlOMMHMUEBBIM CNMlaBaM U NAACTUKY
” CUTTING TOOLS

e B 28R | [ onan| |des.10 Ksanurer | | *0D=0d
dIH _\\\ I.e @ std. cepua MM H D (k10) D(J'S14).

d (h6) d (h6)

| \'d Mopaua Mm/06
Cepua : ) HsS 24 \ 26 28 \ 210
‘ b 100-160 0,024 0,040 0,060 0,090
b 100-160 0,024 0,040 0,060 0,090
| b 100-160 0,015 0,025 0,035 0,060
40-70 0,012 0,022 0,035 0,055
MpodunbHasn *vf (MM/MUH) = n x Z x fz x K (K - koppeKTupytowumin kosdduumeHT)
Vc= m/MyH n =Vcx 1.000
2 d L | e
MM MM MM MM
3 8 60 12 44087 10,97
4 8 60 12 44090 10,97
5 8 60 12 44093 10,97
6 8 60 14 44096 10,97
7 8 60 14 44099 1341
8 8 80 15 44102 13,41
10 10 80 15 44105 13,79
5 : . IZAR d=6 Ksanuer *E’D;Q’d
dI |] = _\\\ Ie Std. KopoTkas = D (k10) =>Kgan.
3 cepusa MM D (js14)
. = w d (he) d (h6)
Vc Mopaya mm/06
- . HSS a4 26
‘ b 100-160 0,024 0,040
b 100-160 0,024 0,040
] b 100-160 0,015 0,025
40-70 0,012 0,022
Npoduntan *vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K- koppeKTupyioLui KoappuuyieHT)
Vc= m/MyH n =Vc x 1.000
? d L | e
MM MM MM MM
3 6 60 12 44108 10,97
4 6 60 12 44111 10,97
5 6 60 12 44114 10,97
6 6 60 14 44117 10,97
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®pe3bl HSS uncrToBble U/X MO aNIOMUHMUIO, ®
anoMMHMEBBIM CNMaBaM U NAACTUKY \l‘ IZAR
y g ' CUTTING TOOLS

v : IZAR [nnkras 4414 Ksanuret *:E;:ai
"IH —I=Poxi b @ Std. d=8 DK10) | | 5 cra)

cepna MM v d (h6) d (h)

| [ \d Mopaua Mm/06
Cepvm g - ) HSS 24 26 \ 28 210
‘ b 100-160 0,024 0,040 0,060 0,090
b 100-160 0,024 0,040 0,060 0,090
b 100-160 0,015 0,025 0,035 0,060
40-70 0,012 0,022 0,035 0,055
MpodunbHan *vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTUpyowmin KospouumeHT)
Ve= m/MuH n =Vc x 1.000
? d L [ Y e
MM MM MM MM MM
4 8 80 16 29 44120 15,5
5 8 80 16 29 44123 155
6 8 90 16 29 44126 15,5
8 8 100 28 40 44129 17,2
10 10 120 40 40 29178 17,72
N — izar | [ 4415 Keanvrer | | “0D-od
NHHaA = X
dE RN Qissll| su | A | a6 | [ 010 || 50T
] - w MM \% d (h6) d (h6)
o
Ce pwuA o e ) HSS
100-160 0,040
100-160 0,040
100-160 0,025
40-70 0,022
MpogunbHas *vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTUpylowmin KospouumeHT)
Ve= m/MuH n =Vc x 1.000
@ d L [ Y e
MM MM MM MM MM
5 6 80 14 31 44132 155
6 6 80 14 31 44135 155
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®pe3bl HSS unucrToBbIe L/X NO aNIOMUHMUIO
’ ) IZAR ’

arlloMMHMEeBbIM cniJiaBaM U NJTACTUKy

CUTTING TOOLS
ol I f IZAR [nnHHasA d=8 Keanvrer *g>DK:a?1
dIH - _\\\ I_e @ std. cepus MM H i D (k10) D (js14) .
' T w Y d(h6) | | g (he)

MaTepman Vc Mogaua mm/06

- HSS D4 25
‘ 100-160 0,024 0,040
100-160 0,024 0,040
| 100-160 0,015 0,025
40-70 0,012 0,022
MNpodunbHan * _ _ o
vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupylowmin KospduumeHT) I = Ve x 1.000
Ve= M/MuH R
TXQ
1] d L | Y
MM MM MM MM MM
4 8 80 16 19 74142 155
5 8 80 16 19 74145 155
i I f IZAR NnuHHanA d=8 Keanvrer *?EK;?-'
dIH = _\\\ I.e @ Std. cepus MM H D{K10) || (js14) .
| . w \ d(h6) || d(he)

C e p nNA | | . : |_Y§S Mogaua mm/06

‘ b 100-160 0,040
o 100-160 0,040

100-160 0,025
40-70 0,022
MpodunbHas * - _ i
vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyiowmii KosppuLyeHT) = Ve x 1.000
Vc= m/MuH R
m™X0
(4] d L | Y
MM MM MM MM MM
5 8 100 35 20 44138 155
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®pe3bl HM uucrosBbie, u/X, N0 arIlOMUHMUIO,

anioMMHMEeBbIM cniJiaBaM U NITACTUKY \i? IZAR®

CUTTING TOOLS

= Keanuter
i f K10F
| | e (TIALN) w D (h10)
30° d (h6)
=
I [ Mopaya mm/06
Ce pna e ) 24 26 \ 28 210
‘ ‘ N RN100-350140-420 0,010 0,050 0,050 0,080
4 1 1 | 7AR100-350140-420) 0,010 0,050 0,050 0,080
R RR100-350140-420) 0,010 0,050 0,050 0,080
100-200140-280 0,020 0,030 0,030 0,040
50-125| 70-175 0,015 0,025 0,025 0,030
MpodubHan *vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTUpyiowmin KosppuuyeHT)
Vc= m/MrH n =Vcx 1.000
2 d L [ e
MM MM MM MM
3 3 38 12 13075 12,19 13114 18,68
4 4 40 15 13078 14,84 13123 21,22
5 5 50 16 13084 18,34 13126 24,55
6 6 50 18 13096 21,79 13135 27,85
8 8 63 22 13105 33,09 13138 39,69
10 10 72 30 13111 5441 13144 61,27
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- ®pe3bl HSSE 8% Co uepHOBbLIe C MENKUM Wwarom, K/x,
IZAR MO KOHCTPYKUMOHHbIM CTaNfAM, YyryHy, TUTaHy M LBETHbIM MeTanmnam

VB
DX

CUTTING TOOLS

—- R = HSSE DIN 8<25 2>25
= X 8%Co 845 B 4-6Z j EB?E;/I;!T
(TIALN) NR-F 300

Mopaua mm/06

212 | 16 220 | ©25 232 | D40 @50
"5 k¥ [ 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

20-30 24-35 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100

15208 18-24 JENE0) 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100

15-20 18-24 0,067 0,080 0,110 0,130 0,130 0,130 0,130

0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100

025xDK=08
=04

0.50 x D K= 0.

0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — KoppeKTupyiowwmii KoappuumeHT)
Vc= M/MyH n =Vcx 1.000

) L I mX

12 1 96 26 4 78137 76,1 78151 94,17
14 2 111 26 4 78156 76,1 79527 95,5
16 2 117 32 4 79528 81,12 79532 103,48
18 2 117 32 4 79533 86,62 79537 108,83
20 2 123 38 4 79538 93,18 79542 118,87
22 2 123 38 4 79543 132,72 79547 157,28
25 3 147 45 5 79548 129,55 79552 161,32
c @ > 25 mm Ge3 Bpe3aHusa
28 3 147 45 5 79553 146,13 79557 177,47
30 3 147 45 5 79558 163,79 79562 204,21
32 4 178 53 5 79563 22593 79567 274,06
36 4 178 53 6 79568 258,07 79572 306,65
40 4 188 63 6 79573 313,09 79577 370,54
45 4 188 63 6 79578 381,82 79582 451
50 5 233 75 6 79583 452,64 79587 519,85

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
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®pe3bl HSSE 8% Co uepHoOBbIe C KPpYNHbIM WIarom, K/x, ®
MO KOHCTPYKUMOHHbIM CTaNfAM, YyryHy y LBeTHbIM MeTannam \IT IZAR
P 4

CUTTING TOOLS

DIN IS0 K
845 B 487 SNV VN
\R 1641 30| | DK12)

Mopaya mm/06
P10 | @12 @16 @20 @25 @32 @40 | @50 | @63
0,050 | 0,060 | 0,200 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,200 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — KoppeKTUpyioLwmin KoappuuyeHT)

n =Vcx 1.000
Vc= m/MyH —_—
X0
@ L | Ne ApT. 8% Co
MM KM MM MM z 8% Cpo € -

10 1 92 22 4 45962 59,06 79118 75,7

12 1 96 26 4 45965 60,22 79126 78,71

14 2 111 26 4 45968 68,39 79127 88

15 2 111 26 4 67160 8547 79128 107,7

16 2 117 32 4 45971 70,54 79129 93,2

18 2 117 32 4 45974 77,42 79130 99,88

20 2 123 38 4 45977 85,18 79131 111,05

22 2 123 38 5 45980 93,77 79132 119,42

24 3 147 45 5 45983 130,75 79133 157,1

25 3 147 45 5 45986 130,75 79134 162,49

26 3 147 45 5 45989 143,67 79135 175,05

28 3 147 45 5 45992 143,67 79136 175,05

30 3 147 45 5 45995 168,62 79137 208,9

32 4 178 53 6 45998 209,9 79138 258,46

36 4 178 53 6 46001 231,4 79139 280,73

40 4 188 63 6 46004 323,24 79140 3804

45 4 188 63 6 46007 350,24 79141 420,28

50 5 233 75 6 46010 389,67 79142 458,61

56 5 233 75 8 46013 5289 79143 594

63 5 248 90 8 46016 664,29 79144 725,65

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy

DIN
845 B 1Ig[(‘)1 [OnnHHas 487 FI(DB?JI;I-IVI;?T
NR cepus 300

Mopaua mm/06
@10 | @12 @16 @20 @25 @32 @40 | @50 | @63
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,200 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

N
D
©
s
n
253%D

I~
U
oo
-

*vf (MM/MrH) = nx Z x fz x K (K - koppeKkTupytowwmin koadpumneHT)

n =Vcx 1.000
Vc= M/MnH R —
mXO
@ L | ? L | Ne ApT. 8% Co
MM KM MM MM z MM KM MM MM z 8% Co €
10 1 115 45 4 67322 105,47 78203 123,61 26 3 192 920 6 46124 205,61 78213 240,04
12 1 123 53 4 67325 107,52 78204 127,16 28 3 192 920 6 46127 205,61 78214 240,04
14 2 138 53 4 67328 13548 78205 156,44 30 3 192 90 6 46130 243,42 78215 287,2
15 2 138 53 4 67331 1558 78206 179,75 32 4 231 106 6 46133 289,89 78216 342,82
16 2 148 63 4 46106 112,69 78207 136,65 36 4 231 106 6 46136 332,03 78217 386,28
18 2 148 63 4 46109 116,99 78208 140,94 40 4 250 125 6 46139 408,57 78218 472,95
20 2 160 75 4 46112 134,21 78209 161,69 45 4 250 125 6 46142 520,44 78219 598,09
22 2 160 75 6 46115 139,36 78210 166,85 50 5 308 150 6 46145 649,46 78220 726,18
24 3 192 920 6 46118 189,24 78211 218,46 56 5 308 150 8 46148 756,82 78221 832,73
25 3 192 90 6 46121 197,83 78212 232,26 63 5 338 180 8 46151 952,79 78493 1027,26
TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
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- ®pe3bl HSSE 8% Co nony4yepHoBble, K/X,
\l‘ IZAR MO KOHCTPYKUMOHHbIM CTaNfiM, YyryHy " LBeTHbIM MeTannam
" CUTTING TOOLS

HSSE
1SO Ksanuter
8%Co 1601 482 .| | DK12)
(TIALN) 30

Martepuan

1 11

Mopaua mm/06
P10 | @12 | @16 | @20 | @25 @32 @40 @50 @63
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

e P2 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

15590 18-24

S ikl | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

A skl | 0,050 ( 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppeKTupyiowmin KospduumeHT)
V= m/MuH n =Vcx 1.000

) L I mX3

10 1 92 22 4 80388 62,47 80392 7831
14 2 111 26 4 80398 72,34 80402 91,03
15 2 111 26 4 80403 111,85 80407 1324
16 2 117 32 4 80408 74,62 80412 96,2
25 3 147 45 5 80433 1383 80437 168,47
32 4 178 53 6 80453 200,7 80457 24742
40 4 188 63 8 80463 379,62 80467 432,67
56 5 233 75 8 80478 604,06 80482 664,01
63 5 248 920 8 80483 758,73 80487 814,39

Cepusa 4676 cHUMAaeTCA C IPOU3BOACTBA

9<25 2>25
SI:/SEE) 1SO OnvHHaa Keanuretr
° 1641 cepusa o D (k12)
(TIALN) 30

Mopaua mm/06
P10 | @12 | @16 | @20 | @25 @32 @40 @50 @63
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

N
D
©
s
n
253xD

Zoscl ey | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

——
oON
@)
(@)

(oo kR Z8 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

Clen vl | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

closloc Rkl | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLii KoappuumeHT)
V= m/MuH n =Vcx 1.000

@ L I m™XO

16 2 148 63 4 79762 142,88 79764 166,83
18 2 148 63 4 79722 1476 79724 171,55
20 2 160 75 4 79725 16843 79728 19592
22 2 160 75 5 79767 17599 79769 203,48
24 3 192 920 5 79770 2498 79774 279,01
25 B 192 920 5 79775 2498 79777 284,22
c @ > 25 mm Ge3 Bpe3aHusA

26 B 192 920 5 79778 259,28 79780 293,73
28 3 192 90 5 79781 259,28 79783 293,73
30 B 192 90 5 79286 305,62 79290 34941
32 4 231 106 6 79786 366,19 79788 419,13
36 4 231 106 6 79287 417,28 79285 471,53
40 4 250 125 8 79439 515,68 79441 580,07
45 4 250 125 8 79789 582,1 79791 659,78
50 5 308 150 8 79792 70267 79794 7795
56 5 308 150 8 79795 832,49 79798 90844
63 5 338 180 8 79799 1048,05 79801 1122,56

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
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®pe3bl HSSE 8% Co uncroBbie, K/X, N0 KOHCTPYKLMOHHbIM
M MHCTPYMEHTasNbHbIM CTaNIfAiM, YYyryHy U LBeTHbIM MeTannam IZAR
CUTTING TOOLS

2<25 2>25
Keanutet
300 D (k10)

Mogaua mm/06

P10 | @12 @16 @20 @25 @32 @40 | @50 | @63

0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTUpyiowmin KosppuumeHT)

n =Vc x 1.000
Vc= M/MUH —_—
TXO
@ L | Ne Apr. (] L | Ne ApT. 8% Co
MM % MM MM < 8% Cpo MM bt MM MM z 8% Cpo € -
10 1 92 22 4 60033 39,74 78013 56,92 c @ > 25 mm Ge3 BpesaHua
12 1 96 26 4 60037 52,51 78014 71,22
14 2 111 26 4 60042 58,2 78015 78,12 26 3 147 45 6 60078 106,66 78023 139,07
15 2 111 26 4 60046 62,45 78016 85,32 28 3 147 45 6 60082 106,66 78024 139,07
16 2 117 32 4 60051 57,72 78017 80,72 30 3 147 45 6 60087 117,85 78025 159,58
18 2 117 32 4 60055 61,5 78018 84,42 32 4 178 53 6 60091 154,84 78026 204,92
20 2 123 38 4 60060 68,6 78019 94,93 36 4 178 53 6 60096 176,35 78027 227,21
22 2 123 38 6 60064 77,6 78020 103,69 40 4 188 63 8 60100 212,45 78028 272,71
24 3 147 45 6 60069 117,35 78021 144,06 45 4 188 63 8 60105 273,63 78029 345,81
25 3 147 45 6 60073 10598 78022 13841 50 5 233 75 8 60109 329,64 78030 400,28
56 5 233 75 8 60114 454,77 78031 521,92
TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy 63 5 248 90 8 60118 57097 79125 634,89

I1SO [nuHHan KBanurer
1641 ceHpus 300 | P (k10)

Mopaya mm/06
@10 | @12 @16 @20 @25 @32 @40 | @50 | @63
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

0,050 | 0,060 | 0,200 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

N
D
©
s
n
25-3xD

—_—
N
ON

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — KoppeKTUpyioLwmin KoappuupyeHT)

Ve m/mn n =Vcx 1.000
TXQ
o L | Ne ApT. 8% Co
MM KM MM MM z 8% Cpo € -

10 1 115 45 4 45746 72,61 78165 90,76

12 1 123 53 4 45749 74,03 78166 93,66

14 2 138 53 4 45752 79,03 78167 99,99

15 2 138 53 4 45755 80,63 78168 104,58
16 2 148 63 4 45758 77,97 78169 101,92
18 2 148 63 4 45761 88,17 78170 112,12
20 2 160 75 4 45764 97,85 78171 125,34
22 2 160 75 6 45767 110,75 78172 138,24
24 3 192 90 6 45770 150,55 78173 179,76
25 3 192 90 6 45773 150,55 78174 184,97
26 3 192 90 6 45776 1656 78175 200,02
28 3 192 90 6 45779 177,42 78176 211,86
30 3 192 90 6 45782 193,54 78177 237,33
32 4 231 106 6 45785 227,95 78178 280,89
36 4 231 106 6 45788 261,29 78179 315,54
40 4 250 125 8 45791 290,33 78180 354,69
45 4 250 125 8 45794 394,83 78181 472,49
50 5 308 150 8 45797 4774 78182 554,36
56 5 308 150 8 45800 502,24 78183 578,96
63 5 338 180 8 45803 664,29 78491 739,53

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
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®pe3bl HSSE 8% Co uncroBblie, K/X, MO KOHCTPYKLUVWOHHbIM CTaJfaM,
Hep>KaBeLMUM CTanaM, YyryHy, UBeTHbIM MeTanmnam, anioMUHUIO
M anroMUHUEBbIM CnyiaBam

IZAR

CUTTING TOOLS

VB
DX

ij - Keanutet
2Z 300 ‘{———] D (e8)
\' Mogaua mm/06
8%Co 910 | @12 P16 | @20 @25 | @32 @40
30-40 0,050 0,060 , , 0,100 0,100 0,100
15-20 0,045 0,045 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
15-20 0,045 0,045 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
20-30 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130 0,130
0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130 0,130
0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupytowmin KoadpuumneHT)
Ve= m/muH n =Vcx 1.000
1%) L | X0
MM = MM MM
10 1 83 13 79925 49,82
12 1 86 16 79928 51,57
14 2 101 16 79931 55,07
16 2 104 19 79934 60,89
18 2 104 19 79937 61,72
20 2 107 22 45920 64,53
22 2 107 22 79940 75,73
24 3 128 26 79943 101,03
25 3 128 26 79946 103,82
26 3 128 26 79949 1085
28 3 128 26 79952 121,51
30 3 128 26 79955 135,03
32 4 157 32 79958 153,07
36 4 157 32 79961 186,05
40 4 163 38 79964 212,62
201
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Ha6opb! koHUueBbIXx chpe3 PMX B nnacTMKOBOM ynakoBKe Vi ®
K] IZAR

CUTTING TOOLS

Cep. [nana3oH Z -

0 4-5-6-8-10-

6420 TIALN 25208 ) 27
0 4-5-6-8-10-

6430 TIALN ~ 7Fo0 ) 37

6444 TIALN ° 6‘8‘13'“: 21620, 21936 1513,88
0 4-5-6-8-10-

6600 TIALN 2520 % ) 4z

6644 TIALN 2687 fm" 21620 7

a8 HEPR

Cepua

N° ApT.  pMmx N° ApT.  pMmx
PMX g PMX g
8 dpes  6-8-10-12-14-16-18-20 MM 14904 464,64 4 dpesnt  8-10-12-16 MM 29059 194,63
8 dpes  6-8-10-12-14-16-18-20 MM 14907 533,78 4 dpeser  8-10-12-16 Mm 29060 226
\"‘;gﬂ \f,'\g'g
Cepua Cepua

0047

000 b

N°e ApT.  pmx
PMX €

4 ppessr 2 8-10-12-16 mm 29156 245,44 10 ppes @ 4-5-6-8-10-12-14-16-18-20 Mm 14911 292,82
10 bpes  ©4-5-6-8-10-12-14-16-18-20 Mm 14913 368,92
202
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y » Habopbl KOHUEBbIX (hpe3 B NIAaCTUKOBOW yNaKoBKe
vie IZAR

)’ CUTTING TOOLS

;AR S ZAR

CepVIFI = Cepmﬂ HEZAR %

6430 AN 6420 AWt

N° ApT.  pMmx N° ApT.  pmx
PMX g PMX g
10 dpes @ 4-5-6-8-10-12-14-16-18-20 mm 14919 322,57 10 dpes @ 4-5-6-8-10-12-14-16-18-20 mm 14914 273,58
10 ppes @ 4-5-6-8-10-12-14-16-18-20 mm 14922 398,97 10 ppes @ 4-5-6-8-10-12-14-16-18-20 mm 14916 356,27

Cepua Cepua
N° ApT. g9 Co N° ApT. 89 Co
8%Co g 8%6Co €
4 dpesnr 2 8-10-12-16 Mm 29066 157,63 6 dpes 2 4-5-6-8-10-12 Mmm 29062 83,52
4 ppessr 2 8-10-12-16 mm 29061 193,23 6 dpes 2 4-5-6-8-10-12 mm 29063 125,28

Cepua

44)(

Ne ApT. 89 Co
8% Co €
6 dpes © 4-5-6-8-10-12 MM 29064 73,36
6 dpes @ 4-5-6-8-10-12 mm 29065 116,76
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O6nacTb NnpuMeHeHun l‘ IZAR

CUTTING TOOLS
l‘ Cepus 9406 | 9444 | 9401 | 9410 | 9412 | 9407 | 9431 | 9436 | 9421 | 9424 | 9425 | 9426 | 9405 | 9415
IZAR r K30F + |K30F + | K30F | K30F | K30F | K30F | K30F [K30F + | K30F | K30F | K30F | K30F [U.grano |U.grano
CUTTING TOOLS ATEPNANT | yTiALN | XTIALN |XTIALN [XTIALN [XTIALN |XTIALN [XTIALN [XTIALN |XTIALN [XTIALN [XTIALN |XTIALN [XTIALN |XTIALN
6528 A GPE G G bl GOD AN 3D S B
DIN N Std. N Std. N Std. N Std. N Std. N
N N N N N
D
— Yucno
4-57 47 3Z 27 6-87Z
-0 3y6beB
i CtpaHuua 205 206 207 208 209 210 211 212 213
o el
oy =
[« B ) m—
S5S
Ql M306paxeHre
(a'm] i i
|
|
MaTepI/Ian @ PexkomeHayembiin BbIGOP
() AnbTepHaTUBHbIN BbIGOP
= o
000 .
850 - 1300 o O o O o
s — O e O
3 31 <700 N/mm?
YyryH
oy 32 700-1000 N/mm* ‘ .
4
TuTan o ®) o
5.1 Megpb, MegHble cnnaebl,
LiBeTHble naTyHb, 6poH3a O .
MeTannbl 5.2 Megp, MefiHble Crinasbl,
NaTyHb, 6poH3a
6 Cnnaebl
ANNIOMUHUA N MarH1a
. 2 X
AnOMUHNI & <10%Si O
6:3 >10%Si
7 CuHTETNYECKNE 7! Tepwonacru O o
MaTtepuanbl 7.2 [liopo-nnacTuk ‘
204
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y . @Dpes3bl TBepAocnnaBHble BbICOKONPOU3BOAUTENbHbIE,
N ’ IZAR C HEepaBHbIM YrfiOM HaKJIOHA CTPY>e4YHOW KaHaBKU, YHUBEpCarnbHbIe.
V4

CUTTING TOOLS

I i
d | I ] le DIN K;agg)a ":O\\ O___>O,20x45 ’
- . 6528N d (h6) ST
L e — \(350
KoHkypeHT O®pe3a cep. 9406
M3Hoc
CroKkocTb
(m)
150 300 450
Mopaya mm/06
a8 | @10 212 | 216 @20
0,056 0,070 0,090 0,112 0,140
0,050 0,056 0,070 0,084 0,105
0,049 0,049 0,070 0,170 0,200
0,035 0,035 0,056 0,140 0,168
0,056 0,077 0,091 0,112 0,140
0,056 0,077 0,091 0,112 0,140
0,028 0,035 0,042 0,056 0,070
0,070 0,084 0,105 0,112 0,175
140-350 0,070 0,084 0,105 0,112 0,175
vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTUpyioLmii KosppuLyeHT) h = Ve x 1.000
Vc= m/MyH [
TXO
D d L | 7
MM MM MM MM
6 6 57 13 4 28762 27,67
8 8 63 19 4 28763 33,29
10 10 72 22 4 28764 51,09
12 12 83 26 4 28765 64,7
16 16 92 32 5 28766 135,23
20 20 104 38 5 39057 223,64

1. HeT Bbpaumn

2. Xopoluee KauecTBo 06paboTaHHON MOBEPXHOCTA
3. YBenunueHne nogaun Ha 40-50%

4. YBenmueHmne cpoka ciy0bl UHCTPYMEHTa

5. Jlyulwe cTpyKKoo6pa3oBaHue

X_ 7-//4[/\/ HoBoe NokpbITUE, CNEeLUanbLHO ANA BbICOKONPOM3BOAUTENbHOM Pa6GoThbi
no TEepAbLIM MaTepuanam

205
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CUTTING TOOLS

0,20x45 0

®dpe3bl TBEpAOCNaBHbIe BbICOKONPOU3BOAUTErNbHbIE C LY/X, o
yHUBepcarnbHble \l? IZAR
V4

Keanutet

DIN
6528 N [ || oe

30° d (h6)

Ve Mopaua mm/06
X-TIALN 8 @10 | @12 216 @20
112-150 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
60-130 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
50-80 0,035 0,035 0,050 0,120 0,150
100-130 0,025 0,025 0,040 0,100 0,120
60-80 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
40-60 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
50-68 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050
140-350 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
140-350 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — koppeKTupytowwmin KoadpuumeHT)

Vee /v n =Vcx 1.000
mX0
D d L | Z
MM MM MM MM
10 10 72 22 4 28759 54,56
12 12 83 26 4 28760 69,1
16 16 92 32 4 28761 144,42

1. YepHoBas 1 ynctoBaa 06paboTKa OAHNM UHCTPYMEHTOM
2. bonbLue rnybuHa pesaHua (Ha 40%)

3. Xopoluee cTpy*KoobpasoBaHie

4. TpeBOCXOAHOE KauecTBO 06paboTaHHO NOBEPXHOCTM
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. ®pesbl TBepAoOCNNaBHbIE YMCTOBbIE C L/X,
\l? IZAR YHUBepcanbHble
P 2

CUTTING TOOLS

1
' ) :i Keanutet
i f K30F DIN
d {
[ !I_ S - ] Iﬂ (XTIALN) 6528 N 4z 300 ﬂ: Dd((T;)

Il‘ Mopaua Mm/06
Cepl/lﬂ 24 | @ 28 | @10 012 | ©16 @20
11 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,150
1.2 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
1.3 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
2.1 0,010 0,025 0,035 0,035 0,050 0,120 0,150
2.2 0,010 0,025 0,025 0,025 0,040 0,100 0,120
3.1 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
3.2 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050
5 51 0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
5.2 0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
6.1 0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
6 [6.2 0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
6.3 0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
7 |71 0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
7.2 0,015 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100
vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyowmin KospduumeHT) I = Ve x 1,000
Ve= m/MuH R
TXQ
-+ 1%} d L | N°ApT. MD/HM
K=1 010xD MM MM MM vmm  MD/HM €
3 3 38 8 28447 11,99 28551 17,49
4 4 50 11 28448 13,77 28552 19,28
5 5 50 13 28449 17,58 28553 23,08
6 6 57 13 28450 19,97 28554 2547
8 8 63 19 28451 24,38 28555 30,65
10 10 72 22 28452 39,95 28556 46,82
12 12 83 26 28453 5191 28557 59,42
14 14 83 26 28454 76,9 28558 85,33
16 16 92 32 28455 114,83 28559 124,72
18 18 92 32 28456 171,75 28560 182,85
20 20 104 38 28457 193,72 28561 2059

] g

IZAR InuHHas Keanvret
4z D (h10)
et P 30° d (he)

MNMopaya mm/06
o4 [2]3] 28 210 212 216 @20
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,150

0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
0,010 0,025 0,035 0,035 0,050 0,120 0,150
0,010 0,025 0,025 0,025 0,040 0,100 0,120
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
. 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
K=03 - 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050
b 0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125

0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
0,015 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLnii KoappuLeHT)
Vc= M/MuH

X0
(4] d L | Ne ApT. MD/HM N
K= 0.5 MM MM MM mm  MD/HM €
75 20 28516 24,38 28727 29,88

3

4 75 20 28517 2536 28728 30,87
5 75 20 28518 28,56 28729 34,38
6
8

2-3xD

n =Vcx 1.000

100 25 28519 32,96 28730 39,88

100 25 28520 51,91 28731 58,84
10 100 40 28521 79,88 28732 87,48
28522 125,81 28733 134,05
14 100 50 28523 13581 28734 144,23
16 100 50 28524 157,77 28735 167,65
18 125 55 28525 245,63 28736 259
20 125 55 28526 299,56 28737 314,18

DO = e e
SOPAERRNS a1 &

-

N

=

o

o

v

o
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®pe3bl TBEepaocnnaBHbie YUCTOBbIE C L/X, o
YHUBepcanbHble \l? IZAR
P 4

CUTTING TOOLS

e Keanutet
; _ S :oF DIN 3%
o o e RUTANR | 6528 N 4z [ D (h10)

30° d (h6)

Vc Mopaya mm/06

VD™ TIALN a4 P6 | @8 210 912 | 916 @20
00180 125-160 JINAY 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,150
90120 112-150 SR 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
50:100) 60-130 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
405600 50-80 0,010 0,025 0,035 0,035 0,050 0,120 0,150
LD EGEED] [ 0,010 0,025 0,025 0,025 0,040 0,100 0,120
555700 68-95 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
30:500 40-60 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
40:55) 50-68 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050
200:250 140-350 J XA 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
1005250 140-350 J A 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125

O1OTRRISES O N H IS
BN NG N wiNE

I

a 6.1 | [l cipEhbl] | 0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
n 2§ 100°800 140-420 § NN 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
2 NN §190=200] 100-300 f NI 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
& Y451 | 100:200 140-280 § KON 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
2 Y ARI50:125] 70-175 0,015 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100

0,02-0,05x D .
*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTUpyowmin KosporumeHT)
n =Vc x 1.000
Ve= m/MuH _
X0
%] d L |
MM MM MM MM
3 3 38 12 28458 21,37 28705 26,87
4 4 50 12 28459 22,57 28706 28,07
5 5 50 16 28460 27,57 28707 33,08
6 6 57 16 28461 31,16 28708 36,66
8 8 63 20 28462 38,36 28709 44,63
10 10 72 22 28463 5592 28710 62,79
12 12 83 22 28464 739 28711 814
14 14 83 25 28465 103,85 28712 112,28
16 16 92 25 28466 121,83 28713 131,71
18 18 92 32 28467 187,73 28714 198,83
20 20 104 32 28468 207,7 28715 219,88

' ) Keanutet
i f K30F IZAR OnuHHasA
d .
I. !I \ IB (XTIALN) Std. N cepuia 4z ; ;% H— D (h10)

30° d (h6)

Matepuan

\'/d Mopaya mm/06

Cepvm . IBMBETALNY o4 296 | 08 210 212 | 216 @20
|00 [l CORPLEEW 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,150

T |7 [[0 RESEs 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
%] | EEY | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075
Sl | RN 0,010 [ 0,025 | 0,035 | 0035 | 0,050 | 0,120 | 0,150
72| |0 RLREEN | 0,010 | 0,025 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,100 | 0,120

3.1 - WX | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100

32| -0 REN 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100

70 BEEN | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050

1005250 140-350 NI 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
5.2 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125

6.1 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200

6.2 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
[6.3] 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200

S 71 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,100 | 0,150
[7.2] 0,005 | 0,025 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,080 | 0,100

0,02-0,05x D

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — KoppeKTpyioLmii KoappuumeHT) Ve x 1,000
=Vcx 1
Vc= M/MrH _

2 d L [ e
MM MM MM M
3 75 10 28527 27,57 13157 33,08
4 75 12 28528 39,55 13158 45,05
5 75 16 28529 4313 13160 48,64
6 100 20 28530 4594 13161 52,86
8 100 25 28531 669 13162 7382
10 100 25 28532 83,89 13164 91,48
28533 144,78 13184 153,02
14 100 30 28534 167,75 13200 176,19
16 100 40 28535 199,71 13208 209,59
18 125 40 28536 249,63 13329 262,98
20 125 40 28537 343,51 13330 358,12

DO = e e
SOXANBRBRDNS Ul AW

—

N

-

o

o

w

o
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. ®pesbl TBepAoOCNNaBHbIE YMCTOBbIE C L/X,
\l? IZAR YHUBepcanbHble
P 4

CUTTING TOOLS

' : 1, ELEY DIN <% @ Keanurer
d ] LX) 3Z D (e8)
| _H \\ | (XTIALN) E2LR R 300 d (he)

\'d Mopaua mm/06

. VDR TIALN 24 | 96 28 | @10 212 | 916 @20
1.1 §100-130 125-160 | IR0} 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
1.2 §'90-120 112-150 JEEeNe2A] 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
1.3 J50-100° 60-130 0,015 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
55-70 68-95 0,030 0,050 0,050 0,070 0,075 0,180 0,200
55-70 68-95 0,010 0,020 0,020 0,035 0,050 0,070 0,100
8050 40-70 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupylowmin koadpdrumeHT)

n =Vcx 1.000
Ve= m/muH _
TXD
%] d L |
MM MM MM MM
3 3 38 7 28432 11,99 28738 17,49
4 4 50 8 28433 13,77 28739 19,28
5 5 50 10 28434 17,58 28740 23,08
6 6 57 10 28435 19,97 28741 25,47
7 7 60 13 28436 27,96 28742 34,25
8 8 63 16 28438 24,38 28743 30,65
9 9 67 16 28437 41,94 28744 48,81
10 10 72 19 28439 39,95 28745 46,82
12 12 83 22 28440 5191 28746 59,42
14 14 83 22 28441 76,9 28747 85,33
16 16 92 26 28443 114,83 28748 124,72
18 18 92 26 28444 171,75 28749 182,85
20 20 104 32 28445 193,72 28750 205,9
209
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®pe3bl TBEepaocnnaBHbie YUCTOBbIE C L/X, o
YHUBepcanbHble \l? IZAR
P 4

CUTTING TOOLS
Keanutet
3Z D (e8)
45° d (h6)

45°
Ve Mopaua Mm/06
. XTIALN D4 P6 | @8 210 912 | @16 220
1.1 125-160 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
1.2 112-150 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
2.1 50-80 0,010 0,025 0,025 0,035 0,050 0,120 0,150
2.2 55-10 0,010 0,025 0,025 0,035 0,050 0,100 0,150
5.1 84-140 0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,085 0,125
5.2 140-350 0,025 0,050 0,050 0,050 0,050 0,080 0,120
6.1 140-420 0,010 0,050 0,050 0,080 0,100 0,150 0,200
6.2 140-420 0,010 0,050 0,050 0,080 0,100 0,150 0,200
6.3 100-300 0,010 0,050 0,050 0,080 0,100 0,150 0,200
7 7.1 140-280 0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
7.2 70-175 0,015 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100
*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — koppeKTupytowmin koadpuumneHT)
n =Vcx 1.000
Vc= m/MyH -
TXQ
D d L |
MM MM MM MM
3 3 38 7 30096 19,75
4 4 50 8 30097 21,73
5 5 50 10 30098 2591
6 6 57 10 30099 28,52
7 7 60 13 30100 38,28
8 8 63 16 30101 34,34
9 9 67 16 30102 544
10 10 72 19 30103 52,2
12 12 83 22 30104 66,1
14 14 83 22 30105 94,66
16 16 92 26 30106 138,15
18 18 92 26 30107 202,21
20 20 104 32 30108 227,67

210
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CUTTING TOOLS

A ®
VS IZAR

®pe3bl TBEpAoCnNaBHbIe YUCTOBbIE C L/X,
YHUBepcanbHble

K30F Kga&gﬂ
(XTIALN) 200 e

Mogaya mm/06
MBX TIALN D4 P6 | @8 P10 | @12 216 220

[00%130 125-160 Y] 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,150
90%120] 112-150 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
S SER | 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075

40%0) 50-80 0,010 0,025 0,035 0,035 0,050 0,120 0,150
COD L RONSEY [ 0,010 0,025 0,025 0,025 0,040 0,100 0,120

55870)] 60-80 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100

8050 40-60 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
005250 140-350 SN 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
002250 140-350 S IEONe Y] 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
005300 140-420 SIESKeNIY) 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
002300 140-420 § NI 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
SRRl [ 0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
200:200 140-280 J Iy 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
508125 70-175 SEEEOKONE] 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyioLwmii KoapduLyeHT)

Cepun

9424

ap’=1-2xD

n =Vc x 1.000
Vc= M/MyH _
m™X0
? d L |
MM MM MM MM

3 3 38 7 28410 11,99 28562 17,49

4 4 50 8 28411 13,77 28563 19,28

5 5 50 10 28412 17,58 28564 23,08

6 6 57 10 28413 1997 28565 2547

8 8 63 16 28414 24,38 28566 30,65
10 10 72 19 28415 3995 28567 46,82
12 12 83 22 28416 51,91 28568 59,42
14 14 83 22 28417 76,9 28569 85,33
16 16 92 26 28418 114,83 28570 124,72
18 18 92 26 28420 171,75 28571 182,85
20 20 104 32 28421 193,72 28572 2059

K30F IZAR OnnHHaA 27 ﬂ: K[B)a?evg)e'r
(XTIALN) Std. N cepus 300 d (h6)
\'d Mopmaua Mm/06
MD¥ TIALN D4 26 | 98 P10 | @12 216 @220

100=130 125-160 J N 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,150
90%120] 112-150 SN 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
50=100] 60-130 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
40%00 50-80 0,010 0,025 0,035 0,035 0,050 0,120 0,150
80=100] 100-130 J NN 0,025 0,025 0,025 0,040 0,100 0,120
555700 60-80 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
80508 40-60 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
002250 140-350 f I 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
[00%250 140-350 f I 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
002300 140-420 § NI 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
[100%800 140-420 J NN 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
905200 100-300 NN 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
1002200 140-280 J N 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
50:125] 70-175 0,015 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100

*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTupyiowmin KosppuuyeHT)

n =Vcx 1.000
Vc= m/MuH _
X0
(0] d L |
MM MM MM MM
3 3 75 20 28387 24,38 28716 29,88
4 4 75 20 28388 2536 28717 30,87
5 5 75 20 28497 28,56 28718 34,38
6 6 100 25 28498 3296 28719 39,88
8 8 100 25 28499 51,91 28720 58,84
10 10 100 40 28500 79,88 28721 87,48
12 12 100 50 28501 125,81 28722 134,05
14 14 100 50 28502 135,81 28723 144,23
16 16 100 50 28503 157,77 28724 167,65
18 18 125 55 28504 245,63 28725 259
20 20 125 55 28505 299,56 28726 314,18
211
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®pe3bl TBEpaocnnaBHbie co cchepuUHecKUM KOHLOM, ®
YMCTOBbIE, C /X, YHUBepcasbHble \l‘ IZAR
V4 ' CUTTING TOOLS

—— Keanuret
; _ S oF DIN 35
I o e PN | 6528 N 2z [ D (e8)

30° d (h6)

MilzAR —
\'d Mopaua mm/06
Cepvm MDRTIALNE 04 26 28 | 010 212 | 016 @20

g fE005130 125-160
1523 fi90120) 112150
1.3 |/50=200] 60-130

0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,150
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
. 0,010 0,025 0,035 0,035 0,050 0,120 0,150
2 18051001 100-130 SOOI 0,025 0,025 0,025 0,040 0,100 0,120
0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100

0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
K=1 5.1 [100:250 140-350 § KO0 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
5.2 §100:250 140-350 SN0 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
100300 140-420 RN 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200

1
1
1
2

9425

‘)3( 2] 100=300 140-420 §IIONCNTY) 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
n 6.3 | [ElZL ey | 0,010 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
2 7 (7.0 (b oty | 0,020 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
g' 2| S EyE | 0,015 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100
e 0,02-0,05 x D *vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - KoppeKTrpyiowwnii KosppuumeHT) — Ve x 1.000
Ve= M/MuH nErex A
m™X0
@ d L |
MM MM MM MM
3 3 38 12 28422 21,37 28695 26,87
4 4 50 12 28423 22,57 28696 28,07
5 5 50 16 28424 27,57 28697 33,08
6 6 57 16 28425 31,16 28698 36,66
8 8 63 20 28426 38,36 28699 44,63
10 10 72 22 28427 55,92 28700 62,79
12 12 83 22 28428 73,9 28701 814
14 14 83 25 28429 103,85 28702 112,28
16 16 92 25 28430 121,83 28703 131,71
20 20 104 32 28431 207,7 28704 219,88

= = Keanurer
i f K30F IZAR OnvHHas
d .
I o e P Y | Std.N | | cepus 2z : % D (e8)

30° d (h6)

Mopaya mm/06

a4 a6 P8 | @10 @12 | @16 @220
1 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,150
1 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
1 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,060 0,075
5 0,010 0,025 0,035 0,035 0,050 0,120 0,150

0,010 0,025 0,025 0,025 0,040 0,100 0,120
55701 60-80 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
80°50)] 40-60 0,020 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100
0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
0,020 0,050 0,050 0,060 0,075 0,080 0,125
007300 140-420 §IeKeXN0) 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200

2 1005800 140-420 RN 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
3 90:200) 100-300 SIeXOIN0] 0,050 0,080 0,080 0,100 0,150 0,200
2 1005200 140-280 SN0 0,030 0,030 0,040 0,050 0,100 0,150
g' 50:125] 70-175 0,015 0,025 0,025 0,030 0,040 0,080 0,100
© 0,02-0,05 x D *vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppeKTupytowwmii KoaddpuumeHT) Ve x 1.000
Ve= M/MUH n _CX#
m
(%) d L |
MM MM MM MM
3 3 75 10 28506 27,57 13389 33,08
4 4 75 12 28507 39,55 13392 45,05
5 5 75 16 28508 43,13 13395 48,64
6 6 100 20 28509 4594 13398 52,86
8 8 100 25 28510 66,9 13130 73,82
10 10 100 25 28512 83,89 13401 91,48
12 12 100 30 28513 144,78 13404 153,02
14 14 100 30 28514 167,75 13407 176,19
16 16 100 40 28515 199,71 13410 209,59
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IZAR

CUTTING TOOLS

V'S
DX

®pe3bl TBEpAoCnNaBHblie BbICOKONPOU3BOAUTErNibHbIE, YUCTOBbIE,
Mo MHCTPYMEHTaNbHbIM CTaNfAM, BbICOKONErMmpoBaHHbIM CTanfaM
C NOBbILLIEHHOMU NPOYHOCTbIO, CTaNAM TBepaocTbio o 65HRC

MD/HM DIN Keanrer | | [ | 1 020x45%
Ultramicrograno 6528 N = D (e8) ) : s ]
+ X-TIALN 45° d (hé) 2

0,050 x D

ap=

ap=1xD

2-3xD

ap=

CranpapTtHasa obpaboTka
Mopaya mm/06
26 8 IR g12 216 | @20
0,035 0,035 0,035 0,042 0,040 0,035
0,015 0,020 0,020 0,030 0,025 0,022
0,015 0,015 0,016 0,020 0,015 0,015
1xD BblcokockopocTHan 06paboTka
Mopaua mm/06
Vc Dry-working recommended
XTIALN 26 28 | @10 212 216 | @20
250-300 0,060 0,060 0,060 0,050 0,040 0,040
100-150 0,050 0,050 0,050 0,040 0,030 0,030
60-75 0,045 0,045 0,040 0,030 0,025 0,025
vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K - koppeKTupyiowmin KospduuyeHT) h = Ve x 1,000
Ve= m/MuH R
0,020-0,050 x D X0
D d L | 7z
MM MM MM MM
6 6 57 13 6 28751 76,63
8 8 63 19 6 28752 94,64
10 10 72 22 6 28753 123,86
12 12 83 26 6 28754 161
16 16 93 32 8 28755 279,06
20 20 104 38 8 28756 407,84
MD/HM DIN Nnwan Keanuter
Ultramicrograno 6528 N ~ , cepus D (e8)
+ X-TIALN 45 d (he)
[
=3
Lot
CraHpapTHaa obpaboTka
Vc Mogaua mm/06
. XTIALN 26 28 210 @12 216 @20
0,030 0,040 0,050 0,052 0,040 0,060
0,025 0,035 0,045 0,050 0,025 0,050
0,020 0,030 0,035 0,042 0,015 0,050
*vf (MM/MUH) = nx Z x fz x K (K — KoppeKTupyioLmii KoappuumeHT) —Vex 1000
0,005-0,010 x D V= M/MUH n=Vcx1000
TX@
D d L | z
MM MM MM MM
6 6 75 20 6 10661 127,06
8 8 75 25 6 10691 159,36
10 10 100 30 6 10694 213,14
12 12 100 45 6 10697 258,65
16 16 100 50 8 10700 504,94
213
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O6nacTb NnpuMeHeHun ®
¥ V= IZAR

&V CUuTTING TOOLS

IZAR
CUTTING TOOLS

Doppe3b

IR e
~
= Vi g
CKOP((’;;;E:;E’HM > % PekomeHfyembili BbIGOp
MaTtepnan -
ma Bug Bug Bug

3aTOUKM 3aTOUKM 3aTOUKM 3aTOYKU
1 3 4 6

< 850 N/mm? 600-900 450-600 450-600

<1000 N/mm 2 600-900 450-600 450-600 450-600

13
850 - 1300 N/mm * 250-350 250-350 250-350

2 Hep>KaBe|ou4aﬂ AyCTEHUTHbIE

CTallb . MapTeHcuTHbIE

250-350 250-350

31 <700 N/mm?
UyrvH 450-600
b 32" 700-1000 N/mm ?

TutaH 250-350 250-350 [ )
5.1 Mepp, MegHble cnnagbl,
3 LiBeTHble NaTyHb, 6poH3a 450-600 .
MeTansbl 5.2 Mepb, MeaHble crinasbl,
naTyHb, 6poH3a
6 6.1 Crinagbl
anIOMUHMA 1 MarHns
- 6.2 .
AnoMrHU <10% Si 600-900 .
= > 10% i

7 CUHT 71 Tepmo-mnactuk
eTuyecKme
maTepuanbl 7.2 500-900 ‘

[opo-nnactnk

COBETbI 1O PABOTE: OCHOBHbIE BU/Ibl 3ATOYKM:

PekomeHayeTca paboTa ¢ MakcrimanbHbIMy 06opoTamu, 1 - [InA UBETHbIX METaNOB (MaKCcMMasbHOe CHATME MaTepuana

33 UCKIIOYEHNEM MaTEPUasIoB C MIOXON TEMNOMNPOBOJHOCTbIO, npwv OTCYTCTBUW HaNMMaHWA.)

TaKnX KaK Hep>KaBetoLas CTasb, TUTaH. 3 - O6blyHanA 3aTouKa (MaKcmanbHoe NCMosb3oBaHne Npoduna 3y6a.
[ns Bawwew 6e30macHOCTY pekoMmeHayeTcs paboTa Mpou3BOANT ANVHHYIO CTPYXKY.)

B CMELMaNbHbIX OYKaX. 4 - ToHKaA ABOIHAA 3aTOUKa (AN1A KeCTKUX MaTepnanos.

MopaxoauT AnA 3aBepLualoLLyx 3TanoB pabor.)

6 — [1BoiiHanA 3aTouKa (0YeHb 3GpHeKTVBHO CHUMAET MaTepuan.

O6pa3syeT MefKyto CTPYXKy. Xopollas 4nctota 06paboTaHHO NOBEPXHOCTY.
MpeBocxoaHan yCTONUMBOCTb.)
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Bopdpes3bl TBepaocniaBHblie
’ v IZAR

CUTTING TOOLS

= _:_ 5 Sy S LnnuHapurueckas
L s 7 bopma DIN 8033
0 € 3aTOYEHHbIM ZYASS

3 3 14 38 44072 9,46 44079 10,71 44086 10,36
6 3 13 43 44080 18,62 44122 17,55
6 6 16 50 44074 20,17 44081 22,9 44141 22,2
8 6 20 65 44075 24,07 44082 28,89 44142 26,47
10 6 20 65 44070 32,77 44076 27,33 44083 32,77 44143 30,04
12 6 25 70 44071 4417 44077 38,36 44084 46,06 44144 42,23
16 6 25 70 44078 50,1 44085 60,1 44145 55,09

EL n‘“ CepVIFI LinnuHapryeckas DIN
bopma 8033
@D od | L
MM MM MM MM
3 3 14 38 44149 8,46 44156 9,77 44245 9,3
6 3 13 43 44150 14,3 44157 16,91 44301 15,74
6 6 16 50 44151 18,22 44158 20,81 44417 20,03
8 6 20 65 44152 22,12 44159 26,54 44418 24,31
10 6 20 65 44147 29,65 44153 24,71 44160 29,65 44419 27,2
12 6 25 70 44148 40,16 44154 35,13 44161 42,15 44421 38,64
16 6 25 70 44155 45,53 44173 54,65 44422 50,1
b lenmn:b,c(l)%l:l\raemaﬂ DIN 8033
C pagnycHbIM WRC

3 3 14 38 44425 10,41 44431 12,5 44437 11,45
6 6 16 50 44426 19,5 44432 23,44 44438 21,48
8 6 20 63 44427 24,07 44433 28,89 44439 26,47
10 6 20 65 44423 33,56 44428 27,96 44434 33,56 44440 30,75
12 6 25 70 44424 46,82 44429 39,04 44435 46,82 44441 42,92
16 6 25 70 44430 50,74 44436 60,87 44442 55,82
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IZAR

Bopdpesbl TBepaocniaBHblIe y
DX

CUTTING TOOLS
2 ]
L —IE 5| Cepl/lﬂ O6paTHas DIN
' = KOHWYecKas dopma 382;

@D od | L
MM MM MM MM
3 3 3 38 44443 10,41 44450 12,5 44455 11,45
6 3 6 36 44445 16,28
6 6 6 50 44447 18,22 44452 21,86
12 6 12 57 44448 28,71 44453 34,47 44460 31,58
Mmnepbonunyeckas DIN
L dopma 8033
. C TOYeYHbIM TopLieM SPG

@D
MM

0 &\ W

10

16

?d
MM

3
6
6
6
6
6

@D
MM

=
S o

12
16

216

?d
MM

3
6
6
6
6
6

44463
44464
44465

31,22
39,04
54,65

44466
44467
44468
44469
44470
44471

44524
44530
44583
44586
44589
44592

10,41

22,12
26,03
32,52
45,53

15,03
18,01
19,22
21,62
28,81
39,04

44595
44598
44601
44604
44607
44610

12,5 44487 11,45
23,44 44488 21,48
26,54 44494 24,28
31,22 44500 28,62
39,04 44512 35,78
54,65 44518 50,1
KoHu- DIN
yeckas 8033
SKM

18,01
21,62
23,07
25,94

4633
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44613
44616
44617
44619
44620
44622

16,51
19,81
21,15
23,79

42,92



Bopdpes3bl TBepaocniaBHblie
’ v IZAR

CUTTING TOOLS

’l "[ C e p nA KoHunueckas 8%?3
J dopma KSK

0256

2D ad | L
MM MM MM MM
4 6 3 50 44625 15,62
12 6 12 57 44626 26,03 44632 28,62

OBarnbHan

3 3 6 38 44637 10,41 44648 12,5 44655 11,45
6 3 9 39 44638 16,28 44649 19,5 44656 17,88
6 6 10 50 44640 19,5 44650 23,44 44657 21,48
8 6 13 58 44643 22,12 44651 26,54 44658 24,31
10 6 16 61 44634 31,22 44644 26,03 44652 31,22 44659 28,62
12 6 20 65 44646 32,52 44653 39,04 44660 35,78
16 6 28 70 44647 45,53 44654 54,65 44661 50,1

Coepuveckasn

MM MM MM MM
3 3 2,50 38 44705 9,61 44712 11,54 44719 10,55
6 3 5,00 35 44706 15,03 44713 18,01 44720 16,51
6 6 5,00 50 44707 18,01 44714 21,62 44721 19,81
8 6 7,00 52 44708 20,43 44715 24,51 44722 22,42
10 6 9,00 54 44662 13,13 44709 22,81 44716 27,38 44723 25,07
12 6 10,00 55 44671 15,99 44710 28,81 44717 34,6 44724 31,7
16 6 14,00 59 44711 40,82 44718 48,99 44725 44,73
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6 6 20
8 6 20
10 6 25
12 6 30
16 6 32

3 3 14
6 3 18
6 6 20
8 6 20
10 6 20
12 6 25
16 6 30

6 6 18
8 6 18
10 6 20
12 6 25
16 6 30

218

50
63
65
70
75

44774
44775

46,82
70,26

44731
44732
44733

44776
44777
44778
44779
44780
44781
44782

44797
44798
44799
44800
44801

23,44
27,96
33,84

10,41
16,28
21,48
26,03
31,22
39,04
58,53

21,48
26,03
31,22
39,04
58,53

Bopdpesbl TBepaocnaBHbIe l‘
)

IZAR

CUTTING TOOLS

MnameBngHas

DIN
8033

44763
44738 28,11 44766
44739 33,56 44769
44740 40,59 44771
44742 57,75 44772
DIN
CdepokoHnueckas 8033

229
25,75
30,75
37,2
52,94

44783 12,5 44790 11,45
44784 19,5
44785 25,75 44792 23,6
44786 31,3 44793 28,62
44787 37,49 44794 34,31
44788 46,82 44795 42,92
44789 70,26 44796 64,41
'Mnep6onunueckan DIN
$opma 8033

C pagnycHbIM

RBF

44802
44803
44804
44805
44806

25,75
31,22
37,49
46,82
70,26

TexHunyeckoe ocHawleHne 8 (831)466-17-76 www.to-nn.com

44808
44809
44811
44814
44817

23,6

28,62
34,31
42,92
64,41



- Bbopdpesbl TBepaocniaBHblie
V= IZAR
)’

CUTTING TOOLS

Cepua

9200

9200-00001 Bwup 3aToukun 6
Ne Art. MD/HM

Cepua HavmeHoBaHune MD/HM €
9260 Linnnnpgpuueckana popma ¢ 3aToUEHHbIM TopLieM
9255 KoHunyeckasn
9251 12x6  LUnnuHppuueckas dopma ¢ pagnycHbim TopLem 45810 185,75
9258 Coepunueckas popma
9266 MnameBnaHas popma

9200-00002 Bwup 3aToukun 6
N°e ApT. MD/HM

CepuA HavmeHoBaHune MD/HM €
9250 LunuHgpuryeckaa popma
9260 LinnnHppurueckas popma ¢ 3aTOUEHHbIM TOpLIEM
9255 KoHnyeckas
9251 Lnnunapuryeckas dopma ¢ pagnycHbIM TopLieM
9267 CodepokoHnueckasa popma
9266 = MnameBnaHas dopma 45811 el
9257 OasnbHasA dopma
9254 Mnepbonnyeckan ¢popma C TOUEUYHbIM TOPLIEM
9258 Coepurueckas popma
9268 Tvnepbonnyeckas Gopma c paguycHbIM TOPLIEM

9200-00003 Bwup 3aToukm 6
Ne ApT. MD/HM

CepuA HavmeHoBaHune MD/HM €
9250 Lnnnnapuyeckas popma
9260 LinnnHppunueckas popma ¢ 3aTOUEHHbBIM TOpLIEM
9251 Linnnnapuueckana popma c paguycHbiM TopLem
9267 CohepokoHnyeckasa dpopma
9268 e [Mnep6onuyeckas popma c pafnycHbIM TOpLIEM 45813 e
9257 OasnbHasA dopma
9258 Cohepuyeckas dopma
9254 Imnepbonnyeckas Gopma ¢ TOUEYHbIM TOPLIEM

9200-00004 Bwp 3atoukun 6
N° ApT. MD/HM i

Cepua HaumeHoBaHwue (2 Pcs. c/u): @ 6-8-10-12 mm MD/HM €
=S

9260 Lnnnnapuueckas popma ¢ 3aTOYEHHbIM TOpLEM \‘ ‘z&&s
9251 LinnuHppryeckas dopma C pagmycHbIM TOpLEM ’\ CATTING
9254 I'Mnepbonuyeckas popma C TOYEUYHbIM TOPLIEM =1
0258 6-8-10-12 x 6 Cdepmueckas bopma 15663 1421,24 ‘
9267 CdepokoHnueckasa popma
9268 Tvnepbonunyeckas Gopma c paguycHbIM TOPLIEM
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O6nacTb NnpuMeHeHun ®
NG Y V= IZAR

&V CUTTING TOOLS

4800 4800 {4802 (4802 (4834 (4834 (4810 |4812 |4330 (4330 (4340 |4740 |4782 | 5080 | 5080
X Cepua
\l‘ IZAR M P HSSE | TIALN | HSSE | TIALN | HSSE [ TIALN | HSSE | HSSE | HSSE | TIALN | HSSE | HSSE | HSSE | HSSE | TIALN
sV cirmineToos MIHEUT || e 8%Co 8%Co 8%Co |8%Co |8%Co 8%Co |8%Co |8%Co | 8%Co

851 851 g0 |85 |ss1 | 1833 [1833 1889 [ZAR | 6518
DIN N NR N N | NR N-A NB | N[N N
q) Ne 7 6-10 4-6 6-14 8-12 | 4-6 8-12 4-5 2 4-6
— Z Z 7 % % % % % %
e
— I CrpaHnua 221 222 225 223 224 222
0O _MN
o —
(> X
L e .
q=) M306paxeHne
| P J '

] i) |

Vc-Cs
M (/) @ PekomeHayemblil BbIGOP
P HSSE | N () AnbTepHaTUBHbIII BbIGOP
5% Co
TG 20-30 | 28-40 ® o o o
S 1520 | 2025 o O o o
3.1 M
Cepbliit YyryH 15-20 | 20-25
3.2 BbICOKOMPOUHbIIA, KOBKWI UyryH 12-18 | 16-25 o o o o
Megb, Menugle Ccnnaebl,
naTyHb, GPoH3a - -
Mepb, meaHble cnnasbl, 60-100 (80-130 o o o o
naTyHb, 6poH3a

Cnnasbl aniOMVUHUA 1 MarHWA 160 190
6.2 CrinaBbl antoMnAVA 200 240 o o o o

C cofiepxaHvem cepbl meHee 10%

6.3 CnnaBbl anloM1HnA 50-80 60-90 . . . .

c cogepkaHuem cepbl 6onee 10%

MaTepwuan [Mogaya Mmm/06
| e [ 04 1 oo | 05 |00 [0z o6 Jon |05 |02 o0 |on |os |

KoHcTpyKuUMOHHble cTanu 0,020 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100

@b 1A, 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0050 | 0060 | 0100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,200 | 0,100
nernpoBaHHble CTann

0,020 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100

Cepblii UyryH

3.2 BbICOKONPOYHbBIN, KOBKUIA UyryH 0,014 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
Meap, meaHble cnnasel, 0,020 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
NaTyHb, 6poH3a
Mepab, MegHble CnaBbl,
'qnaTyH%, 6poH3a 0,020 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
0.1 CnnaBebl anlOMUHNUA 1 MarHus 0,025 0,042 0,062 0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130
6.2 CnnaBbl antoMUHNA
C copeparnem cepbi metee 10% 0,025 0,042 0,062 0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130
6.3 Cnnasbl anoMUHNA
¢ conepiarinem cepbl bonee 10% 0,020 0,030 0,035 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
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- ®pe3bl rpubkossie HSSE 8% Co
V= IZAR )
)'

CUTTING TOOLS

HSSE DIN Keanuretr
8%Co 851 AA 3'327 H Dd((C:\ 181)) [ina T-o6pa3sHbIx
(TIALN) N 10° Ld11) rnasos

lpynna 3

Moarp.
3.1/3.2

[pynna 6

Moarp.
6.1/.2/.3

11,00 4 10 53,50 6 68868 71,9 17164 88,25

12,50 6 10 57,00 6 57822 74,76 17165 93,32

16,00 8 10 62,00 6 57831 82,22 13120 104,15
18,00 8 12 70,00 8 57840 86,57 17167 111,36
21,00 9 12 74,00 8 57849 9539 14929 133,76
25,00 11 16 82,00 8 57858 107,65 15667 145,66
32,00 14 16 90,00 10 57867 13541 17168 189,85
40,00 18 25 108,00 10 57876 187,81 17589 264,65

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy

HSSE Keanutet

ISO D (d11) [na T-06pasHbix
8%Co () :

3337 . H: d (h8)
(TIALN) 30 I(d11) rasee

lpynna 3

Moarp.
3.1/3.2

lpynna 6

Moarp.
6.1/.2/.3

16 8 10 62 4 77751 81,87 22012 102,78
18 8 12 70 4 77753 90,53 22013 114,02
21 9 12 74 5 77756 103,75 21074 140,08
25 1 16 82 5 77757 121,02 21075 156,87
32 14 16 90 6 77758 158,68 18925 209,86
40 18 25 108 6 77759 243,06 18928 314,74

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
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®pe3bl rpubkoBbie HSSE 8% Co ®
" IS IZAR

CUTTING TOOLS

DIN = Keanutet * Cepuin
850D = () %({;1181)) U191 LUNOHOYHbIX M1a30B 4830 g
N =] I (e8) no 3anpocy

lpynna 3

Moarp.
3.1/3.2

Ipynna 6

Mogrp.
6.1/.2/.3

MM MM MM MM MM MM MM MM
4,50 1,00 6 50 6 22506 39,13 22533 44,82 16,50 5,00 22547 57,44
7,50 1,50 6 50 6 22507 40,73 22534 4742 19,50 5,00 22549 64,81
7,50 2,00 6 50 6 22509 40,73 22536 4742 19,50 6,00 10 63 10 22519 51,16 22550 64,81
10,50 2,00 6 50 8 22521 43,84 22537 51,08 22,50 5,00 10 63 10 22520 56,24 22551 75,41
10,50 2,50 6 50 8 22523 43,84 22539 51,15 22,50 6,00 10 63 10 22522 56,24 22552 75,41
10,50 3,00 6 50 8 22510 43,84 22540 51,15 22,50 8,00 10 63 10 22524 56,24 22553 75,41
13,50 3,00 10 56 8 22512 44,54 22542 53,76 25,50 6,00 10 63 10 22525 65,61 22554 93,18
13,50 4,00 10 56 8 22513 44,54 22543 53,76 28,50 6,00 10 63 10 22527 66,76 22555 94,31
16,50 3,00 10 56 8 22514 44,94 22545 57,44 28,50 8,00 10 63 10 22528 66,76 22556 94,31
16,50 4,00 10 56 8 22515 44,94 22546 5744 28,50 10,00 12 71 10 22373 66,76 22557 94,31
19,50 4,00 10 63 10 22517 51,16 22548 64,81 32,50 7,00 12 71 12 22374 82,71 22558 113,02
32,50 8,00 12 71 12 22530 82,71 22560 113,02
32,50 10,00 12 71 12 22531 82,71 22563 113,02:
45,50 10,00 12 71 14 22532 130,95 22564 185,71

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy

nl d—— > i d DIN . Keanurer 1/4
= 7 I | 6518 B YKopouenHbii W) R(H11) | ¥
¥ : (TlALN) N XBOCTOBUK d2 (h6) ]

lpynna 3

Mogrp.
3.1/3.2

I'pynna 6

Moarp.
6.1/.2/.3

; 9d3 @dl @d2 L |

1,00 6 10 10 60 4 77762 4557 19925 60,43
1,60 6 10 10 60 4 77763 41,49 19379 56,46
2,00 6 10 10 60 4 77764 36,47 18048 51,56
2,50 6 11 10 60 8 4 77765 41,9 19928 58,28
3,00 6 12 12 60 4 77766 41,9 18049 58,28
4,00 6 14 12 60 10 4 77767 46,37 18052 64,83
5,00 6 16 12 60 10 4 77768 52,9 17591 74,58
6,00 8 20 16 67 12 4 77769 52,9 18056 79,92
7,00 8 22 16 71 16 4 77770 72,43 19934 109,62
8,00 8 24 16 71 16 4 77771 72,43 17593 109,62
9,00 8 26 25 85 18 4 77772 94,38 19946 147,36
10,00 8 28 25 85 18 4 77773 94,38 19952 147,36
12,00 10 34 25 90 24 4 77774 103,34 19953 162,13
12,50 16 41 25 100 28 6 77775 117,18 19954 2244
16,00 16 48 25 100 28 6 77776 200,14 19956 305,08
20,00 16 56 32 112 32 6 77777 290,48 21999 392,91

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
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- ®pe3bl rpubkossie HSSE 8% Co
V= IZAR )
)'

CUTTING TOOLS

HSSE Keanurer

8%Co D (js16) Yrnosble

(TIALN) d (h8)

lpynna 3

MNoarp.
3.1/3.2

lpynna 6

Moarp.
6.1/.2/.3

@D ad L |

16 45° 12 60 4,00 8 58656 7299 19628 94,13
20 45° 12 63 5,00 8 58674 7299 22407 94,13
25 45° 12 67 6,30 10 58701 77,65 22405 104,01
32 45° 16 71 8,00 12 58719 77,65 22406 104,01

16 60° 12 60 6,30 8 58665 94,68 21549 131,25

20 60° 12 63 8,00 8 58683 94,68 17857 131,25

25 60° 12 67 10,00 10 58710 10564 17923 158,33

32 60° 16 71 12,50 12 58728 105,64 21469 158,3
TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy

4 — - DIN 150 Keanutet
|| d | — D @ 1833 B 3859 D (js16) Yrnosble
K N d (h8)

lpynna 3

Ipynna
3.1/3.2

lpynna 6

Ipynna
6.1/.2/.3

16 45° 12 60 4,00 8 58737 58,77
20 45° 12 63 5,00 8 58764 58,77
25 45° 12 67 6,30 10 58791 66,1
32 45° 16 71 8,00 12 58818 66,1

16 60° 12 60 6,30 8 58746 74,32
20 60° 12 63 8,00 8 58773 74,32
25 60° 12 67 10,00 10 58800 84,5
32 60° 16 71 12,50 12 58827 845
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®pe3bl rpubkoBbie HSSE 8% Co ®
" IS IZAR

CUTTING TOOLS

DIN 150 Cpearss Keanuter
_ 1889 EA 3940 cepn 457 D (k12)

N 15° d (h6)
ekl [Tpynna 3
Cepus i I i
Moarp. Moarp.
4740 RPN | 3.1/3.2 Ang° &
o ™
Ipynna 6 I~
o
Moarp. Inclin. M~
6.1/.2/.3

@D I @d Ang.’ ; D’ L
MM MM MM o (el MM MM z -

4 56,00 20 *28 1:6 22,70 120 4 46778 152,71
6 63,00 25 27,00 135 4 46796 185,83
8 71,00 32 31,70 145 4 46805 25048
4 50,00 16 7°7 1:8 16,50 109 4 46775 83,59
6 56,00 20 20,00 120 4 46784 110,06
8 56,00 20 22,00 120 4 46799 146,13
12 63,00 25 27,80 135 4 46814 192,27
4 63,00 16 5°43° 1:10 16,60 125 4 46781 99,72
6 63,00 16 18,60 125 4 46793 115,07
8 71,00 20 22,20 135 4 46802 149,68
12 71,00 25 26,20 140 4 46817 193,85
16 80,00 32 32,00 155 4 46826 251,39
20 100,00 32 40,00 175 5 46838 33045
4 50,00 12 4°34°1:125 12,00 920 4 46772 79,24
6 63,00 16 16,00 112 4 46790 92,79
8 75,00 20 20,00 125 4 46808 14043
12 81,00 25 25,00 140 4 46823 172,82
16 100,00 32 32,00 180 4 46832 280,25
6 63,00 10 2°52° 1:20 12,30 115 4 46787 89,38
8 80,00 16 16,00 138 4 46811 109,49
12 80,00 20 20,00 140 4 46820 149,27
16 90,00 25 25,00 160 4 46829 174,95
20 100,00 25 30,00 170 5 46835 218,75
i P, o
o SS==S o yoyde % IZAR ISO Onunxan 27
[} Lo ' + b Q o Std. N 3940 cepviAa
- L= S ‘

ﬂ: Keanuter
: 200 d (h6)

Fevinne | | Tpynna 3

KoHiveckise
HOHWA

Moarp. Moarp. C paguycHbIM TopLem
1.1/1.2 3.1/3.2

N

OO

NO

0,02-005xD

apl

=1

8

&

g‘l

o

Ipynna 6

Moarp.
6.1/.2/.3

3 10 200 52 4° 46862 88,98
4 10 200 50 46865 88,98
5 10 200 38 46868 88,98
6 12 200 46 46871 98,55
7 12 200 39 46874 118,04
8 14 200 47 46877 115,45
10 16 200 48 46880 119,46
12 20 200 63 46883 175,14
16 25 200 72 46886 284,48
20 25 200 100 46889 306,54
24 25 200 100 46892 336,38

Cep. 4782 cHuMaeTCs C IPOU3BOACTBA
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- ®pe3bl rpubkossie HSSE 8% Co
V= IZAR )
)'

CUTTING TOOLS

DIN 150 Keanutet
8518 D (d11) [ina T-o6pa3sHbIx
N 1641 10° I (d11) nasos

| [ Mpynna 3
CepMﬂ - ] Moarp.
4 8'] O 3.1/3.2
lpynna 6
Moarp.
6.1/.2/.3
2D | L

18,00 8 1 82 8 79164 96,14 22205 118,07

21,00 9 2 102 8 79165 10598 22206 131,3

25,00 1 2 104 8 79166 109,85 22207 142,17

32,00 14 2 111 10 79167 163,17 22208 213,02

40,00 18 3 140 10 79168 215,03 22209 275,18

50,00 22 4 187 10 79169 261,14 22210 333,66

60,00 28 4 201 10 79170 377,3 22034 446,6

*HSSE 72,00% 35 5 248 12 79171 491,46 22211 557,6

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy

DIN Keanurer
851B 1'221 D (d11) [ina T-o6pa3sHbix
NR 30° I (d11) nasos

lpynna 3

Moarp.

3.1/3.2

[pynna 6

Moarp.

6.1/.2/.3
@D | L
18,00 8 1 82 4 79173 110,08 22212 131,63
21,00 9 2 102 5 79174 119,95 22213 144,88
25,00 1 2 104 5 79175 151,03 22214 182,21
32,00 14 2 111 6 79176 201,45 22215 250,27
40,00 18 3 140 6 79177 286,41 22216 344,6
50,00 22 4 187 6 78135 429,22 22217 497,07

TIALN, TICN, TIN: ueHa no 3anpocy
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